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ACCIDENTABILIDAD EN LOS TRABAJADORES DE LA EMPRESA DE
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ELABORACION DE UN PLAN DE EMERGENCIA CONTRA INCENDDS”,
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RESUMEN

Este proyecto de investigacion nace de la necesinigente que actualmente tienen las
empresas tanto publicas como privadas de contaurdiistema de Gestion de Riesgos el
cual permita identificar, evaluar y controlar lossmos, con el propdsito de proteger la salud
de los trabajadores vy las instalaciones de la esapga general. Con este antecedente se da
inicio al desarrollo del presente proyecto, cofifalidad de evaluar los accidentes mayores y
su incidencia en la accidentabilidad en los tralmjs de la Empresa de Ensamblajes
Plasticos FRANKPLAST S.A.”, mediante la identific@t de los factores de riesgo, y en
especial el riesgo de incendio presente al intet@da empresa. Posteriormente a ello, se
evaluara el riesgo de incendio utilizando el Métddieseri y en funcion de los resultados
obtenidos, se disefiara un plan de emergencia cdoeadios el cual contemple las medidas
de prevencion y proteccion que deben tomarse ahiesnte y después de una emergencia. La
elaboracion del plan de emergencia ademas de fidantios peligros y predecir sus efectos,
permitira incorporar las medidas de seguridad ygeadn mas eficaces que ayuden a mitigar
el riesgo de incendio y sobretodo proteger la \ddalos trabajadores. Ademas, en este
proyecto se aplicaron varios métodos cientificomgnicas de recoleccion de datos tales
como: Encuestas, Matrices para ldentificacion ylka@on General de Riesgos y Matrices
para Evaluacion del Riesgo de Incendio, las misqaes permitieron levantar informacién
precisa en cada puesto de trabajo y sirvieron glemo para proponer medidas de control
efectivas en base a la estimacion y calificaciéhriésgo de incendio obtenido durante la
evaluacion.

Palabras Claves:Salud, riesgo, accidente, incendio, identificagiG@valuacion.
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ABSTRACT

This project of investigation comes from the urgeatessity that the companies have both
public and private, to get a Risk Management Systehallows identifying, evaluating and
controlling, with the purpose of protecting the Ilttieaof workers and the facilities of the
company in general. With this background, the dgwelent of the present project is initiated,
with the purpose of evaluating the major accidamis their incidence in the accidentability in
workers of the Company of Plastic Assemblies FRANKBT S.A.", by means of the
identification of the risk factors, and in espelgidhe risk of fire present inside the company.
Subsequently, the fire risk will be assessed ugiegVieseri method, and based on the results
obtained a plan for a fire emergency will be desdynwhich includes the measures of
prevention and protection to be taken before, duand after an emergency. In addition, the
development of the emergency plan to identify hdzand predict the effects will allow for
the incorporation of the most effective securityasugres that help to mitigate the risk of fire
and especially to protect the lives of workers.0Als this project several scientific methods
and techniques of data collection were applied sschsurveys, matrix for identification and
general evaluation of risks and the matrix for filgks evaluation, the ones that allowed to
obtain accurate information in each work positiond &erved as input to propose effective
control measures based on the estimation and madileh of the fire risk obtained during the

evaluation.

Keywords: Health, risk, accident, fire, identification ancaé&yation.



INTRODUCCION

ELEMENTOS DEL DISENO DE LA INVESTIGACION:

1. Situaciéon Problémica

El 20 de octubre del afio 2009 se constituye efutiad de Quito — Provincia de Pichincha la
empresa de ensamblajes plasticos “FRANKPLAST Smisma que se encuentra ubicada en
el sector sur de la ciudad, en la ciudadela “EhBleeado” entre las calles Camino al Conde
S43 y Minerva en un area aproximadamente de 390 m2.

Desde sus inicios la empresa cuenta con un toth8 dexbajadores (4 hombres y 14 mujeres),

los mismos que estan distribuidos entre supenssogeradores y personal administrativo.

Actualmente en la planta de produccion de la emapexssten 4 areas claves en donde se
desarrollan los procesos de: inyeccion, ensambéajdalado y etiquetado, y una area de
bodega para el almacenamiento de materia primagupto terminado (mezanine), la cual

forma parte directa del proceso productivo y endéopor varias ocasiones se han originado
incidentes de trabajo a causa de la desconcenirai@éeso de confianza o desconocimiento

de las medidas de prevencion y/o proteccion dgagepor parte de los trabajadores.

A este problema se suma la falta de seguridadlanieesencia de riesgos pre-existentes que
pueden ser ocasionados por las alteraciones prdpi#s naturaleza, y de los cuales no nos
ocupamos sino hasta que se presente alguna situcaiastréfica con importantes pérdidas

humanas o materiales que generan una amplia rej@ncimpacto en la sociedad.

En ese sentido, conocemos que en la mayoria deesa®pe instituciones del pais aun no
consideran a la Seguridad Industrial y Salud Odopat como una prioridad en materia de
prevencion y/o proteccion de los trabajadores, ésbodo a que cada dia cientos de personas
estan expuestas a accidentes laborales productasdactividades que se realizan en la
empresa, su entorno, infraestructura o ambienteatbajo en el cual se desempefan. A este
grupo vulnerable no estan exentas las empresassganblajes plasticos de nuestro pais, las
cuales poseen un alto nivel de inflamabilidad aoidie en su materia prima, tal como es el

carton, el plastico (polietileno y polipropilendg,cinta adhesiva, sustancias quimicas y demas



insumos que son utilizados para este fin, sumdddadta de procedimientos e instructivos de
trabajo seguros y a la falta de capacitacion atquerl ante posibles peligros que podrian
originarse a futuro. También, se debe tomar en taugnoe los incendios asi como las
explosiones son quizas las situaciones de emegmelecimayor incidencia en este tipo de
empresas, y que dependiendo de su magnitud puedsiooar graves dafios a la propiedad e
incluso dafios irreparables a la vida y salud derédzajadores; esto a causa, de no contar con
las medidas respectivas de prevencion y contr@ puaitar este tipo de riesgos al que estan
expuestos todos los trabajadores.

Por otro lado, se debe considerar también la deadedproducciéon mensual que tiene la
empresa, pues de esta depende la cantidad de frodilemable (materia prima y producto
terminado) que muchas veces se almacena en ladedegondiciones sub-estandares y que
genera altos niveles de riesgo y peligrosidad. &nsecasos, al no considerar el nivel de
riesgo de incendio y su incidencia en la accidelidall, siempre existird la probabilidad de

gue ocurran consecuencias potencialmente gravadqsairabajadores.

Dentro de la evaluacion de accidentes mayorese estal importancia la elaboracion de un
Plan de Emergencia contra incendios que conteragleniedidas que deben tomarse antes,
durante y después de una emergencia, tanto abintemo al exterior de las instalaciones de
la empresa, de tal manera que el tiempo de respseatminimo, los dafios sean menores y en

lo posible no existan victimas mortales.

Finalmente, se debera analizar las diferentescéiti@s de emergencia existentes y adoptar
todas las medidas necesarias en materia de prinaerdgos, lucha contra incendios y

evacuacion de los trabajadores, designando pawaaklpersonal encargado de poner en
practica estas medidas y comprobando periédicamemisu caso, su correcto funcionamiento

con el fin de minimizar la gravedad de las consecias.

La elaboracién de un Plan de Emergencia contranéice nos permitira identificar los
peligros, predecir sus efectesncorporar las medidas de seguridad y proteccion efidaces
gue nos ayuden incluso a eliminar el riesgo dedaotes mayores y a proteger la vida de los

trabajadores, brindandoles asi un mejor ambienteatiajo, mas sano y mas seguro.



2. Justificacion de la Investigacion

A través de la presente investigacion, se preteueela empresa de ensamblajes plasticos
FRANKPLAST S.A., pueda contar a futuro con una eaeidén del riesgo de incendio ligado

a los accidentes mayores, la cual nos permitaifd@mta que amenazas o vulnerabilidades se
encuentran expuestos los trabajadores, asi comodtdaciones de la empresa en caso de

presentarse este tipo de emergencias.

El estudio se lo realizara identificando primerataetuales son las condiciones actuales en
las que se encuentra la empresa en materia dedsetylaboral, utilizando para ello diferentes

técnicas de observacion y la ayuda de fichas tasnmgue rednan los datos necesarios para
reducir la carga térmica combustible que se utpiaea determinar en donde esta concentrada

la mayor cantidad de ésta al interior de las iastahes de la empresa.

Adicional e esto, la investigacion realizada perdicumplir con el marco legal vigente
determinado en la Constitucion de la Republicakdelador, Normas Comunitarias Andinas,
Convenios Internacionales de la OIT, el Codigo Telbajo, Reglamento de Seguridad y
Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del Me#@limbiente de Trabajo, Acuerdos
Ministeriales y demas leyes o normativas estalbdascfubr entidades publicas que sean ente
rector en materia de Seguridad y Salud Ocupacional.

En este sentido, es de vital importancia desarroiiaPlan de Emergencia contra incendios, el
cual permita establecer lineamientos claros y m@stgue ayuden a actuar de manera rapida
y efectiva ante un riesgo de incendio que afedés anstalaciones de la empresa y la vida de
los trabajadores. El disefio de un Plan de Emergearmitempla la evaluacion del riesgo de
incendio presente el area de ensamblaje plastiomigga de la empresa, de tal manera que se
puedan proponer acciones de control y/o mitigad&nesgos antes, durante y después de que

ocurra un accidente o incidente.

Finalmente una vez realizada ésta investigaciGart@ple contar con un documento guia para
la preparacion ante la presencia de un siniestiginado por algin accidente mayor, se

lograra crear una cultura de seguridad laboralnciemcia social en los trabajadores, de tal
manera que se tenga siempre presente que lossikedmales y naturales si existen y que los

mismos pueden afectar de manera negativa a lasnaery al medio ambiente en general.
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3. Objeto y Problema de la Investigacion

El objeto de estudio es el personal de la empresandamblajes plasticos “FRANKPLAST
S.A.” quienes estan expuestos a riesgos asociaddssaacidentes mayores, con el objetivo de
proteger y cuidar la salud de los trabajadores.

Campo: Seguridad y Salud Ocupacional
Area: Ensamblaje Plastico y Bodega
Aspecto: Enfermedades ocupacionales y medio ambiente

Espacial: Empresa de Ensamblajes Plasticos “FRANKPLAST'S.A.

Temporal:  Afio 2017

Unidades de observacionlugares para ensamblaje de herrajes, partes gjiendega de
almacenaje de materia prima y producto terminado.

Ubicacién Geografica:Ecuador
3.1.Formulacién del Problema de la Investigacion

¢, Como incide la falta de evaluacion de accidentegomes y el control del riesgo de incendio
en la salud de los trabajadores y bienes de la esapide ensamblajes plasticos
FRANKPLAST S.A. ubicada en el Distrito Metropolitade Quito?

4. Campo de Accion y Obijetivos de la Investigacién

4.1.Campo de Accién de la Investigacion

El campo de accién de la presente investigacidgretielacién con la Seguridad Industrial y
Salud Ocupacional, donde se evaluara la exposaligiesgo de incendio asociado con los

accidentes mayores.
4.2.0bjetivo General de la Investigacion

Identificar y evaluar el riesgo de accidentes mayagrsu incidencia en la accidentabilidad en
los trabajadores de la Empresa de EnsamblajesilBRFRANKPLAST S.A. (area de
ensamblaje plastico y bodega), utilizando diferenteétodos de evaluacion de riesgos que

permitan determinar el nivel de peligrosidad exitte



4.3.Objetivos Especificos

= Aplicar reconocidos métodos, técnicas y proceditoerde investigacion cientifica
que permitan recolectar la informacion necesaria jgh andlisis y la evaluacion de
riesgos.

= Establecer acciones y medidas de prevencion efectiyue permitan controlar el nivel
del riesgo de incendio detectado durante las evi@oes realizadas.

= Proponer el disefio de un plan de emergencia cordeadios que ayude a minimizar

los riesgos y peligros existentes en las instatesale la empresa FRANKPLAST S.A

5. Hipodtesis de Investigacion y Desarrollo de la Inatigacion

El disefio de un Plan de Emergencia contra incendalizado en la Empresa de Ensamblajes
Plasticos FRANKPLAST S.A., reducira el nivel desge de incendio, la vulnerabilidad ante
una emergencia, las pérdidas econdémicas y sobrdedafectacion a la salud de los
trabajadores asociada a los accidentes mayores.

En este sentido, el Plan de Emergencia contra digrservira para prevenir y proteger la
integridad de los trabajadores que se encuentremtatior de la empresa, aplicando
inmediatamente los procedimientos para evacuacifeblecidos en casos de emergencia,
desde que se active la alarma hasta que todo sbn@@rhaya evacuado hacia el punto de
encuentro establecido; proporcionando de esta @mamguisitos minimos de seguridad y
salud a los trabajadores en caso de presentarsieiastro a causa de factores humanos o de

amenazas propias de la naturaleza.
6. Sistema de Objetivos Especificos

En esta etapa de la investigacion se definen leagajue ayudaran a que se cumplan cada uno

de los objetivos especificos, de la siguiente maaner



Tabla 1. Sistema de Tareas por Objetivos Especificos

Objetivos Especificos

Tareas

Aplicar reconocidos métodos, técnicas
procedimientos de investigacién cientifica ¢
permitan recolectar la informacién necesaria |
el andlisis y la evaluacion de riesgos.

- Recolectar informacion en las diferen
areas de la empresa, mediante la aplica
del Método General para Evaluacion
Riesgos.

yAplicar la técnica de la Encuesta a través

jJueun cuestionario dirigido a todos |
hararabajadores de la empresa.

- Utilizar el pensamiento critico y la técnica
la observacion para definir los factores
riesgo existentes en las areas objeto
estudio de la empresa.

es

cion

de
de

DS

de
de

Establecer acciones y medidas de preven
efectivas, que permitan controlar el nivel

riesgo de incendio detectado durante

evaluaciones realizadas.

- Establecer los resultados de la investigac
a través de la Matriz para ldentificacion
Evaluacién de Riesgos del INSHT. (Espaf

ciOalcular la carga térmica de fuego existe
delen las areas objeto de estudio de la emp
lacon la ayuda del Método de Gretener.

- Evaluar el nivel del riesgo de inceng
presente en las instalaciones de la emp
mediante el Método de Meseri.

on,

a)
nte
resa

o
resa

Proponer el disefio de un plan de emerge
contra incendios, que ayude a minimizar
riesgos y peligros existentes en las instalaciq
de la empresa FRANKPLAST S.A.

- Proponer acciones de control y/o mitigac
de riesgos antes, durante y después de
ocurra un accidente.

ncidefinir  procedimientos de  actuaci

losinmediata, en caso de que se prese

megituaciones de riesgo al interior de
empresa.

- Proponer medidas de prevencion
proteccion necesarias ante la presencia
riesgo de incendio, con el fin de garantiza

seguridad y salud de los trabajadores.

que

n
nten
a

y/0
del
rla

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLAAT

Autor: Dario Alvarado Pantoja.



7. Sistema de Tareas, Métodos, Procedimientos y Técag

El método cientifico es el conjunto de procedinvsritgicos que sigue la investigacion para
descubrir las relaciones internas y externas dprlmsesos de la realidad natural y social.
La metodologia a aplicarse en el presente proygetmvestigacion y desarrollo, tendra su

base en el conocimiento cientifico a través delodétinductivo y Deductivo.
Métodos:

= Método Logico Deductivo
Segun (Chagoya, 2008), en su libro de Métodos yitas de Investigacion, este método

manifiesta que “sirve para descubrir consecuenégeonocidas, de principios conocidos”
(p.03).

Respecto al problema a ser investigado, cabe sefisdase posee cierta informacion sobre la
ocurrencia del riesgo de accidentes mayores (inagpydo que permite conocer los sitios de
mayor riesgo, a los que estan expuestos los tiddraia en las diferentes areas de trabajo de la
empresa de ensamblajes plasticos FRANKPLAST S.A.

En este sentido, se hace necesaria la aplicaciéstdenétodo en la presente investigacion.

= Método Logico Inductivo

Como explica (Chagoya, 2008), en el libro de MésogoTécnicas de Investigacion, este
método manifiesta que “utiliza lo que es el razoeatoe partiendo de casos particulares, se
eleva a conocimientos generales” (p. 04).

Para el caso que se pretende analizar, referentes aiesgos de accidentes mayores
(incendios), y su incidencia en la accidentabilidad los trabajadores de la empresa de
ensamblajes plasticos FRANKPLAST S.A., este razomatm servira para llegar a una

conclusién general y obtener una adecuada solatigroblema.
Procedimientos:

El procedimiento a seguir para desarrollar esteygmto de investigacion iniciara con la

recopilacion bibliografica relacionada al tema,npé@miento del problema, disefio de los



objetivos general y especificos, justificacion @artancia, construccion del marco contextual
y teorico, desarrollo de la hipétesis y aplicadi@matrices cualitativas y cuantitativas para la
recoleccion de la informacién; obteniendo asi, rimi@cion de calidad para el desarrollo
correcto del proyecto, andlisis e interpretacidon ks resultados, conclusiones vy

recomendaciones y finalmente la elaboracion dedpyesta final.

Los procedimientos estan definidos en el capitelangétodologia y resultados, en donde se
describe detalladamente el sistema de procedinsietdonicas y métodos de investigacion

gue se propone en la presente investigacion.
Técnicas:

Una de las técnicas a utilizarse en este proyeciowistigacion es la encuesta, la cual es una
técnica de recoleccion de datos mediante la apdicade un cuestionario dirigido a un

namero determinado de personas.

Este instrumento ayudara a la obtencion de lanmégion requerida a través del cuestionario,
donde constaran preguntas concretas de respuegtigles que deben contestar tanto el
personal administrativo como operativo de la engrete ensamblajes plasticos
FRANKPLAST S.A. La encuesta a realizarse, permléirdbtencion de datos proporcionados
por parte de todo el personal de la empresa, ianhlty a las dos (2) areas objeto de estudio
(ensamblaje plastico y bodega), las cuales ayuddeamanera directa al desarrollo del

presente proyecto.

Adicional a la encuesta, otra técnica que se atdéipara la recoleccion de datos sera a traves
de la Matriz de Identificacion y Evaluacion de Rjes (INSHT), la cual es una técnica de
analisis critico no numérico que tiene como obgepvincipal identificar las causas (origenes

o fuentes), los riesgos, los efectos, y las positviedidas a tomar en base al analisis realizado.



8. Vision Epistemoldgica de la Investigacion

En el desarrollo de la epistemologia, se ira atsth al surgimiento de nuevos problemas, al
replanteamiento de problemas antiguos y a las supw@puestas de solucion incluyendo

nuevas vias de exploracion.
8.1.Paradigmas o Enfoque Epistemoldgico:

Este proyecto de investigacion se ubica dentrgdeddigma socio critico ya que el mismo,
parte de un analisis critico de la realidad basadal objeto de estudio, contribuyendo asi al
mejoramiento de las condiciones de seguridad laborsalud ocupacional del personal

operativo, administrativo e incluso proveedores laleempresa de ensamblajes plasticos
FRANKPLAST S.A.

Es importante mencionar, que para proceder codelatificacion de los riesgos se utilizaran

varios métodos cualitativos que nos permitirdn mdxtda informacion necesaria referente a
los accidentes mayores, asi como también se wdihzaétodos cuantitativos que nos ayuden
a determinar el nivel de riesgo de incendio al seeencuentran actualmente expuestos los

trabajadores.

8.2.Nivel de Investigacion:

El nivel de investigacion que abarca este proyesta enfocado a los objetivos especificos de

la siguiente manera:

Perceptual: esta dentro de este nivel de invesbigaporque pretende saber el riesgo del

accidente mayor mas relevante al que esta expelkstdbajador.

Integrativo: mediante el diagndstico de los factate riesgo en las areas objeto de estudio, se
pueden proponer medidas de control y prevenciondalacumplimiento a los objetivos

especificos planteados.

Comprensivo: para proponer medidas de control ygoraon frente al riesgo de accidente
mayor, hay que encontrar varias caracteristicasagogten a disefiar, un correcto plan de
emergencia, para que la ejecucién del mismo aesajelentes resultados.



8.3. Alcance de la Investigacion:

Este proyecto de investigacion sera desarrollacralele las instalaciones de la empresa de
ensamblajes plasticos FRANKPLAST S.A., e iniciavé & identificacidon y evaluacion de los

riesgos asociados a los accidentes mayores erelas @ ensamblaje plastico y bodega de la
empresa hasta la posterior elaboracion de un gamntkrgencia contra incendios que permita
establecer acciones de prevencion y proteccionsages a ser aplicadas frente a una

situacién de emergencia.
8.4.Determinacion de Variables:

En el presente proyecto de investigacion y dedarsel han definido las siguientes variables:

» Independiente: Riesgo de accidentes mayores

» Dependiente:Plan de emergencia contra incendios

9. Breve Descripcion de la Estructura del Proyecto dinvestigacion

En funcidén del estudio a realizarse, este proykatsido estructurado en cuatro (4) capitulos

especificos, los cuales se resumen de la siguiestera:

En el Capitulo |, se trata sobre los aspectos relacionados al Marstextual y tedrico, lo
cual permite conocer el objeto de la investiga@arsu contexto, con referencias precisas a
las fuentes y considerando las normas establecidasiesultados de busqueda de datos,
informacion y conocimientos técnicos, pedagdgictesggles en materia de seguridad y salud
ocupacional que son necesarios para establecerinweatigacion tedrica, profunda y
actualizada.

Adicionalmente en este capitulo, se argumentaréedabviabilidad practica y tedrica de la
investigacion, precisando las expresiones teorices importantes y las definiciones
explicitas y detalladas de las propiedades detmbjampo de accién de la investigacion y las

variables asociadas a estas propiedades.
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En el Capitulo Il, se describe a detalle el sistema de procedimietéosicas y métodos de
investigacion que se propone en ésta investigag@on,lo que se debera establecer una

adecuada argumentacion cientifica de la hipotesiawkstigacion y desarrollo.

El instrumento que se utilizard para la recoleccidicial de datos, serd la Matriz de
Identificacion y Evaluacion de Riesgos del INSHA ,nhisma que nos permitira realizar un
analisis cualitativo basado en el pensamientacoride los factores de riesgo presentes en las
areas objeto de estudio.

Adicionalmente a la Matriz mencionada, se utilizéaatécnica de la Encuesta como
instrumento que ayude en la recoleccion de infordma@querida.

Es importante dar a conocer que en este capituletsemina la poblacion y muestra.

En el Capitulo Ill, se analizan, interpretan y se establecen los aggdtde la investigacion

realizada, a través de la aplicacion del “Métodm favaluacion General de Riesgos” y la
Encuesta aplicada para la recoleccion de datognasledel analisis de los resultados
obtenidos. A partir de estos resultados se propbdésefio de un plan de emergencia contra

incendios.

En el Capitulo 1V, finalmente se expone de manera formal la propuwsta investigacion
mediante el “Disefio de un Plan de Emergencia Comtendios” con las respectivas medidas
de prevencion y proteccion en caso de presentassemergencia. En este capitulo ademas se
incluiran las conclusiones y recomendaciones pitondde los resultados obtenidos durante

toda la investigacion.

Referencias Bibliograficas:Se presentan las citas bibliograficas insertadas eontenido de
la investigacion asi como también toda la biblifigraonsultada con sus respectivos nimeros

de pagina de donde se obtuvo la informacion.

Anexos: Se detallan las tablas, graficos y anexos qudilsgan dentro de la investigacion y

que se requieren ser incluidos para un mejor eimte@aito por parte del lector.
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CAPITULO 1

1. MARCO CONTEXTUAL Y TEORICO

1.1CARACTERIZACION DETALLADA DEL OBJETO DE LA
INVESTIGACION EN SU CONTEXTO

El objeto de estudio es el personal de la empresaedsamblajes plasticos
“FRANKPLAST S.A.” quienes estan expuestos a riesgesciados a los accidentes

mayores, con el objetivo de proteger y cuidar ladséde los trabajadores.

Campo: Seguridad y Salud Ocupacional

Area:  Ensamblaje Plastico y Bodega

Aspecto: Enfermedades ocupacionales y medio ambiente

Espacial: Empresa de Ensamblajes Plasticos “FRANKPLAST S.A.”

Temporal: Afio 2017

Unidades de observacionLugares para ensamblaje de herrajes, partes gibndega
de producto terminado y almacenaje de materia prima

Ubicacién geogréfica:Ecuador

Filosofia empresarial: Nos importa el valor humano, logrando mantener mbiante
laboral sano y seguro, y que vaya siempre en bdstabienestar de todos los

colaboradores.

La empresa de ensamblajes plasticos FRANKPLAST, $ua fundada el 20 de octubre
de 2009, y es una empresa del sector de plastioesofjece servicios en el area de
inyeccion y ensamblaje plastico en base a las mzmkes y requerimientos del cliente.
FRANKPLAST S.A., se encuentra ubicada en el Dwstietropolitano de Quito,
Provincia de Pichincha, Parroquia Quitumbe, sdétd@lanqueado en la Calle Camino al
Conde S43 y Minerva, a unos 300 metros de la fabiGafé Minerva”.

Actualmente, en las instalaciones de la empregacgkicen en su mayoria componentes
técnicos para la industria los cuales son fabrisguiimcipalmente con resinas plasticas de
diferentes materiales tales como: PolipropilendieRi@no, PVC (Cloruro de Polivinilo),

Poliestireno, y ABS (Acrilonitrilo Butadieno Estire), y es por esta razoén que hoy en dia
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el plastico como materia prima ha venido sustitdgea muchos materiales tradicionales
como el hierro, la madera, el vidrio y el cristaébido a su practicidad, resistencia y
economia.

Graéfico 1: Ubicacion del objeto de estudio

T

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Autor: Dario Alvarado Pantoja.

El tiempo estimado para el desarrollo de la presgmviestigacion esta comprendido entre
los meses de enero a mayo de 2017.

Con esta investigacion, se pretende identificaplosibles riesgos que estan asociados a
los accidentes mayores, y en especial el riesgmandio al que estan expuestos los
trabajadores y las instalaciones de la empresa HRARST S.A.

Una vez identificado el riesgo de incendio, se gdeca con la evaluacion del mismo para
posteriormente disefiar el plan de emergencia contendios, el mismo que servira

como documento de soporte técnico y bibliografiamaga sociedad y para el personal de
la empresa de ensamblajes plasticos FRANKPLAST, Sukante las etapas de induccion

y capacitacion referente a temas de atencién agemers y seguridad laboral.
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El Plan de Emergencia propuesto seré desarrollad@se al marco legal vigente tanto a
nivel nacional como internacional en materia de u8dgd y Salud Ocupacional,
cumpliendo asi con las normas de seguridad estditey adoptando para cada caso las
medidas necesarias de prevencion y proteccion sallad e integridad fisica de los

trabajadores.

Previo a la identificacion y evaluacién de riesges, necesario conocer primero los
procesos internos que se desarrollan en las ditesy@neas de la empresa, las mismas que

se detallan a continuacion:
1.2 AREAS DE TRABAJO DE LA EMPRESA FRANKPLAST S.A.

1.2.1 Area de Inyeccién de Plastico

Gréfico 2: Maquina de Inyeccién de Plastico

: Z = F L - T"T/

-
¥
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Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Autor: Dario Alvarado Pantoja.

El proceso de inyeccion del plastico inicia en tadquinas inyectora€OSMO vy

KRAUSS MAFFEI de 80 y 160 toneladas de capacidad maxima respewte

(operativas al momento). En éstas dos maquinasrsie ftoda la materia primazor el

efecto del calor, luego se inyecta la misma deséréas cavidades huecas de un molde, y
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finalmente con una determinada presion, velocidaenyperatura se obtienen trozos de
plastico sélido después de transcurrido un cicttootde tiempo.

De acuerdo a los requerimientos del cliente emeal de inyeccion de plastico se fabrican
productos con diferentes caracteristicas geomstyican diferentes tipos de material.

1.2.2 Area de Ensamblaje de Piezas y Herrajes

Grafico 3: Ensamblaje de Piezas

[ LW
S AN

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Autor: Dario Alvarado Pantoja.

Gréfico 4. Ensamblaje de Herrajes

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Autor: Dario Alvarado Pantoja.
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En el 4rea de ensamblaje plastico especificamentensamblan (acoplan) piezas y
herrajes que son complementarios entre si. Endestamensualmente se ensamblan en
promedio unos 158.000 componentes plasticos, dmreajes, valvulas, flappers y
tornillos, los cuales poseen altas propiedades miegs para resistir a la presion que se

ejerce durante el ajuste y la friccion.
1.2.3 Area de Empacado y Etiquetado de Producto

Gréfico 5: Empacado y Etiquetado de Producto

RANKPLAST. 8. .

PRODUCTO: %m CAPRICE BLANCO E
OPERADOR:  INES MERA |
FECHA:  2017-03-23 .
CANTIDAD: 500 JUEGOS \

(R

.

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLA3T
Autor: Dario Alvarado Pantoja.

I
g

En esta area se empacan y etiquetan todos los cemjes plasticos que anteriormente
fueron ensamblados, de tal manera que los prodset@amacenen de forma segura y
cuenten con la trazabilidad respectiva para elepiestcontrol de stock e inventario en
bodega.

Cabe mencionar que de acuerdo al producto requpadel cliente, el empaque puede
variar desde una funda plastica de polietilenoshast caja de cartén corrugado.

1.2.4 Bodega de Almacenamiento (materia prima y productéerminado)
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Gréfico 6: Bodega de Materia Prima

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Autor: Dario Alvarado Pantoja.

Graéfico 7: Bodega de Producto Terminado

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Autor: Dario Alvarado Pantoja.

La Bodega de almacenamiento de la empresa esaeeacargada de recibir, organizar y
almacenar toda la materia prima que va a serad@dizlurante el proceso productivo, asi
como también es la encargada de paletizar y almaadnproducto terminado para el

posterior despacho hacia el cliente final. Estaresde las areas de mayor cuidado de la
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empresa, puesto que la misma requiere de un espeaticsivo para almacenar cantidades
considerables de productos inflamables tales cemsiancias quimicas (gasolina, diésel,
thifier), resinas plasticas, caucho, papel, caftérdas y sacos que son utilizados antes,
durante y después de las operaciones realizadas.

1.2.5 Area Administrativa

Grafico 8: Oficinas Administrativas

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT

Autor: Dario Alvarado Pantoja.
Finalmente en el &rea administrativa de la empredamas de realizar la planificacién
diaria de la produccion, en esta se realizan tamb@tniones semanales con los
supervisores de turno y demas proveedores de leesmon el fin de realizar un control
y seguimiento oportuno a las ventas programadas.

Anexo a la oficina administrativa, se encuentracadia la sala de reuniones de la
empresa, donde se capacita frecuentemente a todqugo de trabajo sobre temas
relacionados al giro del negocio y otros referertda seguridad y salud en el trabajo

sugeridos por los diferentes entes de control natio

1.2.6 Sistema Contra Incendios y Sistema de Seguridad

Para el control de incendios, la empresa de ensgesbplasticos FRANKPLAST S.A.
ademds de contar con una cisterna para el almamartande agua, cuenta actualmente
con 7 extintores Tipo PQS A-B-C, equivalentes al®,y 20 libras, mismos que se
encuentran ubicados en distintas areas de la eaip@ayendo el area de Bodega.
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1.2.7 Sistema de Energia Eléctrica

Todas las instalaciones eléctricas de la emprese@aan a un tablero de distribucion
principal (tablero de medicién), desde el cualis&iduye a un tablero de control interno
que sirve para realizar el control de energiada ta planta de produccion.

1.3MARCO TEORICO DE LA INVESTIGACION

El planteamiento de una investigacion no se puedlzar si no se hace explicito aquello
gue nos proponemos conocer. Por tal motivo, espseemecesario distinguir entre lo que
se sabe y lo que no se sabe con respecto a unpamaefinir claramente el problema
gue se va a investigar. El correcto planteamieetam problema de investigacion nos
permite definir sus objetivos generales y espaasfiasi como también la delimitacion del

objeto de estudio.

Segun (Arias, 1998), en el libro Mitos y Erroreda@ilaboracion de Tesis y Proyectos de
Investigacion, manifiesta “marco tedrico o mardemencial, es el producto de la revision
documental-bibliografica y consiste en una recapila de ideas, posturas de autores,
conceptos y definiciones, que sirven de basera/kstigacion por realizar, ademas sefnala
que las bases tedricas implican un desarrollo ang#i los conceptos y proposiciones
gue conforman el punto de vista o enfoque adoptpdoa sustentar o explicar el
problema planteado” (p. 27).

En base a este concepto se han realizado las iga@ehes respectivas acerca de los
conocimientos relacionados con el proyecto, pamésgtas sirvan como sustento real en

su elaboracion.

1.3.1 Proceso Productivo de la Empresa FRANKPLAST S.A.
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Grafico 9: Proceso Productivo FRANKPLAST S.A.

NORMAS LEGALES

[ —
Normas INEN (Servicio Ecuatoriano de Normalizacion)
Normas ISO
Reglamento de Seguridad Industrial
Reglamento Intemo de Trabajo

| N N

CLIENTE QUE INYECCIONY || ENSAMBLAJE EMPACADOY | |ALMACENAMIENTO ™\ \\

DEMANDA PRODUCCION DEPIEZAS Y ETIQUETADO DEPRODUCTO .| CLIENTE

EL PRODUCTO DE PLASTICO HERRAJES DE PRODUCTO SATISFECHO  /
/ /

1/ 4}

l/ / V

Sistemas de Trazabilidad de Producto
Sistema de Facturacion Automatica
Equipos de medicion, control y despacho
Infraestructura de almacenamiento y despacho

HERRAMIENTAS E INFORMACION

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

1.3.2 Antecedentes de la Investigacion

Para el desarrollo del presente proyecto de irgastin es necesario analizar las
diferentes fuentes de investigacion bibliografitales como: articulos cientificos, libros,

tesis, monografias, etc., relacionadas con el téenastudio; pues solo asi, se lograra
recopilar conceptos y definiciones de suma impgoitgarelacionadas a la evaluacion de

los accidentes mayores en la industria plasticgeeeral.

Bajo este contexto, se encontré una investigacide gctualmente reposa en la
Universidad Técnica de Ambato cuyo tema se refiare “EVALUACION DE
ACCIDENTES MAYORES Y SU INCIDENCIA EN EL RIESGO DENCENDIOS EN
LA EMPRESA GLOBALPARTS S.A.", elaborada por Klelgduardo Bustos Torres.

En dicha investigacion se realiza la evaluaciomalisis del riesgo de incendio y los
accidentes mayores, con el fin de determinar ldgrps a los que estan expuestos los

trabajadores, y asi poder tomar las medidas depc&n y proteccion mas adecuadas.
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Esta investigacion es de gran aporte para la emBiiRANKPLAST S.A., puesto que se
propondran mejoras a las condiciones actuales atmjtr y por ende se dara estricto

cumplimiento a la legislacion vigente en materiégseguridad y Salud Ocupacional.

Para la elaboracién del Plan de Emergencia contandios, se debera tener como
referencia las normas basicas de seguridad estiddeen el Decreto Ejecutivo 2393
“Reglamento de Seguridad y Salud de los TrabajadgréMejoramiento del Medio

Ambiente de Trabajo”, en el Instrumento Andino dEg@idad y Salud en el Trabajo
(Decision 584), y su Reglamento (Resolucion 9581 camo en la Resoluciéon C.D. 513,

emitida el 4 de marzo de 2016 por el Consejo Direatel IESS.

Segun (Roman, 1990), en su articulo La PrevenceAatidentes Mayores, menciona
que “se propone una actuacion anticipada ante eslgei de accidentes mayores,
desterrando las actuaciones basadas en la singdei@ncia como unicas a llevar a cabo
y proponiendo un estudio exhaustivo y sistematieolat riesgos potenciales en las

industrias susceptibles de sufrir esta clase dess$ins” (p. 5)

Asi también (Verdezoto, 2012), menciona que el Moéeuador establece: “muchos de
los accidentes mayores se han producido en el mondenrealizar el mantenimiento de
las instalaciones, ya sea en la parada o al rainia produccién, por lo que es
recomendable que los mantenimientos preventivajymtovo, e incluso el correctivo se
realicen de forma coordinada con los serviciosaliedsy seguridad” (p. 96)

Ademas, (Gallegos, 2008), sugiere que el objetiedod planes de prevencion contra
accidentes mayores es: “disminuir y limitar lossges inherentes con cierta clase de
establecimientos industriales obligando a las esgsre autoridades competentes con un
nuevo sistema de Gestion de la Seguridad en eRjr&ST, que facilite la inspeccion y

el control de los mismos” (p. 113)
Segun (Romero, 1990), menciona que:
Las posibles causas de accidente mayor son:

a) Defecto, fallo u operacion defectuosa en planta.
b) Fuego en planta o que incide en la misma
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c) Explosion en planta o afeccion de una explosiderna
d) Descomposicion externa de una sustancia engwacalmacenada
e) Efectos del fuego en una sustancia en proceknarenada

Hay que resaltar que estamos refiriendonos Unicemanlas causas directas de un
accidente, y por ello hablamos de origenes detépoico. No obstante, es sabido que
solo el 20% de los accidentes tienen como causatdiuna cadena de fallos técnicos,
estando implicados en el otro 80% fallos organaalies, de gestion y de comunicacion.
Los tipos basicos de consecuencias se pueden ageap&res (3) grandes bloques:

incendio, explosién y fugas o derrames de produétdsos. (p. 35-36)

Como complemento a esto, también es importante iorearcque en noviembre de 2016
durante la conferencia sobre el cambio clima{ie®@P22), el Banco Mundial reveld que
los desastres naturales arrastran a la pobrezagl@fes de personas al aifio, anunciando
ademas que en este mismo afio muy probablementdveeava batir el récord de calor en
la region.t

En este sentido, sabemos que el Ecuador se eregéntado en una de las zonas con mas
alta complejidad tectonica del mundo, donde se ertcan las placas de Nazca y
Sudamérica. Es parte del denominado “cinturon égdulel Pacifico” con una serie de
volcanes en su mayoria activos, mismos que provogarmpermanente actividad sismica
y volcénica lo que determina una alta vulnerabilida

Dentro de las principales fallas geoldgicas quavasan nuestro territorio se destaca el
sistema principal de la zona central de fallasyddose da la mayor liberacion de
energia, localizandose en la zona subandina su# zona oriental y en la costa central,
mientras que las zonas donde ocurrieron mas eveatoRisayambo, costa central, zona
oriental, zona subandina sur y en Quito. Estersia de fallas ha originado la mayoria
de los grandes terremotos que han azotado prinogue a la region Interandina.

A continuacion en | abla 2, se presenta un listado de los principales desasateirales
ocurridos en el Ecuador durante los ultimos 35 aBeglenciando asi el incremento

significativo del nimero de damnificados por estassas.

! http://www.elcomercio.com/tendencias/desastresnaturales-pobreza-personas-cop22-cambioclimatico.html
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Tabla 2: Principales Desastres Naturales ocurridos en eddnu(1982 — 2017)

Desastre

Nifio (Invierno)

afectadas y 3.186 familias albergadas.

AfRo Principales efectos sociales y econémicos
Fenémeno El Nifio 1982 307 fallemdos,' 700 000 afectados,
carreteras destruidas.
Terremoto en la reqién 3 500 fallecidos, 150 000 afectados, rotura
P 9 1987 de oleoductos y dafios estimados en 890
Amazonica ;
millones de USD.
100 fallecidos, 5 631 afectados, 741
viviendas destruidas, graves dafios |en
Deslizamiento La Josefina 1993 | cultivos, infraestructuras publicas y red
vial, pérdidas econdmicas directas
estimadas en 148 millones de USD.
293 fallecidos, 13 374 familias afectadps,
Fenémeno El Nifio 1997-1998 | dafios estimados en 2 882 millones de USD
(Equivalente al 15% del PIB de 1997).
Erupcion del Volcan Guagua 1999 2 000 personas desplazadas, dafios gn la
Pichincha salud y cierre del aeropuerto de Quito.
En 1999: 20 000 evacuados, pérdidas
_ ) estimadas en 17 millones de USD en el
Erupciones del Volcan sector agricola y en 12 millones en el
Tungurahua Desde 1999 tyristico. Desde 2001, 50 000 persohas
evacuadas y dafios en la salud de |los
afectados por las emisiones de cenijza,
graves pérdidas econdémicas.
, 62 fallecidos, 9 desaparecidos, 90 310
Inundaciones en gran parte de " .
9 . 2008 familias afectadas, carreteras destruidas,
la region costa del pais. . : L
b i~ 150 000 ha de cultivos perdidos, dafios
Fendmeno EIl Nifio )
incalculables.
2500 personas evacuadas. Se establecio
Nuevas erupciones del alerta roja en el mes de diciembre de 2010.
. 2010 P . y
Volcan Tungurahua Pérdidas considerables en el sector agricola
de la zona.
Terremoto de alta magnitud 691 fallecidos, 248 desaparecidos, 6277
- gnit 2016 heridos y mas de 1 millbn de personas
en la region costa del pais
afectadas por el terremoto.
Inundaciones y deslaves en : ) o
todo el pais. Fenémeno del 2017 40 fallecidos, mas de 35.190 viviendas

Fuente: Jordan & Asociados, Estudio: desastresalatuy tenencia de la tierra de los pobres, 2008
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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1.4 FUNDAMENTACION DE LA INVESTIGACION

El proceso de ensamblaje plastico presenta un@ skiriesgos producto de las
actividades propias de cada proceso, asi como éanr el manejo incorrecto de
productos quimicos y materiales inflamables, loalesi pueden originar riesgos a la
Seguridad y Salud de los trabajadores, ocasionanditeterminados casos enfermedades

profesionales o en otros casos accidentes de drgluigfios materiales a las instalaciones.

El cumplimiento escaso de las condiciones de toabdyersas en que se desenvuelve
influye significativamente y negativamente en léudadel hombre, privilegiandola o
deteriorandola, y de los requisitos minimos de segd que se deben observar en las
operaciones que se realicen en una planta de elmamplastico.

Los accidentes y las enfermedades ocupacionalesfqaan a los trabajadores no solo
dafian a la salud del trabajador, sino tambiéxigb en la gestion de la empresa. Las
horas de trabajo pedidas por accidentes y enfewesdéos altos costos generados por
atencion a las enfermedades, asi como la destruecida maquinaria (por ejemplo los

destrozos en los equipos) interrumpen la contirtudéd proceso de trabajo.

Al realizar un proceso de diagndstico de la infarida recopilada de los factores de
riesgos detectados en la empresa de ensamblagtisgdd-RANKPLAST S.A., se puede
establecer alternativas de proteccion, desarraland plan de emergencia contra
incendios en la empresa, de tal manera que se pueitigar e incluso evitar los dafios a

la salud de los trabajadores.

La vialidad préactica y tedrica de este proyectardestigacion es pertinente, ya que la
mayoria de la informacion que se requiere parashmollo de la presente investigacion

y el disefio del plan de emergencia contra incerehtse en las areas objeto de estudio.
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1.5 BASES TEORICAS PARTICULARES DE LA INVESTIGACION

A continuacién se citaran algunos conceptos y tm@mitécnicos que seran de vital
importancia y de gran ayuda para sustentar el pi@sproyecto de investigacion
propuesto en la empresa de ensamblajes plasticdsIKRLAST S.A.

En referencia al tema de estudio, es necesarioepimente conocer la definicion de
Accidente Mayor, que segun el Real Decreto (88@)L@8nitido por el Consejo de la

Comunidad Econémica Europea de Espafia, lo defihee slguiente manera:
1.5.1 Accidente Mayor

Cualquier suceso, tal como una emisién, fuga, dertincendio o explosion, que sea
consecuencia de un desarrollo incontrolado de atiadad industrial, que suponga una
situacion de grave riesgo, catastrofe o calamidddiqga, inmediata o diferida, para las
personas, el medio ambiente y los bienes, bieresea interior o en el exterior de las

instalaciones, y en el que estén implicadas urexias/sustancias peligrosas.
Segun la (OIT, 1990), define también al Accidentaybt como:

“Suceso inesperado y subito (en particular, emjsibcendio o explosion importante),
resultante de acontecimientos anormales durantecthadad industrial, que supone un
peligro grave para los trabajadores, la poblaciéhroedio ambiente, sea inminente o no,

dentro o fuera de la instalacion, y en el que wigien una o mas sustancias peligrosas”.

Desde el punto de vista técnico la definicion d=idente mayor” es amplia por lo que es
necesario adicionar elementos que reconozcan umfichcion justa de cualquier

situacion de esta clase.
La legislacion espafiola establece tres (3) categpdra los accidentes mayores:

= Categoria 1. Accidentes en los que se prevé qu& haa consecuencia Unica que se
materializard en la instalacion industrial acciddat Los dafios asociados a la
emision, el escape, el vertido y la explosion gunedamitados a la propiedad de la

instalacion industrial; no se originan victimasharidos.
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» Categoria 2. Aquellos accidentes en los que seepyee habra, posibles victimas y
dafios materiales en las instalaciones industridles.consecuencias en el exterior
estan limitadas a dafios leves o efectos desfaesrabbre el medio ambiente.

» Categoria 3. Aquellos accidentes en los que seémae habra, como consecuencia,
posibles victimas, dafios materiales o transformmasigraves del medio ambiente en

zonas extensas, en el exterior del establecimindtcstrial.

Por otro lado, segin (Roman, 1990), en su art{fiREVENCION DE ACCIDENTES
MAYORES” sefiala que para la prevencién de este tipoaccidentes, se deben

desarrollar diferentes acciones complementarias taimo: (Grafico 10)

» Identificacion y evaluacion de los posibles riesgos
» Elaboracion del Plan de Emergencia Interior.

» Informacién, formacién y equipamiento del pers@rabio.

Grafico 10: Prevencion del Riesgo de Incendio
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EVALUACION DEL RIESGO
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Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

1.5.2 Accidente de Trabajo

Segun (Cortéz, 2007), define al accidente de toabdgsde el punto de vista de la

seguridad como la concrecién o materializacionrme@esgo, “un suceso, que interrumpe
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o interfiere la continuidad del trabajo, que pusdponer un dafo para las personas o la

propiedad”.

Desde este punto de vista, también se consideciteates los sucesos que no producen
dafos para las personas, y a los que en seguadad denomina “accidentes blancos”.

1.5.3 Incidente

Segun la (Organizacion Internacional de Normalizaci 2007) menciona en la norma

OHSAS 18001:2007 que “incidente es el suceso ossgaelacionados con el trabajo en
el cual ocurre o podria haber ocurrido un daficgterébro de la salud (sin tener en cuenta
la gravedad), o una fatalidad”

1.5.4 Seguridad del Trabajo

Segun (Cortéz, 2007), manifiesta con respecto ari8iegl del Trabajo:

“Técnica no médica de prevencidon cuya finalidadcsatra en la lucha contra los
accidentes de trabajo, evitando y controlando saoseruencias”.

Es precisamente su objetivo, la lucha contra lasdaotes de trabajo, la que permite
distinguir la Seguridad de otras técnicas no médieaprevencion, como la Higiene o la

Ergonomia.
Dos son las formas fundamentales de actuacion Sledaridad:

- Prevencion: actia sobre las causas desencadedah&egidente.
- Proteccién: actla sobre los equipos de trabaje pdasonas expuestas al riesgo para

aminorar las consecuencias del accidente.

1.5.5 Salud Laboral

“El estado de bienestar fisico, mental y sociadl, tdabajador que puede resultar afectado
por las diferentes variables o factores de riesggientes en el ambiente laboral, bien sea

de tipo organico, psiquico o social.
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1.5.6 Salud Ocupacional

La Organizacion Mundial de la Salud (OMS), defintaaalud ocupacional como una
actividad multidisciplinaria dirigida a promoverpyoteger la salud de los trabajadores
mediante la prevencion y el control de enfermedgdescidentes y la eliminacion de los

factores y condiciones que ponen en peligro ladsala seguridad en el trabajo.
1.5.7 Riesgo

Combinacién de la frecuencia o probabilidad y declansecuencias que pueden derivarse

de la materializacién de un peligro.

El riesgo se lo calcula al multiplicar la amenaeaalp vulnerabilidad.

1.5.8 Riesgo Laboral

De acuerdo con la Ley de Prevencion de Riesgosrabds se define al riesgo laboral
como: “la posibilidad de que un trabajador sufradeterminado dafio derivado del
trabajo”. Su gravedad depende de la probabilidadjude se produzca el dafio y de la

severidad del mismo.
1.5.9 Riesgo de Incendio

Un incendio es la manifestacion de una combustiGoontrolada, entendiéndose por
combustibn un proceso auto mantenido de reacci@reslas que se producen
trasformaciones fisicas y quimicas. En ella inre@h materiales combustibles que
forman parte de los edificios en que vivimos y éjalmos o una amplia gama de gases,

liguidos y solidos que se utilizan en la industria.

Aunque estas sustancias presentan una gran vamedadanto a su estado quimico y
fisico, cuando intervienen en un incendio resporadararacteristicas comunes, si bien se
diferencian en la facilidad con que se inicia gggaicion), la velocidad con que se
desarrolla (propagacion de la llama) y la inteadidel mismo (velocidad de liberacion

de calor).

Segun (Floria, 2006), define al riesgo de inceagdio
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“El riesgo de incendio es comun a todos los luggrestividades, puesto que en todos
ellos podemos tener, en mayor o menor medida, emamento dado, los factores

desencadenantes del fuego, que es el origen dadesdios. Cuando se declara un
incendio, existen repercusiones econémicas y asviegmanas que recaen directamente

sobre quien las sufre e indirectamente sobre li@dad”. (p. 146)

Estas dos circunstancias hacen que de maneranteesie tome conciencia del posible
problema y se trate de dar respuesta para evitaelncendio se produzca, o en el peor

de los casos, si éste se desencadena, para dissuauionsecuencias.

1.5.10Fuego

Se llama fuego a la reaccion quimica de oxidaciétenta de una materia combustible,
con desprendimiento de llamas, calor, vapor de ggiiaxido de carbono. Es un proceso
exotérmico.

Un incendio se produce cuando se conjugan treseal@st oxigeno, combustible y calor.
Es el denominado “Triangulo del Fuego”. Si a egmgulo se le quita cualquiera de los

tres elementos, el incendio se extingue.
1.5.11Plan de Emergencia
Segun (Jiménez, 2011),

“Se entiende por plan de emergencia al conjuntoad®iaciones programadas y
planificadas que permiten una respuesta rapidacgzefinte una situacion extrema. El
plan de emergencia no es preventivo pero puedareayie un accidente se convierta en
tragedia”.

Los objetivos del plan son:

- Evacuar a las personas del lugar del siniestro manarlas en él mismo, sin que
sufran dafio corporal alguno ni sean afectadas|g@méco.

- Tener personal organizado, formado y adiestrada pantrolar la situacion.
(p.132).
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1.5.12Gestion de Riesgos
Se denomina Gestion de Riesgos al conjunto dedla&sion y control del riesgo.

Grafico 11: Etapas de la Gestion de Riesgos

IDENTIFICACION DEL
PELIGRO
ANALISIS DEL
RIESGO
v
ESTIMACION DEL
RIESGO
v
VALORACION DEL EVALUACION DEL
RIESGO RIESGO
PROCESO RIESGO
SEGURO ? CONTROLADO

GESTION DEL
RIESGO

Fuente: INSHT - 1998.
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

1.5.13Evaluacion de Riesgos

Puede definirse la evaluacion de riesgos como ratgso de identificacion de posibles
accidentes, y la estimacién de su probabilidad nseouencias, que permite, en ultima

instancia, adoptar decisiones al respecto”. (CoatR)
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Gréfico 12: Arbol de Decision Genérico de la Evaluacion de §ies

| ADOPTAR MEDIDAS
‘ CORRECTORAS
CORREGIR LOS ‘ ADOPTAR MEDIDAS
RIESGOS ‘ DE PROTECCION
RIESGOS ‘77 AMBAS
ENCONTRADOS E
IDENTIFICADOS
ANALISIS DE ACEPTAR LOS
RIESGOS RIESGOS
RIESGOS NO
ENCONTRADOS

Fuente: INSHT - 1998.
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

1.5.13.1 Identificacion y evaluacién de riesgos

El objeto de esta fase es la identificacion y eaaltin de los factores de riesgo en cada
puesto de trabajo, los mismos que se analizarfumneiron de las actividades que realizan
cada dia los trabajadores de la empresa de engamplasticos FRANKPLAST S.A.

La mecanica para identificar y evaluar los factatesiesgo se la realizara mediante el
“Método General de Evaluacion de Riesgos” espexifente con la ayuda de la “Matriz
para ldentificacion y Evaluacion de Riesgos” dedtilmto Nacional de Seguridad e
Higiene del Trabajo de Espafia - INSHT, por lo qamel desarrollo de dicha matriz se

seguiran los siguientes pasos:
Descripcion de factores de riesgo laboral

Para empezar a elaborar la Matriz para ldentifisagi Evaluacion de Riesgos hay que
tener en cuenta que la misma es una recopilacioriosleresultados de métodos

plenamente reconocidos, aceptados y aplicadosdiféentes factores de riesgo laboral.
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En primer lugar describiremos en la Matriz parantdieacion y Evaluacion de Riesgos,

los peligros identificados y para ello se utilizé&lasificacion internacional de riesgos

laborales segun su naturaleza:

a)

b)

d)

f)

9)

FISICOS: Originados por iluminacion, ruido, vibrawees, temperatura, humedad,
radiaciones, electricidad y fuego.

MECANICOS: Producidos por la maquinaria, herramisntaparatos de izar,
instalaciones, superficies de trabajo, orden y.aseo

FACTOR O AGENTE DE RIESGO: Es el elemento agresocoataminante
sujeto a valoracién, que actuando sobre el trabajados medios de produccién
hace posible la presencia del riesgo. Sobre esteeglto es que debemos incidir
para prevenir los riesgos.

QUIMICOS: Originados por la presencia de polvoserates, vegetales, polvos y
humos metalicos, aerosoles, nieblas, gases, vagoté&pidos utilizados en los
procesos laborales.

BIOLOGICOS: Ocasionados por el contacto con virbscterias, hongos,
parasitos, venenos y sustancias producidas potaplan animales. Se suman
también microorganismos trasmitidos por vectoresamsectos y roedores.
ERGONOMICOS: Originados en posiciones incorrectasyreesfuerzo fisico,
levantamiento inseguro, uso de herramientas, magaie instalaciones que no se
adaptan a quien las usa.

PSICOSOCIALES: Los que tienen relacion con la forde organizacion y
control del proceso de trabajo. Pueden acompal@aw@omatizacion, monotonia,
repetitividad, parcelacion del trabajo, inestalididlaboral, extension de la
jornada, turnos rotativos y trabajo nocturno, nidel remuneraciones, tipo de

remuneraciones y relaciones interpersonales.

Cada uno de los factores de riesgo laboral delegréomsiderado para la elaboracién de

la Matriz para ldentificacion y Evaluacion de Riesgtomando en cuenta los siguientes

puntos:

1.
2.

Factor de riesgo;

Numero de personal expuesto: hombres, mujeres;
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3. Factor de riesgo especifico (definicion estandar);
Los factores de riesgo laboral pueden aumentasmiduir acorde a la realidad de cada

puesto de trabajo, manteniendo asi el formatosleddigos establecidos.

Una vez que se han identificado los peligros, sequtera con la evaluacion (valoracion)
de los mismos, con el fin de cuantificar su grade@aagnitud).

La evaluacion general de riesgos que se efectpérabnal de la empresa de ensamblajes
plasticos FRANKPLAST S.A. en las dos (2) areastobjie estudio, se desarrollara en la

respectiva Matriz de Identificacion y EvaluaciénRiesgos establecida para ello.

1.5.13.2 Métodos de evaluacion del riesgo de incémd

Existen muchos métodos para evaluar el riesgo dendio pudiendo establecerse una
clasificaciéon en funcion de que sean los métodogwiduacion cualitativos, estos se
emplean para locales de reducido tamafio y conesgaibajo de incendio, siempre que
la exigencia de calificacion no sea muy elevadan ®@todos subjetivos, apoyados en
conceptos cualitativos y que no recurren a calcabasematicos para su evaluacion,

obteniéndose calificaciones globales que puedemtar.

Ademas de los citados anteriormente existen lo®doétcuantitativos de evaluacion de
riesgos, en los que se ponderan los factores sigorie mediante expresiones matematicas
se obtienen resultados numeéricos que, generalnsamecomparados con una escala
prefijada, permitiendo asi establecer el riesgandendio. Aunque existen numerosos
métodos de evaluacién cuantitativa del riesgo @endio, solo citaremos a los mas
utilizados, o los que tienen mas interés de cadestacar los diferentes factores que

intervienen en este tipo de riesgo.

= Valoracion del Grado de Riesgo Intrinseco
= Método del Coeficiente K

= Método de Gretener

= Método de Gustav - Purt

= Método Meseri

= Edwin E. Smith
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= G. A. Herpol

=  [actoresu

En base a los métodos anteriormente mencionadosstaninvestigacion se utilizard el
METODO MESERI para la evaluacién y medicion delsgie de incendio y como
complemento a éste e utilizara el METODO DE GRETRNfra el célculo de la carga

térmica de fuego.

1.5.14Determinaciéon de las Variables

En el presente proyecto de investigacion y dedars® han definido las siguientes

variables:
» Independiente: Riesgo de Accidentes Mayores.

= Dependiente: Plan de Emergencia contra incendios.
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Tabla 3: Variable Independiente

RIESGO DE AC

CIDENTES MAYORES

VARIABLE INDEPENDIENTE

DIMENSIONES

INDICADORES

TECNICA

INSTRUMENTOS

ACCIDENTES MAYORES:
Sucesos inesperados y slbitos
particular,  emision, incendio
explosién importante), resultantes
acontecimientos anormales durante
actividad industrial, que supone
peligro grave para los trabajadores
poblacion o el medio ambiente, g
inminente o no, dentro o fuera de
instalacion.

Riesgo Fisico
Quimico

TAlteraciones respiratorias

(@©ondiciones d

3Alteraciones cutaneas

Qrabajo
de

U8 uipo de

Alteraciones visuales

5oteccic’)n
é)a?rsonal (EPPS)

Alteraciones del sistema
nervioso

la
Medidas de

1} . .
Alteraciones del sistema
o0seo

prevencion y/d
proteccion contr
incendios

~

Asfixia por inhalacién de

gases

Encuestas y
Matrices Cualitativas y
Cuantitativas

Cuestionarios y

Matrices de ldentificacio

de Riesgos

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT

Elaborado por: Dario Alvarado Pantoj

a.
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Tabla 4: Variable Dependiente

VARIABLE DEPENDIENTE

DIMENSIONES

INDICADORES

TECNICA

INSTRUMENTOS

PLAN DE EMERGENCIA:

Es el procedimiento de actuacion
seguir en una empresa en caso de q
presenten  situaciones de ries
minimizando asi los efectos que so
las personas e instalaciones se pudi
derivar y, garantizando la evacuac

segura de sus ocupantes, si fyese

necesaria.

Riesgos Laborales

a Causar incidentes,
1€ S€  accidentes,

g?é enfermedades,
er%%rjuicios ala salud, g
s5n Dienestary ala

6 .
propiedad.

Riesgo Fisico

Riesgo Psicosocial

Encuestas y
Matrices Cualitativag
y Cuantitativas

Cuestionarios y
Matrices de Identificacid
de Riesgos

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT

Elaborado por: Dario Alvarado Pantoj

a.
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CAPITULO 2

2. METODOLOGIA
2.1 ENFOQUE

En el presente capitulo a través de la metodolbgiavestigacion se explicaran a detalle
las argumentaciones necesarias que respaldenteogoronfirmen las conclusiones que
se proponen para solucionar el problema de la figaesdn. De ésta manera se describira
detalladamente el sistema de procedimientos, @enjianétodos de investigacion que se

plantean para realizar esta investigacion.

En la industria plastica asi como en cualquier, draulnerabilidad ante un siniestro es
tema de interés a nivel de seguridad y salud dralehjo, por lo que su identificacion,

analisis y disminucion es el eje fundamental darévencion de accidentes mayores.

Para la identificacion de los accidentes mayoreatiigaran métodos cualitativos que
permitan obtener la informacién necesaria para rélligis respectivo y posterior
valoracion bajo métodos cuantitativos que nos ayadebtener la calificacion del riesgo.

2.2 MODALIDADES DE LA INVESTIGACION

Este proyecto de investigacion se desarroll6 atilifo una metodologia descriptiva para
realizar el diagnostico real del problema, es asiapte tipo de investigacion fue definida
por (Méndez, 2001), en el liboro de Metodologia: €iis y Desarrollo del Proceso de
Investigacion, tercera edicion como: “un tipo deestigacion donde se utilizan criterios
sistematicos que permiten poner de manifiesto tim@sra o el comportamiento de los
fendmenos en estudio, proporcionando de ese moftrmacion sistematica y

comparable con la de otras fuentes”. (p. 57).

Lo referido, permite expresar que las investigaesonbicadas en el nivel descriptivo
tienen como objetivo detallar las situaciones ad@risticas del entorno estudiado con el

fin de determinar los factores que generan su@pari

En este sentido, esta investigacion esta basada eisefio de Campo y Documental, y

segun (Arias, 1998), en el libro Mitos y Erroreslamlaboracion de tesis y proyectos de
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investigacion, manifiesta que aquella investigadé campo y documental: “consiste en
la recoleccion de datos directamente de la realidadde ocurren los hechos sin

manipular o controlar variable alguna”. (p. 11).

2.2.1 De Campo

Se trabaja con la modalidad de investigacion depogmorque se acude al lugar exacto en
donde se producen los hechos para interactuarabaednformacion de la realidad y

contexto de estudio. Se utiliza primero la obsadraen el lugar para luego crear fichas
de recoleccion de datos que se ajusten a la rdaéidaudiada y que permiten obtener

informacion clara y concreta del tema investigado.

2.2.2 Documental

Se entendera por investigacion documental, el estlel problemas con el propdsito de
ampliar y profundizar el conocimiento de su naezal con apoyo, principalmente, en
trabajos previos o fuentes de informacion secuadanmo libros, revistas, publicaciones,
modulos y datos divulgados por medios audiovisualekectronicos. La originalidad del
estudio se reflejarda en el enfoque, criterios, epha@lizaciones, reflexiones,
conclusiones, recomendaciones y, en general, ggnshmiento del estudiante.

2.3 TIPOS O NIVELES DE INVESTIGACION

A continuacion se explican mas a detalle los tiples investigacion que se han

considerado segun los objetivos planteados:

2.3.1 Descriptiva

El estudio estd basado en una investigacién déiseridonde inicialmente se entra a
conocer la situacion actual del problema a travéslad descripcion exacta de las
actividades, objetivos, procesos y de las pers@aascipantes, con el fin de poder
relacionar diferentes variables, que permitan éstab la conducta de una situacion

frente a la otra.
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La investigacion descriptiva de campo se ejecuta pealizar el diagndstico real del
problema; realizando una investigacion bibliog@ficdocumental para apoyarnos en la
informacion existente, luego de lo cual se podrsefiir con claridad el Plan de

Emergencia propuesto.

2.3.2 Cualitativa

El estudio se basa en el tipo de investigacionitatiah, donde se caracteriza por el
estudio de la calidad de las actividades, relasiomedios, materiales o instrumentos en
una determinada situacion o problema; (Méndez, R0&1 el libro de Metodologia

Disefio y Desarrollo del Proceso de Investigacidanifiesta que “la investigacion esta
orientada bajo este tipo de caracteristicas dond@lmente se identifica la situacion

actual de la empresa, las ineficiencias preseeteipo de metodologia administrativa
utilizada, que permita posteriormente plantearsegitiar planes de accion que faciliten la

solucién de los problemas detectados”.(p. 64).

2.3.3 Asociacion de Variables

Porque permite medir el grado de relacion entrevdambles con los mismos sujetos del
contexto de estudio, cuya descripcién esta proeedadmanera ordenada y en forma
sistematica, pues se utiliza la encuesta y la matira evaluacion general de riesgos,
como técnica de recoleccion de datos, donde lanm#oion obtenida se somete a un

proceso de andlisis.

2.4 POBLACION Y MUESTRA

La poblacion considerada en esta investigaciorespande a un total de dieciocho (18)
trabajadores, los cuales desempefian sus labores solo turno de trabajo de 8 horas
diarias que son ejecutadas en las instalacionda dmpresa de ensamblajes plasticos
“FRANKPLAST S.A.”, ubicada en la Provincia de Pigcbtiha, Cantdén Quito, Parroquia

Quitumbe, Ciudadela “El Blanqueado”.

Al ser esta una pequefia empresa que no supereetonglo0) trabajadores, la técnica de

la encuesta sera aplicada a todo el universo depas.

39



2.5 TECNICAS E INSTRUMENTOS PARA OBTENCION DE LA
INFORMACION

En este proyecto de investigacion se utilizaramsanstrumentos claves para recolectar
la informacién (identificacion y evaluacion de ges), mismos que han sido adaptados a
la realidad de la empresa y considerando los aspelet seguridad y salud ocupacional

relacionados a los trabajadores.

» Matriz para identificacion y evaluacion de riesgosEn esta investigacion, la matriz
para identificacién y evaluacién de riesgos (Angxag utiliz6 como un documento
para la identificacién y evaluacién de los peligesgstentes en las areas objeto de
estudio de la empresa. En base a los resultadesidbs en dicha matriz estaremos en
condiciones de adoptar las medidas preventivase®e necesarias para su aplicacion.

» Encuesta:Es un instrumento que ayudara a obtencién dddaniacion requerida con
la ayuda de un cuestionario (Anexo 2), el mismo qaestara de 10 preguntas
concretas que deben ser contestadas tanto porrgbnpé administrativo como
operativo de la empresa de ensamblajes plasticANKRLAST S.A., con el objeto
de evaluar sus conocimientos respecto a temasgiegidad y salud en el trabajo,
accidentes mayores y prevencion del riesgo de @heen

» Observacion: Se lo realiza para determinar las condiciones aea@@namiento

existentes en la empresa de ensamblajes plasttdNIIKPLAST S.A.

2.6 VALIDEZ Y CONFIABILIDAD DE LOS INSTRUMENTOS

Tanto el cuestionario planteado, asi como la Matazldentificacion y Evaluacion de
Riesgos, fueron previamente revisados y validados3pprofesionales expertos en este
campo de estudio, quienes poseen titulo de cuantd §r también por el Msc. Ing. José

Antonio Andrade Valencia en calidad de tutor delspnte proyecto de investigacion.

La “Encuesta” sera aplicada a todos los trabajadde la empresa de ensamblajes
plasticos FRANKPLAST S.A., a diferencia de la “Matde Identificacion y Evaluacion
de Riesgos”, que sera aplicada directamente ehdasas objeto de estudio de la empresa
(ensamblaje plastico y bodega) considerando Unictemes peligros existentes en dichas

areas y realizando una lista de riesgos espeg@ificacada puesto de trabajo.
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La informacidén que se recopilé del personal adrraiizyo y operativo de la empresa se
realizd de acuerdo a la metodologia establecida phtener datos, los mismos que

sirvieron para el posterior desarrollo del proyecto

Complementariamente, se utilizé informacion escdtentenida en diferentes fuentes
bibliograficas tales como textos, articulos ciecdd, fuentes audiovisuales, fuentes

gréficas e internet como fuente documental en @addta, y en parte audiovisual.

2.7 PROCEDIMIENTO PARA LA APLICACION DE TECNICAS

Las unidades de analisis fueron especificamentpdesonas que trabajan en la empresa
de ensamblajes plasticos FRANKPLAST S.A., las m&smee procedieron a contestar las
preguntas planteadas en el cuestionario sobre tefaasonados a la seguridad laboral,
accidentes mayores y enfermedades ocupacionalgzugden afectar a la salud y vida de

los trabajadores.

2.8 PROCEDIMIENTO PARA VALIDAR LOS DATOS

Se validara la calidad de los datos enfocandosa aivel y disefio de la investigacion,

sobre el presente trabajo realizado bajo la maaaldk proyecto factible, sobre el estudio
de factibilidad, sobre la metodologia de desarrghoblacion y muestra, unidades de
analisis, las técnicas y los instrumentos de recae de datos, validez del cuestionario y

por ultimo sobre las técnicas de procesamientalisas de datos.

2.9 PROCEDIMIENTOS PARA EL TRATAMIENTO DE LOS DATOS

2.9.1 Plan de Procesamiento de Informaciéon

Los datos recogidos se transforman siguiendo signocedimientos.

= Revisién critica de la informacién recogida; esigdinpieza de la informacion
defectuosa: contradictoria, incompleta, no perti@eetc.

» Repeticion de la recoleccion, en ciertos casoviddales, para corregir fallas de
contestacion.

» Tabulacion o cuadros segun variables de cada Bigoteuadros de una sola

variable, cuadro con cruce de variables, etc.
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= Manejo de informacion (reajuste de cuadros conllaasracias o con datos tan
reducidos cuantitativamente, que no influyan sigativamente en los analisis).

» Estudio estadistico de los datos para presentaesodtados.

2.9.2 Analisis e Interpretacion de Resultados

= Se analiza los resultados estadisticos, destacaeddencias o relaciones
fundamentales de acuerdo con los objetivos e lsote

= Se interpreta los resultados, con apoyo del ma@acb, en el aspecto pertinente.

= Se comprueba la hipétesis para la verificaciondéstiaa con la asesoria de un
especialista.

= Se establecen conclusiones y recomendaciones.

42



CAPITULO 3

3. RESULTADOS DE LA INVESTIGACION

3.1 VISION GENERAL DE LOS RESULTADOS

Una vez realizada la evaluacion general de riesgdas 2 areas objeto de estudio de la
empresa de ensamblajes plasticos FRANKPLAST Sé precedera con el analisis e

interpretacion de los resultados obtenidos proddetta aplicacion de este método. Los
resultados seran representados en diferentes tgblgiificos disefiados para cada
proceso, de tal manera que se puedan estimar &xénel nivel de riesgo al que estan
expuestos los trabajadores de la empresa de acaesd@robabilidad estimada y a sus

consecuencias esperadas.

De la misma manera, se mostraran los resultadanidbs producto de la encuesta
aplicada a todos los trabajadores la misma que oo propdsito, realizar un
diagnostico del conocimiento que actualmente tidasrpersonas entrevistadas sobre la
seguridad y salud ocupacional, tomando en cuerdga alitecedentes previos a la
evaluacion, y evaluando el conocimiento sobre EIgyms presentes en sus puestos de
trabajo, el uso de equipos de proteccion personé gapacitacion en materia de
prevencion del riesgo de incendio como tema ced#htrabajo realizado en la empresa
de ensamblajes plasticos FRANKPLAST S.A.

En base a la informacion recolectada a través slaiferentes métodos y técnicas de

investigacion aplicadas, se resume lo siguiente:

3.2 APLICACION DEL METODO DE EVALUACION GENERAL DE RIE SGOS

Para llevar a cabo la evaluacion general de riesgogrocedidé a poner en practica lo

siguiente:

3.2.1 Analisis de Riesgos

Consiste en la identificacion de los peligros aso$ a las areas objeto de estudio y la
posterior estimacion de los riesgos teniendo entaumnjuntamente la probabilidad y las

consecuencias en el caso de que el peligro seiatiatr
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Tabla 5: Identificacion y evaluacion de riesgos (Area dedgnislaje Plastico)

engamboieje plisticos Codigo: FPLAST.FOR.01
‘rm)l IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE  |Fecha de Elaboracion: 22-02-2017
I Q SI RIESGOS Uttima aprobacion:
p 88 Revision: 01
Elaborado por: Ing. Dario Alvarado P. Revisado por: MSc. José Andrade Aprobado por: MS¢. José Andrade
Localizacion: EMPRESA DE ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST SA.
Puestos de trabajo: 06 Evaluacion:
I° de trabajadores: 06 P Inicia
Tiempo de exposicion: 8 horas/dia Peutia Evaluacion: 22-02-2017
Periodica

Proceso: Ensamblaje de Piezas y Herrajes Feuna Evaluacion:

" Peliro dentficaivo Probabilidad Consecuencias Estimacion del Riesgo

B[ M AlwloTe [TTT[w TN

1 |Caida de personas al mismo nivel T0

2 |Caida de objetos por desplome o derumbamiento M

3 [Caida de objetos en manipulacion T

4 [Caida de objetos desprendidos T0

5  |Pisada sobre objetos M

6 |Choque contra objetos inmoviles T0

7 [Choque contra cbjetos moviles T0

8 | Golpes/cortes por objetos heramientas M

0 [Proyeccion de fragmentos o particulas T

10 |Atrapamiento por o entre objetos

11 |Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos M

12 |Incendios M

13 |Explosiones M

14 |Contactos térmicos T0

15| Contactos eléctricos directos L1 |

18 |Contactos eléctricos indirectos T0

17 |Ruido T0

18 |Vibraciones T

10 [luminacion T

20 | Sobre-esfuerzo fisico / sobre tension T0

21 |Sobrecarga T0

22 |Posturas forzadas M

23 [Movimientos repetitivos I

24 |Confort acustico T0

25 |Calidad de aire T

28 |Organizacion del trabajo T

27 | Distribucion del trabajo 0

28 |Carga Mental T0

20 |Supervision y Participacion T0

30 [Autonomia M

31 |Interés por el Trabajo T0

32 |Relaciones Personales T0
Evaluacion realizada por: Ilng. Dario AlvaradoP.  [Firma: Fecha: 22-02-2017

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT

Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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Tabla 6: Identificacion y evaluacion de riesgos (Area BodegaAlmacenamiento)

ensemole)e plasticos Codigo: FPLAST.FOR.01
‘rm)l IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE  [Fecha de Elaboracion: 22-02-2017
p ! @ SE’ RIESGOS Uima aprobacion:
68 Revision: 01
Elaborado por: Ing. Dario Alvarado P. Revisado por: MS¢. José Andrade Aprobado por: M3¢. José Andrade
Localizacion: EMPRESA DE ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST SA.
Puestos de trabajo: 03 Evaluacion:
" de trabajadores: 03 . Inicial
Tiempo de exposicion: 8 horas/dia ('...ha Evaluacion: 22-02-2017
N Periodica
Proceso: Bodega de Almacenamiento (Materia Prima y Producto Terminado) [ ..ha Evaluacion:
" Peliro ldentiicativo Probabilidad Consecuencias Estimacion del Riesgo
B M A | LD D | ED 0| M
1 [Caida de personas a distinto nivel |
2 |Caida de personas al mismo nivel T0
3 |Caida de objetos por desplome o derrumbamiento M
4 |Caida de objetos en manipulacion
5 |Caida de objetos desprendidos
8 [Pisada sobre objetos T0
7 |Choque contra objetos inmaoviles
8 |Choque contra objetos moviles T0
8 |Golpes/cortes por objetos herramientas
10 |Proyeccion de fragmentos o particulas
11 |Atrapamiento por 0 entre objetos
12 [Incendios M
13 |Explosiones L
14 |Contactos eléctricos directos M
15 |Contactos eléctricos indirectos T0
16 |Ruido
17 [Vibraciones
18 |lluminacion
10 [Sobre-esfuerzo fisico / sobre tension
20 |Sobrecarga M
21 |Posturas forzadas M
2 |Confort acistico M
23 |Calidad de aire M
24 |Organzacion del trabajo 10
25 | Distribucion el rabajo 10
2 |Carga Menta
21 |Supervision y Participacion T0
28 |Autonomia 10
20 |Interés por el Trabajo T0
30 [Relaciones Personales T0
Evaluacion realizada por: Ing. Dario Avarado P. ~ [Fima: Fecha: 22-02-2017

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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Interpretacion de Resultados:

En base a los resultados obtenidos de la evalugenaral de riesgos realizada a las 2
areas objeto de estudio (Ensamblaje Plastico y ggdde la empresa, se identificaron
varios peligros con un nivel de riesgo correspameie:Moderado (M) e Importante

(), lo cual nos indica que dichos riesgos requiereatdecion y control inmediato antes

de que se presente algun tipo de incidente o ateidie trabajo que pudiera afectar la

salud de los trabajadores o las instalaciones dmfaesa.

Observaciones:En la Tabla 7, se pueden apreciar los peligidd2 y 13(incendios y
explosiones respectivamente) resaltados en coldrdentro de cada proceso, debido a
que los mismos forman parte directa de este estydioseen una valoracion de riesgo

Moderado e Importante a considerar previo a la tdenmedidas correctivas necesarias.

Tabla 7: Resumen de peligros que requieren control inmediato

Estimacion del Requiere
Riesgo Accion
Proceso Peligro N° M I IN Sl NO
2 M Sl
5 M Sl
8 M Sl
11 M Sl
Ensamblaje 12 M Sl
Plastico 13 M S
22 M Sl
30 M Sl
15 I Sl
23 I Sl
3 M SI
12 M Sl
14 M Sl
20 M Sl
Bodega de 21 M Sl
Almacenamiento 22 M Sl
23 M Sl
1 [ Sl
13 I Sl
19 IN Sl

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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La estimacion de los riesgos fue realizada de dougtos siguientes criterios:

» Probabilidad de que ocurra el dafio

La probabilidad de que ocurra el dafio se puedeugradiesde baja hasta alta, con el

siguiente criterio:

Tabla 8: Probabilidad de ocurrencia

Probabilidad
Alta (A) El dafio ocurrir4 siempre o casi siempre.
Media (M) El dafio ocurrira en algunas ocasiones.
Baja (B) El dafio ocurrira raras veces, la ocurrencia es
escasa.

Fuente: Ministerio de Trabajo y Asuntos Socialegdgafia - INSHT, Madrid 1996
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

= Severidad del dafio o las consecuencias

Para determinar la potencial severidad del daftme densiderarse:

Tabla 9: Severidad del dafio

Consecuencias

La gravedad del dafio serd importante causando
Extremadamente | incapacidad permanente, pérdidas humanas vy
Dafino (ED) cuantiosas.
Ej.: amputaciones, fracturas mayores,
intoxicaciones, lesiones multiples o fatales, etc.
Gravedad media del dafio, incapacidad transitoria y
pérdidas materiales importantg
Ej.: laceraciones, quemaduras, fracturas menores,

Dafiino (D) sordera, dermatitis, asma, enfermedades |que
conducen a una incapacidad menor, etc.
Gravedad baja del dafio no causante | de
incapacidades pudiendo causar lesiones y pérdidas

Ligeramente materiales leves.

Dafiino (LD) Ej.: cortes, magulladuras pequefas, irritacionode |

0jos por polvo, dolor de cabeza, disconfort, etc.

Fuente: Ministerio de Trabajo y Asuntos Socialeg&dpafia — INSHT, Madrid 1996
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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Una vez estimados los valores, se establece l@deside riesgo los cuales permitiran
saber si el riesgo es tolerable o si se requiesedenes correctivas.

La tabla a continuacién, presenta un método simpgta estimar los niveles de riesgo de
acuerdo a su probabilidad estimada y a sus conseiasessperadas.

Tabla 10: Niveles de riesgo

Consecuencias
Ligeramente Daiiino Extremadamente
Daiino Daiino
LD D ED
Baja Riesgo trivial Riesgo tolerable
B T TO

Probabilidad Media | Riesgo Tt(t;lerable

Fuente: Ministerio de Trabajo y Asuntos Socialeg&dpana - INSHT, Madrid 1996
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

3.2.2 Valoracion de Riesgos

Los niveles de riesgos indicados en la tabla amteforman la base para decidir si se
requiere mejorar los controles existentes o0 implaninos nuevos, asi como la
temporizacion de las acciones. En la siguienteatablmuestra un criterio sugerido como

punto de partida para la toma de decisiones.
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Tabla 11: Acciones y temporizacion de control de riesgos

Riesgo Accion y temporizacion

Trivial (T) No se requiere accion especifica

Tolerable (TO) No se necesita mejorar la accion preventiva. Sin embargo
se deben considerar soluciones mas rentables o mejoras
que no supongan una carga economica importante.

Se requieren comprobaciones periodicas para asegurar
que se mantiene la eficacia de las medidas de control.

Fuente: Ministerio de Trabajo y Asuntos Socialeg&dpana - INSHT, Madrid 1996
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

De la adecuada implementacion de los controles dneinte, el medio de transmision y
en la persona (trabajador) depende la disminuceriod efectos que dichos riesgos

pueden producir, logrando asi unas condiciongsatl@jo mas sano y mas seguro.
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3.3 APLICACION DE LA ENCUESTA A LOS TRABAJADORES DE LA
EMPRESA FRANKPLAST S.A.

Preguntas:
1. ¢Conoce usted cuales son los riesgos o0 peligros cqgasten en su puesto de

trabajo?
Tabla 12: Resultado estadistico - Pregunta 1
Alternativa Frecuencia Porcentaje
Si 4 22%
No 14 78%
TOTAL 18 100%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Grafico 13: Resultado porcentual — Pregunta 1

Pregunta l

L

78% / No

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

uSi

Interpretacion del Resultado:

Se demuestra que Unicamente 4 trabajadores quesespan al 22% del total del personal
encuestado, conoce los riesgos o peligros a logsfaa expuestos en su lugar de trabajo.
En este caso es necesario aplicar medidas de tzpdcipara que todos los trabajadores

conozcan a que riesgos se encuentran expuestos.
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2. ¢Alguna vez usted ha sufrido un accidente de trabajproducto de las actividades

diarias que realiza en la empresa?

Tabla 13: Resultado estadistico - Pregunta 2

Alternativa Frecuencia Porcentaje
Si 5 28%
No 13 72%
TOTAL 18 100%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLB3T
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Grafico 14: Resultado porcentual — Pregunta 2

Pregunta 2

N

m Si

72% No

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Interpretacion del Resultado:

Del total de trabajadores encuestados, solo el g8fondié que Sl ha sufrido algin
accidente de trabajo producto de las actividades gealizan en la empresa
FRANKPLAST S.A., mientras que el 72% de trabajadaespondio que NO ha sufrido
ningun tipo de accidente de trabajo. Cabe sefaler durante la revision de la
documentacioén interna de la empresa, no se encoimgdn registro relacionado a algun
accidente de trabajo, ni tampoco declaracion ooangalizado a la entidad Riesgos del

Trabajo del IESS referente a este tema.
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3. ¢Utiliza usted algun tipo de proteccién personal (BEP) para ejecutar sus

actividades?

Tabla 14: Resultado estadistico - Pregunta 3

Alternativa Frecuencia Porcentaje
Si 15 83%
No 3 17%
TOTAL 18 100%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLB3T
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Grafico 15: Resultado porcentual — Pregunta 3

Pregunta 3

m Si

No

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Interpretacion del Resultado:

Los resultados obtenidos demuestran que de un t®all8 trabajadores el 83%
respondieron que Sl usaban Equipos de Proteccidoiid para ejecutar sus actividades
diarias, y Unicamente el 17% de ellos respondigpoan NO usaban proteccion personal

completa.
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Tabla 15: Resultado estadistico - Pregunta 4

4. ¢Conoce usted a que se denominan accidentes may®@res

Alternativa Frecuencia Porcentaje
Si 2 11%
No 16 89%
TOTAL 18 100%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Grafico 16: Resultado porcentual — Pregunta 4

Pregunta 4

11%
' m Si
No

89%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Interpretacion del Resultado:

De un total de 18 trabajadores encuestados, Uniterderabajadores correspondiente al
11% respondié que Sl conocen lo que son los adgisemayores, mientras que 16
personas correspondiente al 89% respondié que N©cea dicho término. Para este
caso es importante socializar y familiarizar atladajadores los términos y definiciones
mas comunes utilizadas en el campo de la preverd#raccidentes mayores y la

seguridad industrial.
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¢Alguna vez ha recibido capacitacion sobre como prenir el riesgo de incendio?

Tabla 16: Resultado estadistico - Pregunta 5

Alternativa Frecuencia Porcentaje
Si 10 56%
No 8 44%
TOTAL 18 100%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Grafico 17: Resultado porcentual — Pregunta 5

Pregunta 5

m Si
No

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLB3T
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Interpretacion del Resultado:

Del resultado mostrado en la Tabla No. 16, se pumuteciar que el 56% de los

trabajadores encuestados Sl han recibido capamitacbre como prevenir el riesgo de
incendio, mientras que el 44% NO han recibido ningpo de capacitacién sobre este
tema. En este caso hay que considerar que la bdagdevencion es la capacitacion; por
tanto, un personal capacitado tiene mejores argum@ara poder enfrentar y reaccionar

ante la presencia de un incendio.
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instalaciones de la empresa?

6. ¢Usted sabe cOmo actuar en caso de presentarse algemergencia dentro de las

Tabla 17: Resultado estadistico - Pregunta 6

Alternativa Frecuencia Porcentaje
Si 12 67%
No 6 33%
TOTAL 18 100%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLB3T
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Grafico 18: Resultado porcentual — Pregunta 6

Pregunta 6

mSi

No

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Interpretacion del Resultado:

De los datos obtenidos en esta pregunta se pudondeér que, 12 personas que
representan el 67 % Sl sabe como actuar en eldeapresentarse una emergencia dentro
las instalaciones de la empresa; pero 6 personasatnte al 33 % no saben cémo
actuar en estos casos. Como muestran los resultadoayoria del personal considera
saber qué hacer, pero se debe buscar que todsehpktenga el conocimiento adecuado

y esté preparado ante ésta circunstancia.
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7. ¢Sabe como utilizar un extintor de fuego en caso dpie existiera un conato de

incendio?

Tabla 18: Resultado estadistico - Pregunta 7

Alternativa Frecuencia Porcentaje
Si 7 39%
No 11 61%
TOTAL 18 100%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Gréfico 19: Resultado porcentual — Pregunta 7

Pregunta 7

mSi

No

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Interpretacion del Resultado:

Del total de trabajadores encuestados, se muastrd gersonas que equivalen el 39 %
Sl sabe como utilizar un extintor de fuego, mientyae 11 trabajadores que equivalen al
61 % de la poblacion, NO saben utilizar un extinte fuego. Es importante saber como
utilizar un extintor, ya que el mismo es de grahdatd para todos los trabajadores, pues
les permite controlar el fuego en sus etapas Iekiyy ademas prevenir posibles

accidentes mayores.
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8. ¢Conoce usted cuales son los medios y recursos detgrcion que tiene la

empresa para enfrentar una emergencia?

Tabla 19: Resultado estadistico - Pregunta 8

Alternativa Frecuencia Porcentaje
Si 14 78%
No 4 22%
TOTAL 18 100%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLBBT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Grafico 20: Resultado porcentual — Pregunta 8

Pregunta 8

m Si
No

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Interpretacion del Resultado:

Los datos obtenidos nos muestran que del totabsldrdbajadores de la empresa, 14
personas equivalente al 78%, Sl conocen cualetosanedios y recursos de proteccion
disponibles que tiene actualmente la empresa em dmsina emergencia, y tan solo 4

personas equivalente al 4% NO lo conocen.
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9. ¢Conoce cudl es el procedimiento de actuacién paggacuar las instalaciones de

la empresa en caso de incendio?

Tabla 20: Resultado estadistico - Pregunta 9

Alternativa Frecuencia Porcentaje

Si 3 17%
No 15 83%
TOTAL 18 100%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Gréfico 21: Resultado porcentual — Pregunta 9

Pregunta 9

’ msi

No
83%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLB3T
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Interpretacion del Resultado:

Los resultados obtenidos en la Tabla 20, permigtarchinar que Unicamente 3 personas
de la empresa equivalente al 17 %, creen conocgrasedimiento de actuacion para
evacuar las instalaciones de la empresa en caso kieendio; mientras que 15 personas

que representan el 83 % no conocen ningun tipoaeedimiento de evacuacion.
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10.¢,Sabe a qué numeros de emergencia usted puede cotdese en caso de

presentarse un incendio?

Tabla 21: Resultado estadistico - Pregunta 10

Alternativa Frecuencia Porcentaje

Si 18 100%
No 0 0%
TOTAL 18 100%

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Grafico 22: Resultado porcentual — Pregunta 10

Pregunta 10

0%

mSi

No

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLB3T
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Interpretacion del Resultado:

En base a los resultados obtenidos, se evideneidoglos los trabajadores encuestados,
equivalente al 100 % del personal de la empresepr&icen los nUmeros de emergencia a
donde pueden contactarse en caso de presentarsecandio. En este sentido, el
responsable de seguridad y salud de la empresardeimntinuar motivando y
capacitando al personal en mas actividades deptipeentivas con el fin de evitar al
maximo la presencia de accidentes mayores. Elionasib propuesto fue aplicado a
todos los trabajadores de la empresa FRANKPLAST.,, S@n el objeto de realizar un

diagnéstico global de los conocimientos que actaatmtienen éstas personas frente a
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temas de seguridad y salud en el trabajo y deelaepcion del riesgo de incendio, pues
solo de esta manera se podra adoptar y garandiganédidas necesarias en materia de

primeros auxilios, lucha contra incendios, y evaturade los trabajadores.

3.4 CALCULO DE LA CARGA TERMICA DE FUEGO

El calculo de la carga térmica de fuego presentl@a®instalaciones de la empresa fue
realizado en base al Anexo 1. “Cargas Térmicas hoiais y Factores de Influencia para
diversas actividades” del Método de Gretener, emddose considerd a las siguientes
actividades:

Tabla 22: Cargas térmicas mobiliarias y factores de inflieepara diversas actividades

CARGAS TERMICAS MOBILIARIAS Y FACTORES DE INFLUENCIA
FABRICACION / VENTA P ALMACENAMIENTOS
ACTIVIDAD Qm Qm
wom2)| G [ S| T K| A | mumzy| €| " [ KA

Placas de fibras blandas 300 1,1 1.2 1 1 1.2

Placas de resina sintética 300 1.1 1 1 1 1

Planeadores 600 1.3] 1.2 1 1 1.2

Porcelana 200 1 1 1 1 1

Productos quimicos combustibles 300 1,1] 1.4 1.2 1.1/145] 1 1000| 1.4 1.1] 11 1
Puertas de madera 800 14| 1.2 1 1 1.2 1800 1 1 1 0.9
Puertas plasticas 700 14| 12| 1.2 1] 1.45 4200 1l 12 1 0.9
Quesos 100 0.8 1 1 1 1 2500 1 1 1 0.9
Quioscos de periédicos 1300 16| 1.2 1 1] 0,85

Radio, estudio de 300 1,1 1.2 1.2 1.2 1

Radioldgia, gabinete de 200 1 1 1 1.2 1

Refinerias de petréleo 1,6/ 1.2 11 1.45] 2

Refrigeradores 1000 1.5 1.2 12 1 1.2 300f 12| 12| 12| 09
Rejilla, asientos y respaldos 400 12| 1.2 1 1 1

Relojes 300 1.1 1 1 1.2 1 40| 1,2 1 1 0.9
Relojes, reparacion de 300 1.1 1.2 1 1.2 1

Relojes, venta 300 1,1 1.2 1] 1.2/ 0,85

Resinas naturales 3000 1,8] 1.6] 1.2 1] 1.45

Resinas sintéticas 3400 1,8 1.6] 1.2 1] 1,45 4200] 12| 12 1 0.9
Resinas sintéticas, placas de 800 14| 12| 1.2 1 1.2 3400 1 1.2 1 09
Restaurantes 300 1,1 1.2 1 1 1] 1

Fuente: Evaluacion del Riesgo de Incendio MétodGaeulo (GRETENER) 1960.
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Actividades consideradas para el célculo de laacangnica:

o Fabricacion / Venta | Almacenamiento
Actividad i .
Carga Qm (Mj/m2) Carga Qm (Mj/m2)
Placas de fibras blandas 300 -
Placas de resina sintética 300 -
Resinas sintéticas, placas de 800 3400
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Conclusioén:

En la Tabla 22 se observa que no existe un vajmofico para el tipo de actividad que
desarrolla la empresa de ensamblajes plasticos KRANST S.A. “PRODUCCION Y
ENSAMBLAJE DE COMPONENTES PLASTICOS”, por lo que @se sentido, se
procedioé a seguir el protocolo de calculo estabteel mismo que indica que, se debera
tomar en cuenta el dato mas alto de las actividgdesse relacionen, siendo asi el de:

“Fabricacion / Venta” de Resinas sintéticas, placade, correspondiente a 800 MJ/m2.

3.5 EVALUACION DEL RIESGO DE INCENDIO — METODO MESERI

Complementariamente al calculo de la carga térndea fuego, en la presente
investigacion se evaluara el riesgo de incendiaeés del Método Meseri, el cual nos

ofrece un valor del riesgo global en empresasedgo y tamafio medio.

El Método Meseri conjuga de forma sencilla, lasactaristicas propias de las
instalaciones y los medios de proteccion existedéesara a obtener una calificacion de
riesgo ponderada por ambos factores. El coeficidatproteccion frente al incendiB),

se calculé aplicando la siguiente formula:

_ 5X +51/
129 30

En donde:

Subtotal X. Suma de todos los coeficientes correspondientéss al8 primeros
factores en los que aun no se han consideradoddsmde proteccion.
Subtotal Y. Suma de los coeficientes correspondientes a lalios@le proteccion

existentes.

De la evaluacion realizada a la base de las opsreside la empresa de ensamblajes
plasticos FRANKPLAST S.A., se obtiene el siguiengsultado:

EVALUACION P= 5,09
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Grafico 23: Resultado Método Meseri

P (Riesgo de . :
Empresa Incendio) Nivel de Riesgo
FRANKPLAST S.A. 5,09 Riesgo Moderado

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Interpretacion del Resultado:

Una vez realizada la evaluacion del riesgo de iticea través del METODO MESERI,
se obtuvo un valor de riesgo global para la emprebaual nos permite visualizar
abiertamente el peligro, dando como resultando aeficiente de proteccion frente al
riesgo de incendio de P = 5,09 lo cual sitia aitatalaciones de la empresa de
ensamblajes plasticos FRANKPLAST S.A. en un nivelRiesgo Moderadg y que
segun la evaluacion taxativa correspond@GEPTABLE. En este caso es necesario
tener capacitado constantemente al personal sblm@ngol de incendios y realizar el
mantenimiento preventivo de las instalaciones yipapu eléctricos de la empresa

implementando eficientemente el nuevo plan de eemeig contra incendios propuesto.

3.6 VERIFICACION DE LA HIPOTESIS NULA

Para realizar la verificaciéon la de la hipétesiscersiderd dos preguntas de la encuesta
aplicada, y que estén directamente relacionadas l@®nvariables estudiadas para
posteriormente utilizar los datos obtenidos en uodeto matematico denominado
“Método del Chi Cuadrado”

Con los datos alcanzados se realiz6 una tabula@bteniendo asi la frecuencia

observada.

Posteriormente, para calcular el valor Chi Cuadssotilizo el siguiente cuadro:
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Tabla 23: Calculo de Chi Cuadrado

CALCULO DE CHI CUADRADO
Encuesta | Criterio | Observada | Esperada 0-e (0-e)2 @©2/e
Si 4 8 -4 16 2
Pregunta 1
No 14 10 4 16 1,6
Si 10 8 2 4 0,5
Pregunta 5
No 8 10 -2 4 0,4
TOTAL 4,5

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKFLAS.
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

De donde, se obtiene un valor de Chi Cuadrado &=

En este momento, se plantea la Hipo6tesis Nula (H@ Hipdtesis Alternativa (H1);

definiendo las mismas de la siguiente manera:

HO = El riesgo de accidentes mayores NO incide en lanama de incendios en la
Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST S.A.

H1 = El riesgo de accidentes mayores Sl incide en knama de incendios en la Empresa
de Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST S.A.

Interpretacion del Resultados:

El valor de Chi Cuadrado calculado es de 4,5 yal#nque se obtiene para un nivel de
significacién del 0,05 en la tabla es de 3,84 le oudica segun la regla utilizada, que la
Hipotesis Nula HO debe ser rechazada y se debetaackp Hipotesis Alternativa;

entonces:

“El riesgo de accidentes mayor8kincide en la amenaza de incendios en la Empresa de
Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST S.A.”
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CAPITULO 4

4. PROPUESTA

4.1 TITULO

ELABORACION DE UN PLAN DE EMERGENCIA CONTRA INCENDDS PARA
LA EMPRESA DE ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST S.AIBICADA EN
EL DISTRITO METROPOLITANO DE QUITO.

4.2 DATOS INFORMATIVOS

LUGAR: Cantén Quito, Parroquia Quitumbe, Sector “El Blazado”

NOMBRE DE LA EMPRESA: “Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST S.A.”
REPRESENTANTE LEGAL: Ing. Franklin Tirira.

NUMERO DE TRABAJADORES: 18

TITULO DE LA PROPUESTA: Elaboracion de un Plan de Emergencia contra
Incendios para la Empresa de Ensamblajes PIagtiRdNKPLAST S.A. ubicada en el
Distrito Metropolitano de Quito.

INSTITUCION EJECUTORA: Universidad Técnica de Cotopaxi a través del teesie

la Maestria en Gestion de la Produccién. (Cohdiiel?

EQUIPO RESPONSABLE: La investigacion fue realizada por el Ing. Rubéari®

Alvarado Pantoja bajo la guia del tutor de tesis.Ntsy. José Antonio Andrade Valencia

4.3 JUSTIFICACION

Actualmente alrededor del mundo son cientos lage&sap que por uno u otro motivo han
sufrido las graves consecuencias de los accidemgsres que han ocurrido al interior o
exterior de sus instalaciones. Siendo asi, es aegesnticipar e identificar que

situaciones peligrosas se pueden presentar y, emaacho esto, tratar de determinar la
posibilidad y severidad de tales accidentes, copra@bdsito de adoptar las medidas de
prevencion y/o proteccion mas oportunas y efectavaimves de un plan de emergencia

contra incendios.
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El Plan de Emergencia y su correcta implementagémmitird que la empresa de
ensamblajes plasticos FRANKPLAST S.A., pueda pasersus debilidades y al mismo
tiempo fortalecer los aspectos que estén consaglad materia de seguridad y salud
ocupacional, asi como también permitira tener unocimiento mas amplio de la

edificacion y los riesgos a los que estan expuestwmmente todos los trabajadores.

En este sentido, es de vital importancia contaruroplan de emergencia para la empresa,
puesto que éste permitira la planificacion y orgacion del personal para poder utilizar
en forma Optima los diferentes medios y recursoprdieccion disponibles con el fin de
mitigar las posibles consecuencias que puederaafeth salud de los trabajadores y a las

instalaciones de la empresa.

La originalidad de la propuesta se refleja al deflar un plan Unico aplicado a la
realidad de la empresa de ensamblajes plasticodNKRAAST S.A., y que ademas
cumpla un requisito legal que ratifigue el compramicon la seguridad y salud
ocupacional para con sus colaboradores, la preMeng disminucion de las

consecuencias ante la materializacién de un adeideayor.

De conformidad con el Art. 434 del Codigo del Tijabdel Ecuador, el cual establece
que: En todo medio colectivo y permanente de tcalspje cuente con mas de 10
trabajadores; los empleadores estan obligadosbaralay someter a la aprobacion del
Ministerio de Trabajo, el Reglamento de Seguridadfigiene, el mismo que sera

renovado cada 2 afios, y que para su aplicaciomeescindible contar con un Plan

sobre la Prevencion de los Riesgos Laborales daeiora a la Seguridad Industrial e
Higiene Laboral y la Salud Ocupacional, como a ®z,vtambién establece las
obligaciones de cumplimiento del empleador paraeldESS en materia de riesgos del
trabajo. Asi también el Decreto Ejecutivo No. 2888jlamento de Seguridad y Salud de
los Trabajadores y Mejoramiento del Medio AmbiesgeTrabajo, Capitulo IV Incendios

en su Art. 160 Evaluacion de Locales, item 6, éstabla elaboraciéon de un plan de

emergencia y evacuacion.
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4.4 OBJETIVOS

4.4.1 Objetivo General

Elaborar un plan de emergencia que permita dismaluiesgo de incendio presente en
las instalaciones de la empresa de ensamblajeccpfAERANKPLAST S.A., ubicada en
el Distrito Metropolitano de Quito.

4.4.2 Objetivos Especificos

= Desarrollar procedimientos para la preparaciorpuesta y recuperacion de desastres
y emergencias.

= Establecer directrices que permitan al personalewaauacion segura y ordenada para
disminuir las posibles las consecuencias que pedliederivarse durante la

materializacion de un siniestro.

4.5 ESTRUCTURA DE LA PROPUESTA

El Plan de Emergencia contra incendios estara itwidst por:

= La prevencion y control de riesgos;

* Procedimientos de mantenimiento;

» Protocolos de alarma y comunicacion para emergencia
* Protocolos de intervencion ante emergencias;

» Procedimientos para evacuacion y;

» Procedimientos para la implantacion del plan dergereia.

4.6 DESARROLLO DE LA PROPUESTA

La presente propuesta estd enmarcada en el disefim ¢plan de emergencia contra
incendios, el cual nos permitira identificar losigr®s, predecir sus efectos e incorporar
las medidas de seguridad y proteccion mas eficpoesios ayuden a mitigar el riesgo de
accidentes mayores en las instalaciones de la smpre proteger la vida de los

trabajadores, brindandoles asi un mejor ambieat&abajo, mas sano y mas seguro.
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PLAN DE EMERGENCIA
EMPRESA DE ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST S.A.

DIRECCION

Quito / Provincia de Pichincha / Parroquia QuitumhBector El Blanqueado / Calle Camino
al Conde S43 y Minerva.

REPRESENTANTE LEGAL ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAS T S.A.

Ing. Franklin Tirira.

RESPONSABLE DE SEGURIDAD

Ing. Freddy Santana.

FECHA DE ELABORACION

Quito, Mayo de 2017
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POLITICA DE MANEJO DE EMERGENCIAS Y DESASTRES

FRANKPLAST S.A. es una empresa dedicada a la fabibon y ensamblaje de

componentes plasticos para la industria cuya magnite los riesgos es moderada.
Consientes que los desastres ocurridos en lastiradussean estos producidos por la
naturaleza o causados por el ser humano, traere@sscias graves como: lesiones,
pérdidas humanas y econdmicas. Y seguros que gstdislas se pueden evitar con la
correcta implementaciéon de medidas de prevencilancprrecta preparacion del talento
humano para enfrentar situaciones de emergensignaaa los recursos econdmicos,
humanos, tecnoldgicos y materiales a fin de eldtarcurrencia de un desastre siempre

cumpliendo la normativa legal vigente.

La empresa a través de las siguientes estrategfiastgara la aplicabilidad de la presente

politica:

= Socializar la presente politica a todos los nivelesla organizacion, a fin de
promover la consulta y participacion de los trathajas.

» Garantizar la disponibilidad de la presente pd@itn sitios y areas relevantes en
los diferentes centros de trabajo, lo cual pernaitawuestros colaboradores,
contratistas y visitantes desarrollar sus activedagh un ambiente seguro.

» Revisar de manera periédica la presente politica@de asegurar que sigue siendo

pertinente y adecuada para la organizacion.

Quito, Mayo de 2017

Ing. Franklin Tirira.
Gerente General
Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST S.A.
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ensamblaje plasticos

ENSAMBLAJES PLASTICOS
FRANKPLAST S.A.

Version: 01

SISTEMA DE GESTION SSO

Cadigo:
FPLAST.FOR.SS0.03

PLAN DE EMERGENCIA 2017
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4.6.1 Descripcion de la Organizacién

FRANKPLAST S.A., es una empresa ecuatoriana dedicadbrindar servicios de

Inyeccion y Ensamblajes Plasticos para la indysttiznsiderando siempre que la

seguridad y salud en el trabajo es una herramiesii@atégica de productividad que

gestionada con criterios modernos genera un anebgaguro y saludable para todas las

personas involucradas en las actividades y pro@sgse la empresa interviene.

4.6.1.1 Informacién general

Razon Social:
Direcciéon Exacta:

Ciudad:
Contactos:

Representante Legal:

Responsable de Seguridad:

Actividad:
RUC:

Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST S.A.

Esta ubicada en la Parroquia Quitumbe, sector “El

Blanqueado”, Calle Camino al Conde S43 y Minet
Quito - Pichincha

02-2867936

Ing. Franklin Tirira.

frank.plast@hotmail.com

0999930349

Ing. Freddy Santana.

freddy.santana@hotmail.com
0999916328

Fabricacion y ensamblaje de compontes plasticos.

1792230357001
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Gréfico 24: Instalaciones de la empresa FRANKPLAS S.A.

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Medidas de superficies total y area util de trabajo

Superficie total: 10 384 m2
Superficie de construccion: 2146 m2
Area (til de trabajo: 390 m2

Cantidad de poblacion promedio
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Tabla 24: Cantidad de poblacion promedio
POBLACION PLANTA INDUSTRIAL
m <
= | 0o 2 ® v
S| E % g3 33 _33
; 2| S| 2| B2 35 |g28
r;lgl % g = )U> > g m g
wn (0)) )U> T O = 3 > e
n | o =
GERENCIA GENERAL 1 0 0 0 0 4
CONTABILIDAD (E) 1 0 0 0 0 1
ADMINISTRATIVOS 0 1 0 1 0 5
INYECCION 2 1 0 0 0 0
ENSAMBLAJE 0 6 0 1 0 0
ETIQUETADO 0 2 0 0 0 0
BODEGA ALMACENAJE 2 1 0 0 0 0
TOTAL PARCIAL 5 11 0 2 0 10
TOTAL HOMBRE- o8
MUJERES

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLB3T
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Cantidad aproximada de visitantes al dia

Actualmente existe un promedio de 10 personas dgiearv las instalaciones de la
empresa cada dia, estas personas correspondeipgrmente a proveedores, clientes y

visitantes en general.

Fecha de elaboracion del Plan
Quito, Mayo de 2017.
Fecha de implantacion del Plan

Inmediatamente luego de su aprobacion.
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4.6.1.2 Rutas criticas

Ruta Critica N° 1: Con inicio desde el Cuerpo de Bomberos N° 6 Zondaughbe con
ubicacién en la Av. Lira Nan / Av. Otaya Nan / Axmaru Nan / Panamericana Sur
Pedro Vicente Maldonado / Calle Camino al Condeunt@ de destino Barrio “El
Blanqueado”, con una distancia de 5. km y un tieigp desplazamiento de 4,5 minutos
sin trafico.

Ruta Critica N° 2: Con inicio desde el Cuerpo de Bomberos N° 6 Zondaughbe con
ubicacion en la Av. Lira Nan / Av. Condor Nan / Rarericana Sur Pedro Vicente
Maldonado / Calle Camino al Conde y punto de dedBiarrio “El Blanqueado”, con una
distancia de 5.4 km y un tiempo de desplazamigat® minutos sin trafico.

Ruta Critica N° 3: Con inicio desde el Cuerpo de Bomberos N° 6 Zondaughbe con
ubicacién en la Av. Lira Nan / Av. Guayanay NananBmericana Sur Pedro Vicente
Maldonado / Calle Camino al Conde y punto de dedBiarrio “El Blanqueado”, con una

distancia de 7 km y un tiempo de desplazamient®,Sleninutos sin trafico.

Gréfico 25: Rutas criticas y tiempos de desplazamiento

Estacién De Bomberos N Cuerpo De Bomberos
6 "Cabo Pablo Lemus”, Zona Quitumbe
RUTA 1: &
Ao P in. S

LL RUTA 3: o
BLANQUEADO 65"“"}' % - A (G
£ ¢ ‘/ ~ EMPRESA ™

FRANKPLAST S.A, }‘

\b ........

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

73



snesmbiere psticos ENSAMBLAJES PLASTICOS [ ...
£rendj FRANKPLAST S.A. '

DlG . Cadigo:
L SISTEMA DE GESTION SSO FPLAST.FOR.SSO.03

PLAN DE EMERGENCIA 2017

4.6.1.3 Situacion general frente a emergencias
Antecedentes:

El 23 de marzo del 2013 se registra una fuga dedgagéstico en el comedor de la
empresa en donde se encontraba un cilindro de @15 d&Kg. Por el tamafio del cilindro
la fuga de gas fue minima, viéndose afectadas rmweicte 2 personas que en ese
momento se encontraban en el comedor. Afortunadamem se registraron victimas

fatales sino solamente personas con mareos leves.

Desde entonces la empresa de ensamblajes plaB#ABIKPLAST S.A., ha venido
adoptado estrictas medidas de seguridad tanto en igstalaciones como en
capacitaciones e inspecciones para prevenir int@desimilares. Desde esa fecha no se
han registrado ningun accidente mayor en sus atstales las mismas que vienen

operando desde el mes de octubre del afio 2009.

El sector de ubicacion mantiene otras instalacicoeterciales adyacentes tales como:

Norte: Terreno baldio (huerto)

Sur: TECNOESA Av. Camino al Conde y Av. Minerva (Es@)in
Este: Empresa UNILEVER - Ecuador

Oeste: PLASTIAZUL Cia. Ltda.

Las instalaciones de la planta industrial teaen un cerramiento perimetral con
respecto al lado Norte y Sur y la misma estd sdpapor paredes adyacentes con

respecto al lado Este y Oeste.

Responsables:

La implementacién del presente Plan de Emergemstéda cargo del Jefe de Seguridad
y Salud Ocupacional de la empresa de ensamblagetiqus FRANKPLAST S.A., y
entrara en vigencia inmediatamente una vez apropadparte del Cuerpo de Bomberos

del Distrito Metropolitano de Quito.
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Tabla 25: Responsables de la implementacion del plan de emeiay

RESPONSABLES DE LA IMPLANTACION

AREA O UNIDAD

RESPONSABLE

ACTIVIDAD

Gerencia General

Gerente Propietaric

- Coordinacion y entrega de recursos para
adquisicion de los dispositivos de proteccion naces
para evitar y controlar las emergencias

- Disponer de los recursos econémicos necesari
la capacitacion de las brigadas de emergencia
trabajadores

Administrativa

Asistente de
Gerencia

- Coordinacion para la respectiva autorizacién
asistencia de los involucrados a eventos de capawit
y difusion

Seguridad y Salud
Ocupacional

Jefe de Seguridad
Salud Ocupacional

- Elaborar y mantener actualizado el Plan
Emergencia contra incendios.

- Elaboracion de la tematica de emergencias
capacitacion y llevar a cabo la misma.

- Coordinar la implantacion de sistemas de sef@fing
yy todo tipo de comunicacion que efectivice el pnés
plan de emergencia.

- Disefio de afiches, etiquetas y deméas elementa
comunicacion visual.

- Control de los medios de proteccion y control
emergencias.

- Evaluar el cumplimiento del presente plan.

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLB3T
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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4.6.2 ldentificacion de Factores de Riesgo Propios de @rganizacion

Tabla 26: Matriz de identificacion de riesgos mayores

ensambiaje plssticos ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST S.A. Version: 01
p i QSI’ SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL Codigo FPLAST.FOR $50.02
8o
MATRIZ DE IDENTIFICACION DE RIESGOS MAYORES
3
g k| £ ® g g
B |2 T |3 | & 2
7 3 3 g | = e S \
. PERSONAL [PRODUCTOS| ST |2 | 2= | & | = 2 g SEEER ACCIONES PREVENTIVAS Y/O
AREA|  ACTIVIDADES EXPUESTO ! £z |25 | 25| § | & g5 | 8 PREVENTIVAS CORRECTIVAS A EFECTUARSE
MATERIALES| 25 | 23 | E 2 Z g ]2 ] ESTABLECIDAS b ¢
55 |83 | &= | 3 s, |ss| &
3 =2 = = .2 = = E
K] K] 2 e E 2
22 |2 (25| E |8:|:§
g2 | g8 |25 | E |25 |2¢
23 | EE | &8 ] 5% |55 | M
* Prohibicion de encender
Diesel x foego o fumar. «» Didlogos periodicos sobre transporte y mansjo de
Transporte de diesel *Sa transporta combustibles
desde la "Estacion de exclnavmwn' te 2l
Servicio PRIMAX" 1 « Tanques para transporte
hasta la planta hermético, metilico y con [+ Inspeccidn de tanques previo al abastecimiento
P Diesel X tapa. da diesel, elaborar procedimiento seguro de
« Diilogos periddicos sobra da bustibl
manejo defensivo
» Tanque da almacenamiento
de diesel instalado en los
exteriores del drea de " .
> Diesel x produccion. -. Imulac«fn de puestas a tierra del tanque de
= * Mangjo de permisos da
o " trabajo para labores que
o | Carga de combustible m_—
2 | dieselal tanque de 5 peodssesn e o
g almacenamiento de 50 + El depésito tiene un dique
- galones de contencién que permite
lar posibles & + Disp de kit de limpieza para & y
Diesel x MD si sobre pasa 1a capacidad del |disponibilidad de recipientes apropiados para 1a
tanque o existe fuga en el leccion dal mismo
sistema de abastecimiento al
tanque
5 e e fa b0 —
B metilica. * Sujecién e cilindros hacia 1a
Uso de cilindros de Cilindros de » Cilindros de GLP ubicados |pared.
GLP a nivel de cocina 2 GLP > 4 en el exterior que garanticen |* Rotulacion del riesgo de explosion y la
(comedor) buena ilacién natural  |prohibicion da hacer llama abierta o fuego.
+ Cambio d2 mangueras cada 6 meses (pravia
: iom)
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°"E"m° o °v"“x°°s ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST S.A. Version: 01
p 0 QS]’ SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL Codigo FPLASTFOR.$50.02
se
MATRIZ DE IDENTIFICACION DE RIESGOS MAYORES
-]
8 ] g B =3
=2 . - o ™
£ |2 T |3 | & 2
% E] & 5)
g a = ] g =
PRODUCTOS | 3 3 '3 s |2 - g ACCIONES
ACTIVIDADES PERSONAL ] 2 <° 2 '%‘ 5 3 g 'g - = Pl:{E\‘E\‘].TV AS ACCIONES PREVENTIVAS Y/O
: : gz |25 (g5 | § | = g ) B ; ;
EXPUESTO MATERIALES| 2 _é g3 g g g H z % 3 ESTABLECIDAS CORRECTIVAS A EFECTUARSE
Py ) g 2 2 ) 2 &
22 €8 25| £ | % g 8§
3 @ 3 8 7 .= E 2 2 g
£8 | EE [ &8 =] 3 S5 | M
* Se tiene de estaciones para
recoleccion de residuos
X peli v no peligr * Capacitaral p 1 resp a raciclaje da
Aceites Ms + Se dispone de irea de ial
y paiios textiles % D 1 L B dessiy + Socializar al p 1 sobee 12 oblizacisn de 12
Niinaio ds residoos do con peligrosos adecuada para este|entrega de todo residuo peligrosos generado en la
Ma ejo de res s. Nidiocaibiinoa fin hasta realizar la planta al encargado d2 medioambiente de la planta
aceites usados y paiios 3 disposicién final mediante
textiles con v gestor calificado
hidrocarburos
z Aceites usados G - - " Vda
S - » * Eavio . P en
5] Y paios teatiles X MD peligrosos a gastoras manejo de dasachos producto dal
=4 . con ambientales avtorizados de equipos
= hidrocarburos
=]
E » Aplicacion da permisos da
Realizar trabajos en : trabajo en caliente y
caliente en el irea de - Particulas MD avtorizacion del Jefe de S8O |+ Didlogos periddicos sobre permisos de trabajo en
. - .. - incandescentes para realizar dicha tarea caliente
inyeccion de pldstico previo a realizar un anilisis
de riesgos
» Prohibicion de fumar o
Almacenamiento de Resinas hacer foego dentro de las
: : 2 s instalaciones * Didlogos periodicos sobre permisos de trabajo en
Tferias pamsy ? i B * Programa de caliente
producto terminado Cauchos o
‘mantenimiento de
instalaciones eléctricas
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ensambieje plisticos

ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST S.A.

Version:

01

fremy
plest,

SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

Codigo

FPLAST.FOR.$50.02

MATRIZ DE IDENTIFICACION DE RIESGOS MAYORES

PERSONAL

PRODUCTOS
EXPUESTO i

AREA| ACTIVIDADES
MATERIALES

Incendio por manejo de materiales

combustibles clase A

Ubicacién en zona de falla geologica

Incendio por manejo de sustancias
ylo sismica

inflamables clase B
Derrame de sustancias inflamables

Ubicacién en zona de riesgo por

Explosion por manejo de
amenaza volcanica

recipientes a presion

RIESGO MODERADO

MD

ACCIONES
PREVENTIVAS
ESTABLECIDAS

ACCIONES PREVENTIVAS Y/O
CORRECTIVAS A EFECTUARSE

Diesel

Puesta en marcha de las

=]

« Instalaciones a tierra de
todas las maquinas dal drea
de fabricacion debido al
riesgo de incendio por
electricidad estitica
* Programa da

i praventivo

+ Didlogos periodicos sobra manejo dz combustibles.

maquinas inyectoras

Vapor

* Programa da
mantenimiento pravantivo.
* Vilvula de idad

oMkt de

* Control de nivel de agua.
« Control de prasion

PRODUCCION

Papel
Todas las actividades

« Instalacion de panel
centralizado de humo.

« Plan de mantenimiento
praventivo de instalaciones
eléctricas

« Instalacion de aéreas da reciclaje d2 materiales
para: papal, carton, plisticos

administrativas dentro 3
de las instalaciones

NA

« Elaboracion de plan d2
emergencias y

conformacion de brigadas de
emergencia y simulacros d2
evacuacion

ABREVIACION

RIESGO MODERADO -zﬁ- Riesgo que debe ser solucionado a largo plazo sin parar de actividad

o T

RIESGO IMPORTANTE Riesgo que debe ser

—

do a mediano plazo sin parar de actividad

RIESGO INTOLERABLE

Riesgo que debe ser solucionado a corto plazo con paro de la actividad debido a la vulnerabilidad que rep

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT

Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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4.6.2.1Caracteristicas de construccion de las instalacione

Tabla 27: Caracteristicas de construccion instalaciones esagffRANKPLAST S.A.

ensambieje plisticos

‘rmx ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST S.A. Version: 01
p I Qs r SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL Codigo FPLAST.FOR.SS0.03
88
CARACTERISTICAS DE CONSTRUCCION DE LAS INSTALACIONES
OBSERVACIONES GENERALES:
DESECHOS PELIGROSOS N
: i TOTAL " *| SUMINISTRO / MATERIAS |Superficie TIPO Y ANOS DE
No. AREA . MAQUINARIA /EQUIPOS INFLAMABLES O T 5 o
PERSONAS COMBUSTIBLES PRIMAS USADAS en m2 CONSTRUCCION
Pared de bloque, techo de
g fibrocemento, cielo falso, piso de
1 computadora, 1 monitor 1 ) d »
: : N - - Papeleria 150 kg , 200 kg madera y puertas de metal y
1 Gerencia General 1 cimara fo!?g::lf;z:;1 : impresora, Ninguno Mosbias de ofiiida'ds . 50 Construceion hace 10
: afios, iluminacion limparas
fluorescentes. ventanas de vidrio.
Pared de bloque, techo de
) fibrocemento, cielo falso, piso de
- : Papeleria 50kg , 100 kg § :
2| Asistente de Gerencia 2 3 computadoras, 1 impresora, | Ninguno Musbles de oficina de madera, | 50 | maderay puertas demetaly
teléfono, = Muestras de producto 14 ke madera. Construccion hace 10
b pr = afios, iluminacion limparas
fluorescentes, ventana de vidrio.
2 maquinas inyectoras Pared de bloque, techo de
COSMOS (80 Ton), y Pallet de madera. resinas Resinas Plasticas ( Polietileno, estructura metalica con etenit,
3 Inyeccion de Plastico 3 KRAUSS MAFFEI (160 Ton), tisticas polipropileno, PVC, ABS, 100 piso liso de cemento, iluminacién
1 balanza, 1 tamizadora, 1 P poliestireno) 5000 kg, Caucho limparas de mercurio tipo
extractor campana.
1 Cortadora Eléctrica, Pared de bloque, techo de
: y 2 P e - < s s 3 o estructura metalica con eternit,
Ensamblaje de Piezas y herramientas de ajuste basico | Residuos plsticos pequefios, | Resinas Plsticas, Cauchos, e P
8 Herrajes 7 (playos, desarmadores y cajas de carton piezas y tomillos de acero 150 piso liso de cemento, fuminacién
Y 255 ) limparas de mercurio tipo
I campana.
3 Selladoras de Fundas Pared de bloque, techo fibro
d A 42 cemento, estructura metalica,
5 Empacado y Etiquetado de 2 :;?otﬁféf%c;imﬁ ; 2 Pallet de madera, plstico, cajas| Resinas Plasticas 8.000 Kg. 50 puertas metalicas, pisos lisos de
Producto e B de carton Mesas de madera 300 kg, cemento, iluminacion limparas
balanzas digitales, 3 o o,
ventiladores, 1 aspiradora fluorescentes. Co_nsmmon hace
’ 10 afios
g . Pared de bloque, techo mixto
6 | Bodegade Materia Prima 1 3 Coches de Carga (metdlico) | Diesel (! tanque), gasolina, | oy 150 61 pasolina S0GL | 45 | (estructura metdlica y madera),
e thinner, aceite, pallets e .
piso de cemento.
Pared de bloque, techo falso con
Componentes Plasticos de etemit y estructura metalica,
& , 126 . Pallet de madera, Producto Polipropileno y Polietileno, gradas metalicas, pisos lisos de
7 Bodega Producto Terminado - R FEHADIETAS empacado en plistico fundas y sacos pldsticos, cajas . madera, iluminacion con limparas
de carton 5000 Kg. fluorescentes. Construccion hace
10 afios
Pared de bloque, techo de
estructura metalica, cielo falso de
. - - a s gypsum, piso de madera,
N Sala de Capacitaciones 18 1 proyector, 2 parlantes Ninguno 300 kg Musebles de oficina. 50 ifuminacién con limparas
fluorescentes, ventanas de cristal.
Construccion hace 10 afios
= Mesas de madera, sillas forradas - - Pared de bloque, techo de fibro
9 Comedor NA e cotrosil. GLP mesas y asientos 200 kg - cemento, piso de cemento.
5 GLP 15 kg, suelda eléctrica, Pared de bloque, techo de
10 Taller mecanico NA 2 Taladros do Pedestal, GLP, Thinner, gasolina, grasa, aceite. [ herramientas, pintura 10 Gl, - novazing, estructura, piso de

Suelda Eléctrica, Herramientas.

muebles 200 kg, fibras 10kg,

cemento, puertas metal.

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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4.6.2.2ldentificacion de los factores de riesgo externos
Tabla 28: Identificacion de riesgos externos FRANKPLAST S.A.

0N80MYI}0 PIISLICOs

m ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST S.A. Version: 01
I Q SI. SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL Codigo FPLAST.FOR.$50.04
p so MATRIZ DE IDENTIFICACION DE RIESGOS EXTERNOS
§.
% = | B (=4
214 |8 g (8
=2 |3 TS
E |8 2 | B
PRODUCTO| = 12 | S |2
. S/ 2| & [z 2 218 " ACCIONES PREVENTIVAS Y/O
LOCALIDAD PERSONAL EXPUESTO |y /4 TrRIATE g g % é g E ACCIONES PREVENTIVAS ESTABLECIDAS | . pprTIvaS A FFECTUARSE
8 202 |s |22 2|2
8 8 §&| § |=
g |a SE[ & |MD
o T
Lado Norte: Terreno Baldio (huerto) Personal General basura MD | MD MD | MD Cerramiento Perimetral e P
incineracion a campo
Fpm——— abierto
Propagacion Limpieza de drenajes interiores y exteriores, Si 5 -
= . . : : . . Revision mensual de cimentacion del
Lado Sur: Empresa TECNOESA, Calle Camino al P General mcendf?s, D akz?xtatﬂhdo de aguas lluvias. Rxolwqm de aguas 0 peads detecs por conrientes
Conde y Minerva expulsion de lluvias. Cerramiento :
. . de agua lluvia
proyectiles perimetral.
Propagacion de o .
Lado Este: Empresa UNILEVER -Ecuador ~|Personal de la Plantade  |incendios, N me.m“::‘“ﬁmm@”“wr‘m’ Revisin mensual de alcantarillas y
(aprox. 25 personas) Producciony Bodega  |personal de MP‘ s Y/ progam salidas de evacuacion accesibles.
bodega de MP 0803 periocicos.
Personal de la Planta de \/Iatenas Alcantarillado de aguas Iluvias (para recoger aguas on el i
' . - primas y otros : emergencia a las empresas adyacentes y
Lado Oeste: Empresa PLASTIAZAUL Cia. Ltda. |Produccion y Bodega de MD | MD producto de la lluvia). P "
almacenamiento o copaon Abastecimiento de cisterna de [puctiipoiln.on siic de
Frankplast SA r g evacuacion

RIESGO MODERADO

RIESGO IMPORTANTE

RIESGO INTOLERABLE

| MD  [Riesgo que debe ser solucionado a largo plazo sin parar
Riesgo que debe ser solucionado a mediano plazo sin parar las actividades
Riesgo que debe ser solucionado a corto plazo con paro de la actividad debido a la vulnerabilidad que representa

ATk

¢ 0
las actividades

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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4.6.3 Evaluacion del Riesgo de Incendio

4.6.3.1 Analisis del riesgo de incendio — Método MEERI

Para la evaluacién del riego de incendio en la esgprde ensamblajes plasticos
FRANKPLAST S.A., se utilizé el método de evaluacMMESERI, mediante el cual

se determind si dicho riesgo es aceptable o no.

Adicionalmente, para la evaluacién de la carga ittrrde fuego se han tomado los
datos del Anexo 1 “Cargas Térmicas Mobiliarias yctéees de Influencia para
diversas actividades” del Método de GRETENER.

Tabla 29: Cargas térmicas mobiliarias y factores de influgipeira diversas actividades

CARGAS TERMICAS MOBILIARIAS Y FACTORES DE INFLUENCIA
FABRICACION / VENTA P ALMACENAMIENTOS

L Ll (M?ITnZ) q c r K A [cat (M\?ITM) c r k| A

Placas de fibras blandas 3000 11 12[ 1 1 1.2

Placas de resina sintética 3000 11 1 1 1 1

Planeadores 600 13[ 12 1 1l 1.2

Porcelana 200 1 1 1 1 1

Productos quimicos combustibles 3000 11 14| 12] 11[145] 1 1000 14| 11 11] 1

Puertas de madera 800 14| 12 1 1 1.2 1800 1 1 1] 09

Puertas plasticas 7000 14| 12] 12| 1]145 42000 1] 12| 1] 09

Quesos 1000 08 1| 1 11 1 2500( 1 11 1] 09

Quioscos de periodicos 1300 16] 12 1 1] 0,85

Radio, estudio de 3000 1.1 12| 12 12 1

Radioldgia, gabinete de 200 1 11 11 12 1

Refinerias de petréleo 16| 12 1]145] 2

Refrigeradores 1000 15] 12 12| 1] 12 300{ 1.2 12| 12] 0,9

Rejilla, asientos y respaldos 4000 12] 12| 1 11 1

Relojes 3000 11 1 1 12 1 40 1.2 11 1] 09

Relojes, reparacion de 3000 11 12] 1] 12| 1

Relojes, venta 3000 11 12] 1] 12/0,85

Resinas naturales 3000 18] 16/ 12[ 1[145

Resinas sintéticas 3400 18] 16/ 12[ 1[145 42001 12| 12| 1] 09

Resinas sintéticas, placas de 800 14| 12 12| 1| 12 34000 1| 12| 1/ 09

Restaurantes 3000 1.1 12 1 1 1] 1

Fuente: Evaluacion del Riesgo de Incendio MétodGa@leulo (GRETENER) 1960.
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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Tabla 30: Matriz — Método MESERI

ensembleje plasticos L
ENSAMBLAJES PLASTICOS Versién: o1
e i FRANKPLAST S.A. Cédigo: FPLAST.FOR.SS0.05
Evaluacién del Riesgo de Incendio - METODO MESERI
Nro. de pisos Altura Coeficiente | Otorgado
162 menor que 6 m 3 3
3,465 entre 6y 15m 2
6,7,869 entre 15y 27 m 1
6 10 6 mas mas de 27 m 0
Superficie mayor sector de incendios (m2) Coeficiente | Otorgado
de 0 a 500 m2 5 5
de 501 a 1.500 m2 4
de 1.501 a 2.500 m2 3
de 2.501 a 3.500 m2 2
E de 3.501 a 4.500 m2 1
- mas de 4.500 m2 0
Resistencia al fuego de elementos constructivos Coeficiente | Otorgado
Resistente al fuego (hormigon) 10 10
No combustible (metalica protegida, madera gruesa) 5
§ Combustible (metalica sin proteger madera fina) [0)
Falsos techos Coeficiente | Otorgado
Sin falsos techos 5
Con falso techo incombustible 3 3
Con falso techo combustible [0)
6 Distancia de los bomberos Tiempo de llegada Coeficiente | Otorgado
Menor de 5 km 5 minutos 10
g entre 5y 10 km. 5 y 10 minutos 8 8
E Entre 10y 15 km. 10 y 15 minutos 6
entre 15 y 25 km. 15 y 25 minutos 2
B Mas de 25 km. mas de 25 minutos 0
Accesibilidad edificio Coeficiente | Otorgado
Buena 5 5
Media 3
Z Mala 1
= Muy mala 0
Peligro de activaciéon (fuentes de ignicion) Coeficiente | Otorgado |
Bajo 10
Medio 5 5
% Alto 0
Carga térmica Coeficiente | Otorgado
Baja (< 1.000 MJ/m2) 10 10
Moderada (entre 1.000 y 2.000 MJ/m2) 5
s Alta (entre 2.000 y 5.000 MJ/m2) 2
Muy Alta (> 5.000 MJ/m2) 0
Inflamabilidad de los combustibles Coeficiente | Otorgado
Baja 5
Media 3 3
E Alta 0
Orden, limpieza y mante nimie nto Coeficiente | Otorgado
Alto 10
Medio 5 5
Z Bajo [0)
= Almace namiento en altura Coeficiente | Otorgado
Menor de 2 m 3
Entre 2y 6 m 2 2
Mas de 6 m 0
& E Factor de concentraciéon de valores Coeficiente | Otorgado
E S Menor de U$S 800 m2 3
g »|Entre U$S 800 y 2.000 m2 2 2
Mis de U$S 2.000 m2 4]
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Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Propagabilidad vertical Coeficiente | Otorgado
g Baja 5
H 5 |Media 3 3
Alta o
Propagabilidad horizontal Coeficiente | Otorgado
Baja 5 5
Media 3
Alta o]
De structibilidad por calor Coeficiente | Otorgado
Baja 10
g Media 5
3 Alta o] o]
o De structibilidad por humo Coeficiente | Otorgado
Baja 10
Media 5
Alta o o
De structibilidad por corrosiéon Coeficiente | Otorgado
H Baja 10
Media 5 5
Alta o]
De structibilidad por agua Coeficiente | Otorgado
Baja 10 10
Media 5
Alta o]
[ suBTOTAL X = 84
Instalaciones y equipos de PCI Vigilancialhtimans)
SIN CON Otorgado
. s SIN CRA CON SIN CRA| CON CRA
Deteccion Automatica CRA (¢]
(o] 3 4
2
. L SIN CRA CON SIN CRA| CON CRA
Rociadores automaticos CRA (o]
5 6 7 8
Extintores portatiles 2 1
Bocas de Incendio Equipadas (BIE's) 2 2 o
Hidrantes exteriores 4 2
Organizacion Otorgado
Equipos de primera intervencion 2 2 2
Equipos de segunda intervencion (brigadas) 4 4 4
Plan de autoproteccion y emergencia] 2 4 2
SUBTOTAL Y = I 11
P =5X/129 +5Y /30
P =5,09
Conclusiéon de la Evaluacion Meseri
Para la interpretacion de este valor, la tablavaduacion cualitativa es la siguiente:
Valor de P Categoria
Oa?Z2 Riesgo muy grave
21a4 Riesgo grave
41 a6 Riesgo moderado 1
6,1a8 Riesgo leve
8,1a 10 Riesgo muy leve
Para una evaluacion taxativa: OBS ERVACIONES: El nivel de riesgo que
— Vvalor de mantiene la planta industrial "Ensamblajes
Ace ptabilidad Plasticos FRANKPLAST S.A." correspondd a
P ACEPTABLE por lo que la misma debe:
« Tener capacitado constantemente al persgnal
Riesgo aceptable P > 5 sobre el control de incendios.
« El almacenamiento de materias primas delera
ser menor a 2 metros de altura.
Riesgo no aceptablg P< 5% - Realizar el mantenimiento preventivo de las
instalaciones y equipos eléctricos
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Para la evaluacion del riesgo de incendio se atéizMétodo MESERI, donde se pudo

determinar lo siguiente:

El valor de Probabilidad obtenido es 8899 lo que si ubicamos éste valor en el

cuadro de valoracion, éste valor corresponde divel de Riesgo Moderado.

Con éste antecedente se considera tener todosclasos para combatir incendios en
Optimas condiciones, asi como al recurso humanopmumetido y capacitado en
cuanto a la prevencion y control de incendios. Agemse debera realizar
mantenimientos preventivos de los equipos e instalas eléctricas asi como

simulacros de preparacion.

4.6.3.2 Estimacion de dafnos y pérdidas

Manteniendo todas las medidas de prevencion y aocntra incendios que sugiere
el respectivo andlisis, se consideraria pérdidasivel de dafios materiales
considerados como importantes. En lo referentelasvse tendria posibles lesionados

leves de no tomar las respectivas medidas de priéven control.

Con la probabilidad de ocurrencia de sismos o rnestes, dependiendo la magnitud
de estos eventos, se tendria la posible ocurrelec@lapsos; esto no necesariamente
tiene que ser de la estructura, también puedeirefes elementos de revestimiento,
rumas de materia prima apiladas, maquinas y eguipo anterior aumentaria los

dafios materiales y la afecciéon a las personass@uig serias.

4.6.3.3 Priorizacion del analisis de riesgos seglas valoraciones obtenidas

Aunque las amenazas naturales como terremotos poksibles erupciones de los
Volcanes Guagua Pichincha o Cotopaxi puedan damsse puede dejar de lado el
riesgo de incendio considerado como medio (modé¢nadmeptable. Las principales
medidas y procedimientos a tomar en estos dos tagogque llevarlos a cabo con la

misma atencion; y en lo referente a riesgo de iiosnno se recomienda enfocarse a
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una sola area especifica de las instalacionesatapaesa, pues los peligros mantienen
uniformidad en todas las aredsmexo 3.Mapa de Riesgos, Evacuacion y Recursos.

4.6.4 Prevencion y Control de Riesgos

4.6.4.1 Acciones preventivas y de control a tomar

De forma general se recomienda para su aplicae®siguientes acciones detalladas

en forma de importancia:

= Mantenimiento e inspeccion de extintores.

= Capacitacion a todo el personal en el manejo teteres, activacion del Plan
de Emergencias y procedimientos de evacuacion.

= Socializacién del presente plan con charlas, elérsette comunicacion visual
como afiches, mapas de recursos, rutas de evaouai@ otros.

= Colocacion de sefalética necesaria en todos lasdaglonde se requiera.

= Dar seguimiento que el plan de mantenimiento prexende equipos,
instalaciones se lleve a cabo a la fecha planificad

= Dar seguimiento que el plan de maestro de limpsezaumpla en las fechas
establecidas.

» Instalacion de dispositivos de control automatipasa: tableros de control,
tanques de presion.

= Mantener actualizado los nimeros de emergencia.

= Revision periodica de los sistemas de distribudécombustibles.

= Garantizar que las nuevas instalaciones eléctseasa canalice mediante

tuberia.

4.6.4.2 Recursos actuales de prevencion, deteccién, protéaty control

La empresa de ensamblajes plasticos FRANKPLAST, Séenta con un plan de
emergencias contra incendios, y ademas con losesigs articulos en caso de una

emergencia:
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= 7 Extintores contra incendios Extintores de polvo quimico seco tipo PQS tipo de
fuego ABC, con una carga total de 105 Ib.

Los extintores estan localizados en las siguieitess:

Tabla 31: Ubicacion extintores FRANKPLAST S.A.

EXTINTORES EMPRESA FRANKPLAST S.A.
N° UBICACION AGENTE | TIPO CAP'?IE)IDAD
1 | Oficinas administrativas PQS | ABC 5
2 | Garita PQS | ABC 10
3 |Comedor PQS | ABC 20
4 | Ensamblaje PQS | ABC 20
5 | Embalado / etiquetado PQS | ABC 20
6 | Bodega de almacenamiento PQS | ABC 20
7 | Mecanica PQS ABC 10

Fuente: Empresa de Ensamblajes PlasticANKRLAST S.A.
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

= 1 Central de incendio PARADOX:localizada en la secretaria de gerencia, la cual

cuenta con los siguientes elementos:
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Tabla 32: Elementos de la central de incendio

N° |DISPOSITIVO | CANTIDAD UBICACION
Campana de Oficinas administrativas
Alarma Garita
Transformadores
1 6 Inyeccién de plastico
Etiquetado
Bodega de almacenamiento
Altavoces Inyeccion de plastico
2 h 3 Bodega de almacenamiento
~8 < Exteriores de la planta
Pulsador de Garita
Alarma Oficinas administrativas
3 FIRE @ FIRE 5 Ensamblaje
= i Pasillo central
' Bodega de producto terminadd

Fuente: Empresa de Ensamblajes PlasticANKRLAST S.A.

Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

» L&mparas de emergencia

Tabla 33: Ubicacion lamparas de emergencia

tension de la linea 110
v, 24 LEDS

ITEM |DISPOSITIVO | CARACTERISTICAS | CANTIDAD UBICACION
Lampara de Oficinas
emergencia |Luminaria de administrativas
emergencia LED, 90 _
1 minutos de autonomia 4 Sala de Capacitaciones

Ensamblaje

Bodega

Fuente: Empresa de Ensamblajes PlasticéNRRLAST S.A.
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
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» 1 Detector de GLP:localizado en el comedor.

= 3 Botiquines de primeros auxilioslocalizados en las siguientes areas:
a. Oficinas administrativas
b. producciény
C. mecanica.

= 1 Zona de seguridad generaltocalizada al exterior, en la parte lateral dplénta
de produccion donde se agrupa todo el persona denpresa durante la sefial de
evacuacion. En este punto se efectuara la cortadiifin del personal.

Gréfico 26: Zona de Seguridad de la Empresa

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

= 3 Estaciones de reciclaje de materiale$ocalizados en diferentes sitios (externos)
de la planta, materiales que una vez recuperadosesviados a los gestores
ambientales autorizados, reduciendo asi el rieggmaendio por acumulacion de
residuos combustibles clase “A” y por aquellos afmn contenido de
hidrocarburos y/o solventes.
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Gréfico 27: Zona de Reciclaje de Desechos Peligrosos

”», B =
. PUNTO ECOLOGICO

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

4.6.5 Procedimiento de Mantenimiento
4.6.5.1 Mantenimiento de equipos
En la siguiente tabla se presenta el objeto de enaniento, responsables,

periodicidad e instrumento a utilizar.

Tabla 34: Mantenimiento de equipos de seguridad

MANTENIMIENTO DE EQUIPOS DE SEGURIDAD

OBJETO ACCION RESPONSABLE [PERIODICI DAD |NST$8MEN
Central de e i Informe de
incendio Mantenimiento preventivq  Jefe de SSO Anual
mantenimiento
Extintores | Inspeccion, verificacion dé  jefe de SSO Mensual Lista de
Carga y Ubicacion chequeo
Lamparasde | prepg de funcionamientp  Jefe de SSO |  Bimensual Lista de
Emergencia chequeo
Detecc;:tLoFges 9| Prueba de funcionamientp  Jefe de SSO Mensual Lista de
chequeo
Sirena Prueba de funcionamientp E\I?a[::guﬁ:?én Mensual Manual
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Pulsadores d : ; Brigada
alarma Prueba de funcionamientp Evacuacion Mensual Manual
Sefialética Verificacion Fisica Brigada, Trimestral Inspeccion
Evacuacion visual

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLB3T
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

4.6.6 Protocolo de Alarmay Comunicacion para Emergencia

4.6.6.1 Deteccion de la emergencia.

Las instalaciones de la empresa de ensamblajesicplaFRANKPLAST S.A,,

mantienen dentro de su Plan de Emergencias loestgs sistemas de deteccién:

= Automatica.- Dentro de esta se encuentran las estaciones leanpara la
activacion de la sirena (alarma), la activaciéradalarma por medio de sensores
de humo y sensores de GLP.

» Humana.- Se activa la comunicacion a viva voz cuando laraatica no funcione

0 carezcan de ésta en determinadas areas.

4.6.6.2 Forma para aplicar la alarma.

Personas autorizadas para activar la alarma

La primera persona que se percate de una averiatanpe que pueda ser motivo de

una emergencia o siniestro dado por fuego, incemikggo de explosién, sismo,
actuara de la siguiente manera:

a. ATACAR: Si estd capacitado y lo encuentra factible, rdpetden intentara
remediar la situacion con los medios que tenga @cance, de lo contrario o en
acto seguido pulsara la estacion manual colorm@e cercana para emitirdanal
de evacuacion, siempre y cuando considere a su erib que corresponde a

una gran emergencia,ademas comunicard inmediatamente a un miembra de |
Brigada de Emergencias.
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b.

Si la emergencia compromete otros puntos de ldal&sones donde no existan
estaciones manuales, la persona que se percatamanfopor cualquier medio a los
miembros de la Brigada de Emergencias y a garitecipal de seguridad fisica
sobre los detalles de ésta y su magnitud.

AVISO DE EVACUACION: EI brigadista que aboque conocimiento de la
emergencia mediante $efial de evacuaciorsolicitara a los presentes abandonar
las instalaciones hasta la zona de seguridad deloeaizada en el patio de
ingreso junto a la garita de seguridad fisieainformara de este particular al

Director de Emergencias sobre los detalles deyéstamagnitud.

4.6.6.3 Sefiales de emergencia.

Conocidas las sefiales dERTA y EVACUACION el personal actuara bajo el

siguiente criterio:

a.

SENAL DE ALERTA: Corresponde a la comunicaciéon por parte de cualquie
persona que se halle al interior de las instal@somacia los miembros de la
Brigada de Emergencias respecto a la ocurrencifuafgo, incendio, explosion,
derrame de sustancias y otros en una determinedizkcion.

En funcion al sistema de comunicacion automaticaespondera ain tono
intermitente, una vez que el personal escuche dicha sefial debs&avar si la
emergencia no compromete su area de trabajo, segeide estar atento al
cambio de alerta (a un tono continuo) dentro degptégimos minutos y/o al cese
de éste.

SENAL DE EVACUACION: Corresponde a la comunicacion por parte de los
miembros de la Brigada de Emergenciaa viva voz.

Respecto al sistema de comunicacion automaticasef@al de evacuacion
correspondera a un tono continuo; una vez el patgmneral escuche dicha sefial
debera evacuar conforme las normas de seguridablexstias para el efecto, tales

como:

91



snesmbiere psticos ENSAMBLAJES PLASTICOS [, . ..
({gop), | FRANKPLAST S.A. '

DG . Cadigo:
- SISTEMA DE GESTION SSO FPLAST.FOR.SSO.03

PLAN DE EMERGENCIA 2017

- Suspender sus actividades en forma segura.

- Apagar los artefactos que consuman fluido eléctrico

- Cerrar las llaves de gas.

- Evitar usar teléfonos celulares a fin de dejaebbpara comunicarse con las
unidades de emergencia.

- Seguir las instrucciones de evacuacion.

- Trasladar a los visitantes con rapidez pero coremgrdorecaucion y
serenidad al lugar de concentracién general, cemdi con las normas
basicas de evacuaciéon y en espera de las decigjoeeésme el Director de
Emergencias.

c. DURACION: Hasta que culmine la emergencia. Esta sefial serdd&mpara
indicar que todo el personal debe abandonar el. loca
d. SALIDA: Se usard la ruta de salida mas libre y cercanascipe del local, la

evacuacion se efectuara de forma ordenada y digaso.
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Gréfico 28: Procedimiento basico de deteccion de emergencia
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Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

4.6.6.4 Grados de emergencia y determinacion de actuacion

Los grados de emergencia estaran determinadosudedaca la magnitud del incendio

0 evento adverso detectado en ese instante.

Emergencia en fase inicial o conato (Grado ).
En esta fase involucra unicamente el uso de equipasa incendios como extintores.
Determinada cuando se ha detectado / descubiertuegop en sus origenes o

cualquier otra emergencia de pequefias magnitudes.
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En esta etapa actuard la persona que detecte tgamia para controlar el evento y
evitar que la situacién pase a Grado |I.

La evacuacion en este punto no es necesaria signquando se asegure la eficacia
para el control del siniestro.

Gréfico 29: Emergencia - Grado |
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Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Emergencia Sectorial o Parcial (Grado II)

Determinada cuando se ha detectado un incendio evento adverso de medianas
proporciones.

En esta etapa actuaran la brigada contraincendaabezado por el jefe de brigada de
la planta, para controlar el evento y evitar qugtiaacion pase a Grado Ill; Ademas se
activa todas las brigadas asi la brigada de comacidic asegurard la presencia de los

respectivos organismos de socorro (Bomberos, Pdiaos® Policia). La brigada de

94



snesmbiere psticos ENSAMBLAJES PLASTICOS [, . ..
({gop), | FRANKPLAST S.A. '

G . Cadigo:
- SISTEMA DE GESTION SSO FPLAST.FOR.SSO.03

PLAN DE EMERGENCIA 2017

primeros auxilios estara presta para prestar stingamte a las personas que requieran
de su atencién

Se aplicara la evacuacion de personal de manecealpate los diferentes puestos de
trabajo de acuerdo al lugar mas afectado, pei rsidgnitud del fuego avanzase debe

ir directamente a una evacuacion total.

Grafico 30: Emergencia - Grado Il
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Findela
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Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Emergencia General (Grado IIl)

Determinada cuando el incendio o evento adversdeegrandes proporciones. Se
considera también en este punto los eventos geyem@al movimientos sismicos,

erupciones volcanicas.
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En esta etapa actuara los respectivos organisme®abgro, quienes controlaran la
situacion, mientras que todo el personal evacuartnahera inmediata y total de las
instalaciones.

Grafico 31: Emergencia - Grado Il
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Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

4.6.6.5 Otros medios de comunicaciéon

De acuerdo a lo disponible y segun el protocolcedergencia estan los nimeros

telefonicos de los organismos de socorro.
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a. ALTERNATIVA: Se dara la sefial a viva voz por parte de la perspe se
percate de la emergencia, cuando por alguna raadfantionare el sistema de

alarma automaética (acustica).

4.6.7 Protocolo de Intervencidon ante Emergencias

4.6.7.1 Estructura de la brigada de emergencias

Las instalaciones de la planta industrial mantendeBrigada de Emergencias con el

propésito de atender las emergencias presentagjadatsiguiente estructura:
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Gréfico 32: Organigrama de Brigada de Emergencia
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Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

4.6.7.2 Composicion de las brigadas

Las Brigadas de Emergencias de la planta indus@irdeales la pradera, estan
conformadas por 23 personas, distribuidas de laesite manera:
Director de emergencias:

Ing. Freddy Santana.
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(Jefe de Seguridad y Salud Ocupacional)

Brigada de comunicaciones:

Lider: (Supervisor de Bodega y Despacho)
Miembros:

1. Guardia de turno

Brigada contra incendios:

Lider: (Supervisor de Planta)

Miembros:

(Operador de Produccion - Ensamblaje)
(Operador de Produccion - Ensamblaje)
(Operador de Produccion - Ensamblaje)
(Operador de Produccion - Ensamblaje)

(Operador de Produccion - Ensamblaje)

o gk~ wpn e

Guardia de turno

Brigada primeros auxilios evacuacion y rescate delersonal

Lider: (Supervisor de Inyeccién)

Miembros:

1. (Asistente de Gerencia)

2. (Operador de Produccion - Inyeccion)
3. (Operador de Produccion - Inyeccion)
4

(Operador de Produccion - Inyeccion)

Brigada de investigacion
Lider: (Supervisor de Bodega)

Miembros:

1. (Operador de Produccion - Empacado)
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4.6.7.3 Coordinacion interinstitucional

Por el grado de la emergencia y en caso de necagitda de otras instituciones u
organismos de control, en el siguiente gréaficoetalh los diferentes contactos a los
cuales se puede acudir. El principal contacto artean cuenta es el del Servicio
Integrado de Seguridad ECU 911 y el Cuerpo de Bomsbde Quito, ya que de

manera directa se pedira apoyo especialmente emosvde Grado 11y Il

Grafico 33: Contactos de emergencia para apoyo externo

NUMEROS TELEFONICOS DE EMERGENCIA Y AYUDA

101 POLICIA
115 NACIONAL

102 BOMBEROS

131 i ()
Groes e

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

La empresa de ensamblajes plasticos FRANKPLAST ,Spara los casos de
emergencia, segun su naturaleza aplicara los siggieorganismos de socorro,

hospitales, entidades de servicio, asi como ebpat®stratégico de la empresa:
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Tabla 35: Organismos de socorro Quito

ORGANISMOS DE SOCORRO Y HOSPITALES

N® NOMBRE ENTIDAD TELEFONO
1. | Sistema Integrado ECU 911 911

2. | Cuerpo de Bomberos N° 6 Zona Quitumbe 250 -2359
3. | Cruz Roja D.M. Quito 258 - 2482
4. | Clinica La Dolorosa 269 - 2520
5. | Hospital IESS - Luz Elena Arismendi 394 - 8940
6. | Hospital Un Canto a la Vida Padre Carollo 263 - 6660
7. | Secretaria de Gestién de Riesgos 589 - 6589

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT

Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Tabla 36: Contactos personal administrativo

CONTACTOS PERSONAL ESTRATEGICO

N° NOMBRE TELEFONO 1
1. |Ing. Franklin Tirira 0999930349
2. |Ing. Freddy Santana 0999916328
3. |Lic. Ruth Pérez 0987855838

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLB3T

Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.
4.6.7.4 Formas de actuacién durante la emergencia

< Funciones de la brigada de emergencias

Jefe de seguridad y salud ocupacional de emergengia
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a. FASE DURANTE: Etapa de Preparacion

Establecer el plan de emergencias y contingenaigsrgesgos mayores.
Coordinar los programas de capacitacion necesg@a la Brigada de
Emergencias.

Planificar la realizacion de simulacros de emer@genpara el personal en
general.

Garantizar la socializacion del presente plan desrgemcias al personal
general del proyecto, asi como la realizacion desimulacros de evacuacion.

Conformar la Brigada de Emergencias.

El Director de Emergencias y/o Coordinador es respwsable:

a. FASE ANTES: Etapa de Preparacion

Apoyar la elaboracion el plan de emergencias yicgehcias para riesgos
mayores.

Garantizar el cumplimiento del programa de capeiditapara la Brigada de
Emergencias y del personal general.

Coordinar los simulacros de emergencias para sbpal en general.

Mantener en operacion los equipos contra incerdiggonibles.

b. FASE DURANTE: Etapa de Respuesta

Dirigir y/o coordinar la actuacion de los gruposageracion de la Brigada de
Emergencias.

Definir la estrategia mas adecuada con el grupsoageponerla en practica.

c. FASE DESPUES: Etapa de Rehabilitacion de la Emergeia

Evaluar el resultado de las medidas de actuaciéwigtas en el plan de

emergencias.
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Verificar el restablecimiento de las proteccioneslas maquinas, equipos e

instalaciones.

Autorizar la reanudacion normal de las actividades.

Investigar las causas y perjuicios del siniestro.

Brigada contra incendios

ResponsableJefe de Brigada Control de Incendios.

a. FASE ANTES: Etapa de Preparacion

Conformar el frente de ataque de las Brigadas derggncias.

Garantizar que el equipo de Control de Incendiostemga la capacitacion en
funcion al programa establecido

Garantizar la disponibilidad de materiales y/o pqgsibasicos de acuerdo con
los requerimientos de la Brigada de Emergencias.

Verificar mediante el mapa de situacion la ubicacde extintores, rutas,
salidas de emergencia y otros.

Garantizar mediante inspecciones periddicas laatipetad de los equipos
contra incendios como: extintores, salidas de eemeig y puntos de
encuentro y/o zonas de seguridad.

Velar por el cumplimiento de las normas de segdrida la ejecucion de
trabajos especiales como en caliente y descargandeustible.

b. FASE DURANTE: Etapa de Respuesta

Combatir el incendio con los medios y elementoslosrgue dispone el centro
de trabajo.

Evacuar y/o proteger los materiales amenazadogsteque sea posible.
Utilizar los diferentes equipos de extincion desimdios segun sea el caso.
Cortar el suministro de energia y combustible coagidtaso lo amerite.
Apoyar a las acciones emprendidas por el Cuer@@odeeros.
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c. FASE DESPUES: Etapa de Rehabilitacion de la Emergeia

Verificar con los organismos de socorro las instalees del proyecto y
recomendar su retorno a la normalidad de las deiil@s.
Verificar el estado de las maquinas, equipos al&sbnes.

Evaluar la eficacia de la Brigada de Emergencias.

Brigada de evacuaciéon y primeros auxilios:

ResponsableJefe de Brigada de Evacuacion y Primeros Auxilios.

a. FASE ANTES: Etapa de Preparacion

Garantizar que el personal general del proyectotenga la capacitacion

correspondiente a planes de emergencia para rigsgascendio y SiSmos

ademas haya participado en simulacros internos.

Garantizar la sefializacion de las rutas de emeiggmite los puntos generales
de encuentro.

Garantizar que las vias de evacuacion, puntos deeatro y espacios de
ubicacion de extintores se encuentren habilitades,como las lamparas de
emergencia se encuentren en correcto funcionamiento

Garantizar que el personal de la Brigada de PrimAxilios sea capacitado

respecto al presente Plan de Emergencias y PrimAepabos.

Garantizar la disponibilidad de materiales y/o pgaibasicos para la atencion
primaria.

Determinar las zonas de seguridad y el sitio dejetr lugar donde seran

llevados los heridos.

b. FASE DURANTE: Etapa de Respuesta

Poner en ejecucion las actividades prevista elaslge emergencias.
Conducir al personal a la zona de seguridad o pdetencuentro general y
recibir a heridos en ésta.
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Direccionar los primeros auxilios a quien lo regaie

Direccionar el transporte a lesionados a sitiogipneente designados.
Coordinar con los organismos de socorro la atengiénraslado de victimas a
casa asistenciales.

Cumplir con la técnica de triaje para las victirdasacuerdo a la gravedad de
las lesiones presentadas.

Apoyar a las acciones emprendidas por los orgarsisiasocorro.

Asumir la disposicion que adopte el Director de Ejancias.

FASE DESPUES: Etapa de Rehabilitacion de la Emergeia

Garantizar el retorno hacia los puestos de trabap vez dada la orden de
“Libre de Peligros” por parte del Director de Enezigias.

Reportar al Director de Emergencias los casos daciin y traslado de
victimas hacia casas asistenciales.

Evaluar la eficacia de la Brigada de Emergencias.

Brigada de comunicacion:

ResponsableJefe Brigada de Comunicacion.

a. FASE ANTES: Etapa de Preparacién

Garantizar que el personal de la Brigada de Emerggrtonozca la Red de
Comunicacion Interna del centro de trabajo y deoiganizacion para la
Emergencias.

Disponer Mapa de Riesgos, Recursos y Evacuacidepawm los teléfonos de
los centros de auxilio cercanos.

Disponer de una Guia Telefénica de Emergenciasimuatucre: Cuerpo de
Bomberos, Policia, Cruz Roja, Secretaria de Rieslmspitales y casas

asistenciales.
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= Disponer dentro de la primera media hora de ingmsio personal a las
jornadas laborales, la némina de personas que moafo la Brigada de

Emergencias, seguidamente entregar en Garita dei@ag) Fisica.

b. FASE DURANTE: Etapa de Respuesta
= Poner en ejecucion las actividades previstas plaelde emergencias.
= Establecer contacto con los organismos de socaguins corresponda la
emergencia, como: Cuerpo de Bomberos, Cruz Rojretieia de Riesgos,
Policia Nacional y otros dependiendo la naturatedssiniestro, puntualizando
su ubicacién o referencias que permitan su praatizacion.
= Canalizar la informacion de acuerdo a la red deurvoacion interna de la

organizacion.

c. FASE DESPUES: Etapa de Rehabilitacion de Emergenaa
= Evaluar la eficacia de la Brigada de Emergencias.

4.6.7.5 Procedimiento general de emergencia

Para una racional y efectiva organizacion del plaremergencias, se consideran dos
tipos:
a. Pequeiia Emergencia

b. Gran Emergencia

Pequefia emergencia por riesgo de incendio:

Se considera cualquier anormalidad que no afelgtersiegridad del personal, ni a las
instalaciones tales como: pequefios amagos de fuegmmes de combustibles al
piso, trabajos en caliente sin autorizacion. Defyeatse en cuenta que la Pequefia
Emergencia puede complicarse y desembocar en uma EBnergencia, por lo que
preventivamente se debera comunicar directamepia onedio de los altavoces al

personal de la Brigada de Emergencias.
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Gran emergencia por riesgo de incendio:

Es toda anormalidad que afecta directamente atdégridad del personal y/o a los
bienes de la organizacion y que por su tamafio no peieda controlar solo, tales
como: fuego en el area de inyeccibn de plastico pbmacenamiento y/o

abastecimiento de diésel: fuego y/o explosion easade produccion debido a los
procesos de ensamblaje, empacado y etiquetadadeqgbo; explosion en la caseta de
bombonas de GLP y fuego en la bodega u oficinasrastnativas por presencia de
materiales clase “A” como paleria y fuegos clas€ fr equipos eléctricos

energizados, por lo que se debera comunicar dinectte al personal de la Brigada de

Emergencias.

La clase de emergencia sera determinada por ettbirde la Emergencia, delegado
y/o Coordinador que se encuentre fisicamente einsalaciones de la empresa de
ensamblaje plastico FRANKPLAST S.A.

1. LA BRIGADA DE CONTROL DE INCENDIOS, mantiene su aeation
exclusivamente frente al aparecimiento de fuegagmstalaciones.

2. LA BRIGADA DE EVACUACION Y PRIMEROS AUXILIOS, respode su
actuacion frente a la obligatoriedad de evacuadémpersonal general de la planta
industrial desde las distintas areas hasta el mm&ncuentro y el control una vez
gue el personal se encuentre fuera del area dmr{panto de encuentro), ademas
responde su actuacion frente a personas lesioyadegendiendo de la gravedad
la aplicacion del plan triaje.

3. LA BRIGADA DE COMUNICACION, mantiene su actuaciomai vez declarada
la emergencia con el propésito de poner en juegedale comunicacion interna y
externa, asi como el contacto con los organizaneosatorro y entidades de

servicio.
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4. LA BRIGADA DE INVESTIGACION, mantiene su actuaciama vez concluida
la emergencia con el objeto de buscar las causeaisnas correctivas, preventivas

y/o de mejora.

4.6.7.6 Procedimiento frente a incendios
ANTES

= Permanezca siempre alerta. Recuerde que la mejoeremnale evitar los
incendios es la prevencion.

» Realice simulacros de control de incendios y evaidna

= Tenga los extintores cargados y en buen estado.

» Realizar pruebas de los sistemas de deteccion éegentia (Detectores de
humo, sensores de GLP, sirenas de emergencia, etc.

» Mantenga en buen estado la sefalética de emergetasavias de evacuacion
libres sin obstaculos.

= Cuide que los cables aparatos eléctricos se etmeneren perfectas
condiciones.

= No utilice demasiadas conexiones en contactos mpiegti para evitar
sobrecargas eléctricas

» Respete la politica de NO FUMAR

»= Almacene liquidos inflamables solo en lugares @&sddos.

» Respete los procedimientos para trabajo en calidatgro de las areas de
produccion.

=  Cumplir los programas de mantenimientos eléctricde limpiezas profundas
de la planta.

= Capacitar al personal en la utilizacién de los iogede extincion de fuego.

DURANTE
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Gréfico 34: Manejo correcto de extintores

z

Halar :

Presionar  Dirigir la
é descargai

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLABT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

Si descubre un incendio, avise inmediatamente suparior inmediato o un
miembro de la brigada de control de incendios,ospuede hacerlo, llame al
ECU 911 proporcionando los siguientes datos:

a. Indique que hay un incendio.

b. Lugar en donde esta ocurriendo, mencione callegeyancias.

c. Indique areas comprometidas y materiales combastigntro de estas.
Conserve la calma, el panico puede provocar siinasi que causan mas
lesiones que un incendio.

Si se trata de un incendio pequefio, trate de extlngcon el tipo de extintor
apropiado o por otros medios. No ponga en peligreeguridad personal.
Cierre los suministros de combustible, y cortedateicidad

No permita que el fuego se interponga entre ustadslida.

Evacue la instalacion si no puede extinguir el fuegyude a los nifios,
mujeres embarazadas y personas con discapacidad.

Si hay presencia de humo agachese, gatee y guiese puta de evacuacion

marcada.
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En caso de que equipo eléctrico esté en llamaspsieque no sea peligroso,
desconéctelo.

No rompa las ventanas.

No abra las puertas que estén calientes (antedbrifeuaa puerta toque la
perilla si esta caliente o hay humo visible, nabiaa).

No intente salvar sus pertenencias personales.

Dirijase inmediatamente al punto de reunion.

No regrese a la zona afectada hasta que se lotparias autoridades a cargo.

No interfiera con las actividades de las brigadadhpmberos.

No propague rumores.

DESPUES

No ingrese al area del siniestro hasta que lasridaties o el director de
emergencia lo determinen.

Investigue las causas que origind el incendio dasbto de tomar acciones
correctivas, preventivas y de mejora.

Revise las instalaciones de combustible, GLP ytrtés antes de conectar
nuevamente.

Retire escombros, equipos que puedan dafar ajddava

Limpie el area afectada.

Revise y reponga los equipos de deteccion y cod&ahcendios.

Socialice con todos los trabajadores la invest@adel siniestro.

4.6.7.7 Procedimiento frente a sismo

El panico provoca histeria y descontrol que cauda dafios que cualquier terremoto.

A continuacion se describen algunas recomendaceseguir en estos casos:
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ANTES

= Capacitacion al personal de como actuar frente ssumo.

= Identifique un sitio seguro dentro de su lugatrdbajo.

= Realice simulacros de sismo.

= Designe personas especificas que cierren los sstnoside combustible y
energia.

= Asegure a la pared y/o piso las maquinas, equipabjetos pesados que
puedan caer.

= Reacciones con serenidad, mantenga la calma yueetdos la mantengan.

= Mantener los botiquines de emergencia abastecidos.

DURANTE

= Mantenga la calma, no salga corriendo

= Busque un sitio seguro para protegerse ubiqueg®®aion fetal, colocando
Sus manos cruzadas sobre la nuca y su barbill@lpedgpecho para protegerse
la cara, junto a un mueble resistente como untesori archivador o en una
esquina o columna de hormigon.

= Aléjese de las ventanas, repisas, objetos que puextiar o caer, objetos
calientes, equipos energizados y tableros eléstrico

*= No intente la evacuacion.

= Si esta en un vehiculo para tan rapido como sellposquédese dentro del
vehiculo hasta que pase el temblor

= Al terminar el movimiento, los miembros de la bdgade evacuacién
revisaran sus respectivas areas, para cerciorareenq hay riesgos, de

haberlos, los reportaran al jefe de emergencias.
DESPUES

= Evacue atodo los trabajadores hacia el punto cigegitro
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Interrumpir tan pronto sea posible los serviciogag, agua y electricidad.

No ingrese al area de trabajo hasta que las dattes o el director de
emergencia lo determinen.

Revise las instalaciones de combustible, GLP ytrtés antes de conectar
nuevamente.

Limpie las &reas afectadas.

4.6.7.8 Procedimiento frente a Erupciones Volcanicas

La empresa se encuentra ubicada en zona de sejdedacuerdo al Mapa Regional

de Peligros Volcanicos Potenciales; sin embragajrtamos una gran afectacion por

el colapso de los servicios y posible caida dezeeen caso de una erupcion del

volcan Guagua Pichincha o Cotopaxi.

ANTES

Capacitaciéon al personal de como actuar frenteagemurpcion volcanica.
Realice simulacros de evacuacion.

Identificar las posibles afectaciones de servitiieste a este evento.

Designar y adecuar sitios dentro de las instalasiopara albergue de los
trabajadores que no puedan regresar a su hogar consecuencia de este
suceso.

Mantener actualizado el listado y/o namero telefonidel personal aledafio a
la empresa que puedan ayudar en tareas de limpieza.

Mantener en stock equipo de proteccién personal geda de ceniza.
Mantener las cisternas llenas de agua con la adlivae la alerta amarilla.
Mantener el tanque de combustible diesel llenolaoactivacion de la alerta
amarilla.

Designar un sitio especifico para almacenamientgpoeal de ceniza hasta

realizar su evacuacion final.
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Mantener los botiquines de emergencia abastecidos.

DURANTE

Se suspenden las labores de trabajo hasta nuesa sirés necesario, previo
autorizacion del Director de Emergencia o el CO&vipcial.

Retirar todos los bienes como mercaderia, equgmsjmentacion importante,
materia prima que pueda ser afectada por la emaegen

Si la ceniza volcanica comienza a caer poner ewmtipaalas siguientes
recomendaciones: Coléquese una mascarilla y midtecvisual, buscar
refugio bajo techo y quedarse ahi hasta que ehfené haya pasado.

Cierra las llaves de agua y gas, desconecta |y ksegurate de cerrar bien
puertas y ventanas.

Evitar la especulacion informarse mediante canalastoridades oficiales del
evento.

No utilizar los medios de comunicacion para ewtadapsos en el sistema.

No se permitira la salida de ningun trabajadoréhgate dure la emergencia.

DESPUES

Permanecer en el lugar de trabajo hasta que aitDirde Emergencia informe

las medidas a seguir.

La ceniza se recogera en fundas y se dispondrdrooafa instrucciones de

Seguridad Industrial.

Se verificara que el personal de mantenimientapikza tenga los equipos de
proteccion personal requeridos para la labor.

Para la disposicion de los residuos se seguirdstiuictivo de manejo de

desechos de acuerdo a la normativa ambiental wgent

El personal de mantenimiento chequeara que todosistemas no presenten

acumulaciones de ceniza en sus alrededores.
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Las labores se reanudaran cuando el Director dedemaa lo disponga si es

necesario.

4.6.7.9 Actuacioén frente a atentado explosivo

Aunque en la mayoria de los casos, las amenazbsrdba han resultado falsas, es

importante permanecer alerta. Generalmente la azaersavia telefonica, sin embargo

no debe descartarse la posibilidad de que se &alyier otros medios.

ANTES

Identificar en el inmueble los lugares que puedamiispara ocultar objetos.
Mantener ordenadas las areas de trabajo a fin @etde facilmente objetos
extranos.

Controlar el acceso de personas al inmueble.

Aplicar una estricta revisién de vehiculos, pagsiemlsas y portafolios de
personas que ingresen al inmueble.

Realizar inspecciones de escaleras, contenedordmgiea, areas verdes y
bafios para verificar que no haya objetos extrasicsnelidos.

Reportar vehiculos abandonados o sospechosos egrlanmueble.

Al detectar un objeto sospechoso informe a geramaiadministracion.

DURANTE

Mantener la calma.

Intentar conseguir la mayor informacién de la peasque estd efectuando la
amenaza con preguntas sobre la ubicacion y caistatas del explosivo.
Determinar el sexo, edad aproximada y actitud nheletéa persona que llama.

Poner atencion a la manera de hablar para ideartdi¢a persona que llama.
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Grabar o anotar las palabras exactas de la pergarallama, obtener
informacion sobre la localizacion, tipo de artefaecdémo es y el tiempo para
la detonacion.

Hacer preguntas a quien llama, por ejemplo: ¢ Quadata? (en algunos casos
la persona responde inmediatamente).

Anotar la hora exacta en que se presenta la llapadlanimero telefénico al
gue llamaron, si tienes identificador de llamadastael nimero.

Mantener la calma y no propagar la informacion rfgoger una falsa alarma.

EN CASO DE VERIFICAR LA AMENAZA

. Si se localiza un objeto o paquete sospechosdjcanta la Policia o a una

institucién especializada (ECU 911).

2. No tocar, no mover o levantar objetos, paquetadtodextrafios.

. Desalojar el area y evacuar el inmueble de maréenada y Unicamente con

objetos personales.

. No accionar interruptores de energia eléctrica.

5. De ser posible, cerrar las llaves de gas y susperbesuministro de

electricidad.

. No dejar caer objetos que produzcan vibraciones.

. Apagar teléfonos celulares y demas objetos que gouggnerar una sefal

eléctrica.

. No obstruir las labores del personal especializado.

9. Silas autoridades indican evacuar el inmueblectimde manera ordenada.

4.6.7.10Actuacion frente a robo con asalto

No oponer resistencia en caso de ser sorprendido.

Conserve la calma.
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= Calmar a los empleados e indicarles que no opomngaistencia y que
obedezcan.

= Memorizar las caracteristicas de los asaltantdsr de piel, color de cabello,
color de ojos, estatura, vestuario (color, tipo,)edcento al hablar, etc.

= En caso de haber heridos llamar a los serviciogrdergencias tales como
ECU 911, ambulancias, policia.

= Auxiliar a quien lo requiera mientras llegan losvggos de emergencia.

4.6.7.11Primeros auxilios

= La persona testigo del accidente reportara inmmti@te a su inmediato
superior o al Jefe de Emergencia, los siguientessda
a. Sitio del accidente / incidente.
b. Namero de personas afectadas.
c. Tipos de heridas o lesiones.
d. Si se requiere la ambulancia.
e. Riesgos inherentes (presencia de combustible dadamexistencia o
peligro de fuego, caida de estructuras, deslate$, e
f. Indicar si la victima se encuentra consciente ¢ soha sido un accidente
de trabajo o es un caso de enfermedad general.
= El personal entrenado en Primeros Auxilios, briad#encion hasta que llegue
la unidad médica.
= Sila victima esta consciente y la lesion no commet® su estado de salud sera
transportado en algun vehiculo de la empresa @pkart para que sea revisado
en el centro de salud mas cercano.
= No mueva bruscamente a la victima si esta se etraugnave, retire elementos
peligrosos que estén cerca del accidentado, relgeprimeros auxilios,
asegure la via aérea del paciente, espere hdktgdda de la ambulancia.

»= En caso de ser necesario se solicitard apoyorabalancia al ECU 911.
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= Si el paciente requiere ser trasladado algun redgpitlinica de especialidades,
el jefe de emergencia sera el responsable de c@ordis acciones necesarias.

= Si es necesario hospitalizar al lesionado el jedeethergencia, mantendra
informado al Director o su delegado del estado dkidsdel lesionado,

reportando condicién, dias de incapacidad y feehaeithgreso.

4.6.7.12Actuacion de emergencia en horarios especiales

Las instalaciones de la empresa de ensamblajacpiABERANKPLAST S.A. para los
casos de emergencia, durante los dias feriaddsofey horas no laborales, mantiene
una vigilancia general por parte de conserjesafdjanes propios de la organizacion,
guienes seran parte de la Brigada de Emergenc@sgceran el presente Plan de
Emergencias y dentro de éste la red de comunicacion

Para los casos de vacaciones del personal quercunta Brigada de Emergencias,

seran reemplazados temporalmente por personasteajacara el efecto.

4.6.7.13Actuacion por rehabilitacion de emergencias

Las instalaciones de la empresa de ensamblajaccpfABERANKPLAST S.A. para los
casos de rehabilitacion aplicara la SENAL DE RET@RM cual se lo daréa luego de
haber cesado la emergencia y luego de haber \&lifita ausencia de peligros en las
instalaciones por parte del Director de Emergengm€oordinador.

La reanudacion de las actividades se cumplira seeypuando las condiciones de las

instalaciones de trabajo y sanitarias no afeclarirdegridad y salud de las personas.

Tabla 37: Red de comunicacion interna FRANKPLAST S.A.

ASISTENTE DE GERENCIA / GUARDIA

N° COMUNICA A:

Organismos de Socorro (segun corresponda)
Director de la Brigada de Emergencias

Jefe de SSO

WIN| -
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DIRECTOR BRIGADA DE EMERGENCIAS

N° COMUNICA A:
Gerente General

Supervisor de Planta
Supervisor de Bodega

WIN| P

Fuente: Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLAAT
Elaborado por: Dario Alvarado Pantoja.

4.6.8 Evacuacion

4.6.8.1 Decisiones de evacuacion

La decision de evacuacion la tomaré el DirectoEdergencia de acuerdo al evento
adverso.
Para determinar el criterio de la cantidad de peiso area a evacuar sera de acuerdo

al grado de emergencia y determinacién de actuacién

= Emergencia en Fase Inicial o Conato (Grado 1)
La evacuacion en este punto no es necesaria sigmgrando se asegure la
eficacia en el control del siniestro.

= Emergencia Sectorial o Parcial (Grado 1)
Se aplicara la evacuacion del personal de manecdapdel area u oficinas
mas afectadas, pero si se considera el avanceielpb ir directamente a una
evacuacion total.

= Emergencia General (Grado Ill)
La evacuacion del personal de la empresa de ena@sbiplasticos
FRANKPLAST S.A. en este punto sera inminente, ya gu vida estaria en
alto riesgo.
NOTA: Al originarse una emergencia se tendra el soniddadesirenas,
momento en el cual se aplica el procedimiento dacan por parte de las

Brigadas de Emergencia; posteriormente y si lauaeabn asi lo determina, se
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evacuara cuando el personal escuche que suenaaatasas por segunda

ocasion.

4.6.8.2 Vias de evacuacion, salidas de emergencia y punte doncentracion o

encuentro:

Se establece como uniddunto de Encuentro Generalpara la evacuacion del
personal en caso de una gran emergencia el argataelocalizado junto a la “Garita
de Seguridad Fisica”, donde llegaran todas lasopesslocalizadas al interior de las
instalaciones y se ubicardn en circulo a fin deymar la contabilizacion inmediata
por parte del Jefe de la Brigada de Evacuacionimd?os Auxilios conforme al
formato de asistencia diaria de miembros de lad8iagdle Emergencias proporcionado
por el vigilante de seguridad fisica.

En caso de existir faltantes en el grupo, el Jefedrigada de Evacuacion, Rescate y
Primeros Auxilios informara al Director de la Emengia y/o a los organismos de
socorro, los nombres de las personas y los luginmede fueron vistos por dltima vez a

fin de procurar su rescate.

Mantendra éste informado sobre el aparecimiento d@ehpersonal faltante.

4.6.9 Procedimientos para la Evacuacion

Inmediatamente luego de escuchadaAl2ARMA DE EVACUACION, todo el
personal ajeno a la empresa que no tenga una nusidcreta en la emergencia,
debera ser trasladado con rapidez pero con ordecayxion y serenidad al lugar de
concentracion general por parte de la personaudaautorizé su ingreso o por un
miembro de la Brigada de Emergencias, cumplienda@s las normas basicas de
evacuacion y en espera de las decisiones que tdhieeetor de Emergencias.

Ante la presencia de un evento de emergenciagsird4os siguientes pasos:

= Mantenga la calma y el orden, no corra, no grite.
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» Interrumpa el trabajo y asegurese de apagar mauiequipos.

= Escuche y siga las instrucciones impartidas popdesona encargada de
evacuacion.

= Dirijase al Punto de Encuentro por la ruta de ea@iém y no se mueva hasta
gue el Director de Emergencia de la autorizaciérettegnar al sitio de trabajo.

= Si hay visitas que estan bajo su responsabilitéxklas consigo y manténgase
junto a ellas hasta que termine la Emergencia.

= Si tiene que bajar escaleras. Hagalo siempre potasd derecho vy
sosteniéndose de los pasamanos.

= Sialguna persona se cae, ayudela a levantarfiegaa al Punto de Encuentro.

= Siga la evacuacion, no trate de regresar a apagdpcs 0 a buscar articulos
olvidados.

= Sise encuentra con obstaculos en los pasilloas/dé escape, retirelos.

= Al llegar al punto de encuentro establecido en lah Rle Evacuacion, las
personas evacuadas se colocara de manera ordecadasys compafieros de
area para que se realice en conteo, luego pernrandcanquilos hasta recibir
disposiciones por parte del Director de Emergencia.

= No bloquee la calle o las vias de acceso

TIEMPO DE SALIDA

El tiempo considerado para la evacuacion, esta segian la siguiente formula:

Dénde:

TS =Tiempo de Salida
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N = NUmero de personas

A = Ancho de salidas

D = Distancia total

K = Constante experimental: 1,3 personas m/seg.

V = Velocidad de desplazamiento: 0,6 m/seg.

Desarrollo:

1.5m*1,3m/seg 0,6m/seg

Conclusién:

TS = 3,70 minutos (Tiempo maximo de salida desde ettpude trabajo mas alejado

hasta el punto de reunion)

4.6.9.1 Recomendaciones generales ante emergencias:

a) Conservar la calma.

b) Proporcionar seguridad y no crear panico en el opels ajeno al
establecimiento.

c) Salir ordenadamente y a paso ligero por la rutaeytp correspondiente.

d) No correr.

e) No regresar al area evacuada.

f) Respetar las disposiciones del personal de la @aige Emergencias.

g) Concentrarse en los sitios destinados como purtencduentro general.
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4.6.10 Procedimientos para la Implantacion del Plan de Emgencia

4.6.10.1implantacién del sistema de sefalizacion:

Dentro de estos requerimientos se contemplan dosesites:

Instalar detectores de humo bajo norma NFPA earkes de produccion

Reponer la sefalética deteriorada bajo cumplimieldonormativa de las

distintas areas de produccion y administrativas
Sefalizacion a nivel de piso rutas de evacuacion

Incorporar sefial audible de alerta y de evacuaaidlos exteriores del &rea de

materia prima

Demarcaciéon a nivel de pared y piso de extintoesmcendio

4.6.10.2Implantacion de carteles informativos:

Actualizar el Mapa de Evacuacion, Riesgos y Resua ingreso de las

principales areas administrativas y de produccion.

4.6.10.3Programacion de cursos anuales

SOCIALIZACION DEL PLAN DE EMERGENCIAS PARA RIESGO®E
INCENDIOS: dirigido al personal general del centi® trabajo. Plazo junio
[2017.

CAPACITACION DE BRIGADAS DE EMERGENCIA, dirigido d@odo el
personal de la Brigada de Emergencias. Plazo S&pte/2017
CAPACITACION EN PRIMEROS AUXILIOS A MIEMBROS DE LA
BRIGADA DE EMERGENCIAS: Plazo Agosto /2017

CAPACITACION AL PERSONAL SOBRE EJECUCION DE
SIMULACROS: Plazo Noviembre 2017
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4.6.10.4Programacion de diadlogos periodicos con los siguiess temas:

Transporte, manejo y normas de abastecimientasegucombustibles: Junio
2017

Reciclaje de materiales y manejo de desechos pimdiet mantenimiento de
equipos: Julio 2017

Permisos de trabajo en caliente: Octubre 2017

Manejo defensivo y transporte de combustibles:dbidire 2017

Manejo de recipientes de presion y compatibilidawl otras materiales. Enero
2018

4.6.10.5Programacion de practicas y simulacros

Se desarrollaran los siguientes:

PRACTICAS DE MANEJO DE EXTINTORES, dirigido a toeb personal de
la Brigada de Emergencias. Plazo Junio/2017

SIMULACRO DE EVACUACION POR RIESGOS DE INCENDIO: rilido

a todo el personal de las instalaciones. Julioigiebhbre 2017

SIMULACRO DE EVACUACION POR RIESGOS DE INCENDIO:rdyido

a todo el personal de las instalaciones y en coacthn con los organismos de

socorro. Noviembre 2017.

4.6.10.60tras actividades pro-activas:

Mantener actualizados los nameros telefonicos deQoganismos de Socorro y/o

instituciones que podrian proporcionar ayuda parfaeetar una emergencia tales

como casas asistenciales (hospitales, clinicasog)ot

Socializar a las partes interesadas (vecinos)edente Plan de Emergencias. Plazo:
Noviembre 2017.
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frendy

O @,
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ENSAMBLAJES PLASTICOS
FRANKPLAST S.A.

Version: 01

SISTEMA DE GESTION SSO

Cadigo:
FPLAST.FOR.SS0.03

PLAN DE EMERGENCIA 2017

PLAN DE EMERGENCIA

ING. FRANKLIN TIRIRA
GERENTE GENERAL

ING. FREDDY SANTANA

MAYO 2017

SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL
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4.7 EVALUACION SOCIO-ECONOMICO-AMBIENTAL DE LA
PROPUESTA

El impacto socio — economico — ambiental que repmas la propuesta de este
proyecto de investigacion y desarrollo es de graportancia para la Empresa de
Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST S.A., puesto qae g tipo de actividades
operativas que se realizan dentro del area de dhgenplastico y la cantidad de
producto almacenado en la bodega de la empresi@sgb de incendio al que estan
expuestos los trabajadores asi como las instakexies elevado.

Con la propuesta presentada se logrard a futueejgoa la implantacion del plan de
emergencia, conocer como actuar frente al riesgandendio y demas riesgos
mayores que pudieran presentarse debido a la @ecde las actividades propias del
proceso productivo a fin de evitar al maximo pédiilumanas y econdémicas a causa
de estos tipos de riesgo, y garantizando la imtadrfisica de los trabajadores, de las
instalaciones y del medio ambiente en general.

Ademas de lo anteriormente mencionado el plan dergencia contra incendios
contemplara las medidas de prevencion y proteapi@deben tomarse antes, durante
y después de una emergencia, pues ademas deitderlts peligros y predecir sus
efectos, este permitird incorporar las medidasegersgdad y proteccion mas eficaces
que ayuden a mitigar el riesgo de incendio y sabd® los costos generados por
motivos de atencién médica producto de los acoideaborales.

Finalmente, hay que considerar que la propuestaldelde emergencia planteada es
solamente una parte de lo que comprende un Sisten&estion Integral de Riesgos,
el cual a futuro se pretende implementar en larorgaion con el proposito de
consolidar a la empresa frente a sus competidarestas y satisfacer al maximo las

expectativas y necesidades del cliente.
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4.8 CONCLUSIONES GENERALES

Una vez finalizado el presente proyecto de invasi@n y desarrollo realizado en la

Empresa de Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST SeAcpsicluye lo siguiente:

KD
£

7
*

7
*

La identificacion y evaluacion general de riesgeslizada en las areas de
ensamblaje plastico y bodega de la empresa, saliad a través de la “Matriz para
Identificacion y Evaluacion de Riesgos del INSH®, fnisma que permitid
recolectar informacién especifica para determiaagdtimacion de la probabilidad
y las consecuencias de los peligros identificadabtgner asi la estimacion del
riesgo, en especial del riesgo de incendio queasstidiado a accidentes mayores.
Al realizar la evaluacion inicial de riesgos se @udentificar con certeza varios
factores de riesgo y peligros asociados a los antad mayores, como por ejemplo
el riesgo de incendio y las explosiones presemtdéaseareas objeto de estudio de la
empresa. Es asi que, tanto en el area de ensamldlsjeo como en la bodega de
almacenamiento, se obtuvo una estimacién del riesgoincendio y de las
explosiones correspondiente a: MODERADO (M) e IMAGRTE (I)
respectivamente, lo cual nos indica que se requiad®ptar medidas de control
inmediatas y acciones de mejora efectivas que yodea a reducir el nivel del
riesgo identificado y la afectacion a la saludagetrabajadores.

Para calcular el nivel del riesgo de incendio presen las instalaciones de la
empresa, se utilizaron diferentes métodos de esidluadel riesgo de incendio,
como es el caso del Método Meseri aprobado poruelrf® de Bomberos del
Distrito Metropolitano de Quito, y de donde se obtwna calificacion del riesgo
de incendio de P = 5,09 lo cual sitia a la EmpasaEnsamblajes Plasticos
FRANKPLAST S.A. en un Nivel de Riesgo Moderado,uesegun la evaluaciéon
taxativa corresponde a ACEPTABLE.

Finalmente, el plan de emergencia contra incengliopuesto para la Empresa de
Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST S.A., es de \mabortancia tanto para
empleadores como para trabajadores, ya que el mp@mitira identificar los
peligros existentes e incorporar medidas de seapliri@ proteccion que deben

tomarse en cuenta antes, durante y después denemgescia, con el fin de mitigar
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las posibles consecuencias que pudieren derivanséos trabajadores y las

instalaciones de la empresa a causa de la matadi@ln de un siniestro.

4.9 RECOMENDACIONES

7
*

Identificar oportunamente todos los factores degoeexistentes en la empresa, con
el fin de poner en practica medidas de prevenciécontrol que mejoren las
condiciones de trabajo y salud de las personas.

En los casos en que las consecuencias sean exaee@ied dafinas en los riesgos
catalogados como IMPORTANTES, no debe comenzarsal@hjo hasta que se
haya reducido el riesgo.

Disminuir el nivel de riesgo de incendio desde laente, aplicando e
implementando de manera efectiva las directricespymstas en el plan de
emergencia contra incendios que permiten al persienia empresa desarrollar sus
actividades en un mejor ambiente de trabajo mé&s pamas seguro.

Capacitar e informar a los trabajadores de la esapsebre la importancia de la
Seguridad y Salud en el Trabajo, dando a conoeseéreas y lugares en las que
existen los riesgos mas potenciales y las medidagigben adoptarse; ademas, de
la sefalizacion de seguridad interna para reducipoecentaje de inseguridad
existente.

Capacitar periddicamente a las personas que coaflas diferentes brigadas de
emergencia para afianzar y fortalecer los conocitoge adquiridos que permitan
una efectiva actuacion durante el desarrollo dsiniestro.

Efectuar al menos dos simulacros al afio para manemrenado a todo el personal
de la empresa y poder corregir los posibles ermuesse detecten en la practica.
Se recomienda mantener actualizado el Manual deciéngs, Procesos y
Procedimientos de la Empresa de Ensamblajes RIastRANKPLAST S.A. dada

la ampliacion e innovacion frecuente de los seogicfrecidos.
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Anexos

Anexo 1:Matrices para Evaluacién General de Riesgos - INSHT

ensambolaje plasticos Codigo: FPLAST.FOR.01
x IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIALDE  |Fecha de Elaboracion: 22-02-2017
I Q SI RIESGOS Uttima aprobacion:
p 58 Revision: 01
Elaborado por: Ing. Dario Alvarado P. Revisado por: MS¢. José Andrade Aprobado por: MS¢. José Andrade
Localizacion: EMPRESA DE ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST SA.
Puestos de trabajo: 06 Evaluacion:
|\ de trabajadores: 06 F Inicial
Tiempo de exposicion: 8 horas/dia Feuiia Evaluacion: 22-02-2017
" Penodica
Proceso: Ensamblaje de Piezas y Herrajes Fewna Evaluacion:
! g Probabilidad Consecuencias Estimacion del Riesgo

z Peligro Identificativo 5 W ry T D &0 TTTo T W m

1 |Caida de personas al mismo nivel T0

2 |Caida de objetos por desplome o derumbamiento M

3 |Caida de objetos en manipulacion T

4 |Caida de objetos desprendidos TO

5  [Pisada sobre objetos M

8 |Choque contra objetos inmoviles TO

7 |Choque contra objetos moviles TO

8  |Golpes/cortes por objetos heramientas M

@  |Proyeccion de fragmentos o particulas T

10 |Atrapamiento por o entre objetos

11 |Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos M

12 |Incendios M

13 |Explosiones M

14 |Contactos termicos TO

16| Contactos eléctrcos directos

18 |Contactos eléctricos indirectos T0

17 [Ruido TO

18 |Vibraciones T

10 |lluminacion T

20 | Sobre-esfuerzo fisico / sobre tension T0

21 |Sobrecarga T0

22 |Posturas forzadas M

23 |Movimientos repetitivos I

24 |Confort acustico T0

25 |Calidad de aire T

28 |Organizacion del trabajo T

27 | Distribucion del trabajo T0

28 |Carga Mental T0

20 [Supervision y Participacion TO

30 |Autonomia M

31 |Interés por el Trabaj T0

32 |Relaciones Personales T0
Evaluacion realizada por: Ing. Dario Alvarado P.  |Firma: Fecha: 22022017
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enseMvIaje plasticos Codigo: FPLAST.FOR 01
‘rmx IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE  |Fecha de Elaboracion: 22-02-2017
p | Q S]- RIESGOS Uima aprobacion:
68 Revision: 01
Elaborado por: Ing. Dario Alvarado P. Revisado por: M3¢. José Andrade Aprobado por: MSc. José Andrade
Localizacion: EMPRESA DE ENSAMBLAJES PLASTICOS FRANKPLAST SA.
Puestos de trabajo: 03 Evaluacion:
N de trabajadores: 03 . Incia
Tiempo de exposicion: 8 horas/dia ('...ha Evaluacion: 22-02-2017
B Peiodica

Proceso: Bodega de Almacenamiento (Materia Prima y Producto Terminado) ["...ha Evaluacion:

" Peliro lentiicativo Probabilidad Consecuencias Estimacion I Riesgo

B M A || DJE]T|TO[M]|" IN

1 [Caida de personas a distinto nivel .

2 |Caida de personas al mismo nivel 10

3 |Caida de objetos por desplome o derrumbamiento M

4 |Caida de objetos en manipulacion T

& |Caida de objetos desprendidos T

§  [Pisada sobre objEtos 70

7 |Choque contra objetos inmoviles T

8 |Choque contra objetos moviles 10

8 |Golpes/cortes por objetos herramientas T

10 [Proyeccion de fragmentos o particulas T

11 [Atrapamiento por o entre objetos T

12 |Incendios M

13 |Explosiones LI |

14 |Contactos eléctrcos directos M

15 |Contactos electrioos indirectos 10

16 |Ruido

17 [Vibraciones T

18 |lluminacion T

10 |Sobre-esfuerzo fisco / sobre tension [ w |

20 |Sobrecarga M

21 [Posturas forzadas M

22 |Confort acistico M

23 |Calidad de aire M

24 |Organizacion del trabajo 10

2 |Distrioucon del rabajo 10

2 |Carga Menta T

27 |Supervision y Participacion T0

28 |Autonomia 10

20 |Interés por el Trabajo 10

30 |Relaciones Personales T0
Evaluacion realizada por: Ing. Dario Alvarado P.  |Firma: Fecha: 22:02-2017




Anexo 2:Encuesta Aplicada

UNIVERSIDAD TECNICA DE COTOPAXI

ENCUESTA DIRIGIDA A LOS TRABAJADORES DE LA EMPRESA
FRANKPLAST S.A.

Fecha:dd/mm/aaaa

Objetivo: Analizar el riesgo de incendio existente en lasaiasiones de la Empresa
de Ensamblajes Plasticos FRANKPLAST S.A.

Instrucciones: Marque con una X dentro del paréntesis de su élecci

Preguntas:

1. ¢Conoce usted cuales son los riesgos o peligrosexjgeen en su puesto de trabajo?
SIC ) NO( )

2. ¢Alguna vez usted ha sufrido un accidente de waa@ducto de las actividades diarias
gue realiza en la empresa? SI(C ) NO( )

3. ¢Utiliza usted algun tipo de proteccién persond®RE para ejecutar sus actividades?
SIC ) NO( )
¢, Conoce usted a que se denominan accidentes nfayores SI(C ) NO( )
SAlguna vez ha recibido capacitacion sobre comovepie el riesgo de incendio?
SIC ) NO( )

6. ¢Usted sabe cdmo actuar en caso de presentarsa algergencia dentro de las
instalaciones de la empresa? SI( ) NO( )

7. ¢Sabe cdmo utilizar un extintor de fuego en casquaeexistiera un conato de incendio?
SIC ) NO( )

8. ¢Conoce usted cuales son los medios y recursosotEe@@on que tiene la empresa para
enfrentar una emergencia? SI( ) NO( )

9. ¢Conoce cudl es el procedimiento de actuaciongua@uar las instalaciones de la empresa
en caso de incendio? SI( ) NO( )

10. ¢ Sabe a qué numeros de emergencia usted puedetam®een caso de presentarse un

incendio? SIC ) NO( )



Anexo 3:Mapa de Riesgos, Evacuacion y Recursos
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Anexo 4:Actividades y cargas térmicas de fuego consideradas Método de Calculo Gretener
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