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RESUMEN

La empresa CEDAL S.A. por excelencia es una empmsamentemente

emprendedora de calidad y busca en todos sus deatos un sistema de
calidad que brinde las seguridades para poderrgafrs retos que necesita el
departamento de Matriceria en la cual se necesitmmahera a priori se genere

informacion del mismo.

Es importante que la investigacién se oriente sgfibh de la sistematizacion de la
informacion de los procesos de Matriceria, paranejoramiento y toma de

decisiones gerenciales en forma oportuna y efectiva

La informacién obtenida del sistema permite tenea wpercepciéon de la
durabilidad es decir vida atil de la matriz consa® molde, para poder
determinar mejores proveedores de moldes y susatgms marcas. Permitiendo

a la empresa economizar.

Es por esta razon la importancia de la investigacjge utiliza metodologia
cientifica descriptiva, bibliografica y posee urraguesta sistematica estructural
de la creacion de un médulo que permita generarmdeera eficiente la
informacion que se plasma en el trabajo realizadosus respectivos manuales
que engloba contenidos de manejo y relaciones tigades para determinar el

correcto uso Yy planificacion.

xiii



SUMMARY

The CEDAL S.A. Enterprise, by excellence, is a Higliving enterprise and aims
at quality system in all its departments whicheddfsecurity in order to face the
challenges that the department of Matriceria Wwhieeds information to be

emitted in an urgent manner.

It is important that the investigation is orientet the design of the
systematization of the information in the processd#sMatriceria for the
betterment and managerial decision taking ingpodune and effective way.

The information obtained from the system allowshtve a perception of the
durability, that means the useful life of the matsihich is considered a mold, to
determine better mold providers and their own trawiarks, this allows the

enterprise to save money.

For that reason, the investigation is very impdrst&nuses descriptive, scientific
and bibliographic methodology, and a structural apstematic proposal of the
creation of a module that allows to generate infram that is displayed in the
labor carried out in an efficient way, with the i@sponding manuals which
generalizes the contents of management and retatibentities to determine the

right use and planning.
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Introduccion

El presente trabajo de investigacion tiene comaliflad la elaboracion e
implementacion de un sistema de control de prodacbasado en la plataforma
de WPF para la empresa Cedal S.A. de la ciudadatigclinga con el fin de
mejorar los tiempos y contabilizacion del produominado dentro del area de
Matriceria. Para lo que se ha subdivido este ptoyee tres Capitulos.

En el Capitulo | se ha establecido la caractenmag planteamiento del proyecto
junto a los objetivos que permiten tener una dilectel tema, la justificacion e
importancia que tiene la realizacién del proyeetmpga Fabrica Cedal S.A.

También se ha incluido en este capitulo el marcduwice y conceptual que
respalda a la investigacion en cuanto a la readpitade teorias y explicaciones
para la base de la elaboracién e implementacionsi¢ééma de control de

produccion para la empresa Cedal S.A.

En el Capitulo Il se ha realizado el andlisis erprtetacion de los resultados
obtenidos en las encuestas, entrevistas y suatespé&abulacion para conocer si
los criterios emitidos por los involucrados dentlel area de Matriceria, para
conocer las necesidades reales de dicha area yad#actibilidad para la

realizacion de la propuesta.

Por ultimo en el Capitulo 1l una vez comprobada féetibilidad de la
sistematizacion en el area de Matriceria se desaridtontinuacion la propuesta de
la elaboracion e implantacion del sistema de obue produccion orientado al
area de matricaria la cual se detalla en el mashiaisuario y de maquina con un

manual de que describen el funcionamiento delmetesu estructura.
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CAPITULO |

FUNDAMENTACION TEORICA DE UN SISTEMA DE CONTROL DE
PRODUCCION

1.1.Introduccion a los sistemas de control de prodgion

1.1.1.Sistema de control

Segun, BUENO, David (2004 Pag. 190) menciona quesistema esta integrado
por una serie de elementos que actiuan conjuntanyegt® cumplen un cierto
objetivo. Los elementos que componen un sistemaomoindependientes, sino
que estan estrechamente relacionados entre sgriii@ fjue las modificaciones

gue se producen en uno de ellos pueden influiogdémas.

De acuerdo con, ANGULO, Cecilio (2004 Pag. 189) omma que. “Un sistema
de control estq definido con un conjunto de coreptes que pueden regular su
propia conducta o la de otro sistema con el finlagar un funcionamiento

predeterminado”.

Segun el criterio de los investigadores creen que:sistema de control de
produccion estd integrado por una serie de elemenute actian conjuntamente y
que cumplen un cierto objetivo. Los elementos gomponen un sistema de
control no son independientes, sino que estancesimente relacionados entre si,
de forma que las modificaciones que se producemnende ellos pueden influir

en los demas.



1.1.1.1.Factores Del Control.

Segun el criterio de varios autores dicen lo sigpeie

Existen cuatro factores que deben ser considerabl@plicar el proceso de

control.
+ Cantidad
» Tiempo
e Costo
 Calidad

Los tres primeros son de caracter cuantitativo yllBino es eminentemente
cualitativo. El factor cantidad se aplica a actids en la que el volumen es

importante. A través del factor tiempo se contrdéafechas programadas.

El costo es utilizado como un indicador de la eficia administrativa, ya que por
medio de él se determinan las erogaciones de siadividades. La calidad se
refiere a las especificaciones que deben reunirciarto producto o ciertas

funciones de la empresa.

Los investigadores piensan que: Los estandaresrgenos establecidos contra
los cuales pueden medirse los resultados, repesséatexpresion de las metas
de planeacién de la empresa o departamento emtisrales que el logro real de
los deberes asignados puedan medirse contra ellos.

1.1.1.2.Importancias del Control

Segun el criterio de algunos autores indican Isiguiente:

Establece medidas para corregir las actividadesalderma que se alcancen los

planes exitosamente.



Se aplica a todo: a las cosas, a las persona®y actos. Determina y analiza
rapidamente las causas que pueden originar desvexcipara que no vuelvan a

presentarse en el futuro.

Localiza los sectores responsables de la admicidiradesde el momento en que
se establecen medidas correctivas. Proporcionamiafon acerca de la situacion
de la ejecucion de los planes, sirviendo como fomeado al reiniciarse el proceso

de la planeacion. Reduce costos y ahorra tiempuit@r errores.

Al criterio de los investigadores se dice lo sigige Establecer medidas para
corregir las actividades, de tal forma que se akeamlanes con éxito, ademas nos
proporciona informacién acerca de la situaciénadejécucion de los planes y lo

mas importante nos reduce costos y ahorra tiemewitalr errores.

1.1.2.Control de Produccién

De acuerdo con, VORIS, William (2009 Pag. 66) menaique.EIl control de la
produccion tiene que establecer medios para un@gnoanevaluacion de ciertos
factores: la demanda del cliente, la situacion ajstal, la capacidad productiva,
etc. Esta evaluacion debera tomar en cuenta noedodstado actual de estos

factores sino que debera también proyectarlo fediguro.

El control y analisis de la producciéon consistdeemedicion del desempefio de la
gestion de los procesos productivos, con el firsal@er si ésta es la adecuada y
saber qué tan cerca estamos de los objetivos mimmieara que, en caso de

haber desviacion, poder tomar las medidas corativ

Segun, el criterio de varios autores. Para medgelstion de la produccién se

hacen uso de indicadores, de los cuales los mastampes son:

. Capacidad disponible.



. Eficiencia.
. Producto defectuoso o Porcentaje defectuoso.

. Eficiencia global de equipo.

De acuerdo con, BELLO, Carlos (2006 Pag. 115) noerecique. Las funciones
del sistema de planificacion y control de fabriéaci MPC

(ManufacturingPlanning and Control) se refiere allmnificacion y control de los
procesos de fabricacion incluyendo materiales, masgupersonal y proveedores,
los cuales estan disefiados para seguir los dictddbosnercado y apoyar la
estrategia corporativa de la empresa. Un sistem& MEbe responder a los
cambios constantes que se producen en los mercbo®logias y presiones

competitivas.

Segun el criterio de los investigadores podemd@idel control de produccion,
como la toma de decisiones y acciones que son arg@espara corregir el

desarrollo de un proceso, de modo que se apeglenalrazado.

A modo de un ejemplo el control de producciéon eredapresa Cedal S.A. le

demostramos en el siguiente grafico.

Grafico N° 1.1. Control de Produccién
Control
De Produccion

// Conversion \

Materia Prima Potencial - Salida

Sistema de

Fuente:pplastic_rrt@hotmail.com control de produccién

Realizado Porlos Investigadores



1.1.2.1.Funciones del control de produccion.

Segun el criterio de varios autores se indicadaisnte:

* Pronosticar la demanda del producto, indicandaftdidad en funcion del
tiempo.

» Comprobar la demanda real, compararla con la @date corregir los
planes si fuere necesario.

» [Establecer volumenes econdémicos de partidas darfwsilos que se han
de comprar o fabricar.

» Determinar las necesidades de produccion y lodeswie existencias en
determinados puntos de la dimension del tiempo.

« Comprobar los niveles de existencias, comparandaados que se han
previsto y revisar los planes de produccion siduacesario.

» Elaborar programas detallados de produccion y

* Planear la distribucién de productos.

En criterio de los investigadoresmanifiestan: cage funciones de un control de
produccion es un proceso de transformacién dedo®res que ella toma de su

entorno, en productos que generan valor agregado.

1.1.3.Sistema de control de produccion

Segln, MONSO, Julia(2002 Pag. 5) menciona que.idiérsa de Control de
produccion tiene una doble finalidad: dirigir lae@jcion de las actividades
planeadas previamente y vigilar sus procesos pascublrir y corregir
irregularidades. El control de la cantidad se cotreeen la entrega de la

produccion deseada dentro del plazo esperado.

A este respecto, la funcion de control, es la fastéva de la produccién. Los

planes se convierten en avisos de accion que md@ectamente qué



trabajadores y maquinas operaran, cuéles serépdaaciones y cuando se deben

realizar.

En concordancia con, SERRA, Vicente (2009 Pag. g&fjciona que. El sistema
de control de producciéntiene que establecer reqghoa una continua
evaluacion de ciertos factores: la demanda deiteljda situacién de capital, la
capacidad productiva, etc. Esta evaluacion debmréart en cuenta no solo el
estado actual de estos factores sino que debeddiémmproyectarlo hacia el

futuro.

Podemos definir el control de producciéon, comadtaa de decisiones y acciones
que son necesarias para corregir el desarrollorderaceso, de modo que se

apegue al plan trazado".

Los investigadores manifiestan. Los Sistemas deel@én y Control de la
Produccion/Operaciones, estan formados por un otnjle niveles estructurados
(jerarguicamente) de planificacion que contempkama los Planes Agregados,
los Planes Maestros, la Gestion de Materiales;@nb, los niveles de Ejecucion

0 Gestién de Taller.

1.1.3.1.Técnicas del control

De acuerdo con, CASO, Alfredo (2004 Pag. 88) mercigue. Cada empresa y
hasta los controladores dentro de la empresa artilimecanismos de control
adaptados de manera especial a sus propias netEsitlas formas impresas para
programas maestros, andlisis de cargas, ordenddbdea, requisiciones de
almacén, memos de crédito de almacén, vales detdesedenes de movimiento
de materiales, notas de inspeccion y otros registeocontrol usados comunmente

varian mucho en cuanto a disefio, tamafio y detalle.



De acuerdo con, Las técnicas del control e refieaefa aplicacion de los
principios de control a todo el funcionamiento detganizacion, sus propositos

béasicos son:

a) La obtencion de informacion correcta y segura.

b) La proteccién de los activos de la empresa

c) La promocion de la eficiencia en la operaciéni®a el manejo de todos los
recursos a través de la disminucién de desperdiamevechamiento del tiempo
y del establecimiento de politicas de operaciorcaa#as, comprobacion de la
exactitud de la informacion, establecimiento ddegiss de proteccion contra

perdidas y fraudes

Los investigadores manifiestan que. También la esaprtacion visual es
particular. Los diagramas varian desde las grafieaksarras fijadas en los muros
en un centro de informacién hasta los grandesrtablgermanentes con ranuras
cromadas para colocar barras de tiempo he&hpkstico de colores. Si bien la
forma y los simbolos difieren la intencion uniforee transmitir informacion 'y

seguir los progresos de las acciones activadals roiormacion.

1.2. INTRODUCCION A LOS SISTEMAS INFORMATICOS

Segun, LOPEZ, Susang005 Pag. 22) menciona que.Un sistema informético
un conjunto de partes que funcionan relacionandwdee si con un objetivo
preciso. Sus partes son: hardware, software y dsisopas que lo usan. Por
ejemplo, una computadora, sus dispositivos pecidériy la persona que la

maneja, pueden constituir un sistema informatico.

De acuerdo con, PARDO, Clemente (1993 Pag. 131)fiesta que.El Sistemas
informaticos es el conjunto de elementos interctatks o relacionados para el
tratamiento de informacién. El mas basico es uremador tipico. Los mas

complejos son las redes, sistemas de procesaneientaralelo.



En este término suelen incluirse los elementosdési el software, y otros

relacionados. Asi el contenido ehatdwaré€ de una habitacién en la que se

encuentra instalado un ordenador también se puedendnar “el sistema”, es

decir, amplios elementos fabricados por distintagpresas y con diferentes

cometidos.

En base al criterio de los investigadores un siat@riormatico es: La interaccion

entre componentes tanto fisicos como logicos péasonas que los usan.

1.2.1.Un sistema informatico estd compuesto por:

Segun el criterio de varios autores:

Componente fisico: que constituye el hardware @détrma informatico K
lo conforman, basicamente, los ordenadores, laBpeos y el sistema de
comunicaciones. Los componentes fisicos proporoidaaapacidad y la

potencia de célculo del sistema informético.

Componente légico: que constituye el software agema informético y
lo conforman, basicamente, dos programas, lasobstas de datos y la
documentacion asociada. El software se encuenstibdido en el

hardware y lleva a cabo el proceso l6gico que exqunilos datos.

Componente humano: constituido por todas las passparticipantes en
todas las fases de la vida de un sistema informdtisefio, desarrollo,
implantacion, explotacion). Este componente humaso sumamente
importante ya que los sistemas informaticos estéasartollados por

humanos y para uso de humanos.



Veamos, graficamente. La estructura de un sistafoamatico:

Grafico N° 1.2. Estructura de un sistema informatic

Componente humano

/puslema In!armauc\

Componente fisico #—————_p Componente lGgico

Entrada Salida

Fuente http://www.electricasas.com/electronica/computalindormatica-computacion-
electronica/componentes-y-funcionamiento-generakusistema-informatico/

Realizado por: Grupo de investigadores

1.3. Herramientas del Lenguaje de Programacion

1.3.1.Visual Studio .NET 2008

De acuerdo con, PATRICK, Tim (2008 Pag. 33) masifieque.Visual Studio es
un conjunto completo de herramientas de desarmpdla la generacion de
aplicaciones Web ASP.NET, Servicios Web XML, aplioaes de escritorio y
aplicaciones moviles. Visual Basic, Visual C++, 8a6C# y Visual J# utilizan el
mismo entorno de desarrollo integrado (IDE), que [germite compartir
herramientas y facilita la creacién de solucionevarios lenguajes. Asi mismo,
dichos lenguajes aprovechan las funciones de .NEmé&work, que ofrece
acceso a tecnologias clave para simplificar elrdeéade aplicaciones Web ASP
y Servicios Web XML.

Visual Studio .NET es la Herramienta Rapida de DeBa (RAD) de Microsoft
para la siguiente generacion de Internet que ssrS&rvicios Web XML. Esta
herramienta permite la creacion de aplicacionesdes&| Marco .NET, es decir
usando el CLR, la Libreria de Clases, ADO .NET, ASET.



Segun Charte O. Francisco nos dice que: VisualiGtWET es la herramienta de
desarrollo multilenguaje mas completa para consteuintegrar rapidamente
aplicaciones y servicios web XML. Aumenta de un maektraordinario la

productividad de los desarrolladores y crea nuepastunidades de negocio.

Visual Studio 2008 nos provee una serie de heemtas para desarrollo, asi
como caracteristicas de debugging, funcionalidad base de datos vy
caracteristicas innovadoras para la creacion tieaajpnes en una variedad de

plataformas.

Los investigadores dicen que. Microsoft Visual &iues un entorno de desarrollo
integrado (IDE, por sus siglas en inglés) paraesias operativos Windows.
Soporta varios lenguajes de programacion tales cdimoal C++, Visual C#,

Visual J#, ASP.NET y Visual Basic .NET, aunque abhente se han

desarrollado las extensiones necesarias para motioss

1.3.1.1.Qué es .NET

Segun, BERZAL,Fernando (2009 Pag. 66) menciona.bli€l es toda una nueva
arquitectura tecnoldgica, desarrollada por Micrbpafa la creacion ydistribucion

del software como un servicio.

Esto quiere decir, que mediante las herramientdssaerollo proporcionadas por
esta nueva tecnologia, los programadores podréar amicacionesbasadas en
servicios para la web.

Las caracteristicas principales que conforman .S&Tlas siguientes:

. La plataforma .NET Framework, que proporciona laastructura para
crear aplicaciones y el entorno de ejecucion e aismas.
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. Los productos de Microsoft enfocados hacia .NETireetos que se
encuentran Windows .NET Server, como sistema apergtie incluira de
forma nativa la plataforma .NET Framework; Visualudo .NET, como
herramienta integrada para el desarrollo de aptinas; Office .NET;

b.Central para .NET, etc.

. Servicios para .NET desarrollados por tercerosidabtes, que podran ser

utilizados por otras aplicaciones que se ejecutdnternet.

De acuerdo con, LIBERTY, Jesse (2002 P&ag. 197) immeacqueNET es

un framework de Microsoft que hace un énfasis emalasparencia de redes, con
independencia de plataforma de hardware y que fzeumi rapido desarrollo de
aplicaciones. Basado en ella, la empresa intentarddlar una estrategia
horizontal que integre todos sus productos, dekdistema operativo hasta las

herramientas de mercado.

Los investigadores consideran que: Se puede coasitNMET al conjunto de
nuevas aplicaciones que Microsoft que han sidord#kando para ser utilizadas
en diversas plataformas de la red, como ejempl@sieden citarlas desarrolladas
por Microsoft tales como Windows.NET, Hailstorm, sWal Studio.NET,

MSN.NET, Office.NET, y los nuevos servidores pangpresas de Microsoft.

1.3.2.Visual Basic .NET 2008

De acuerdo con, BOEHM, Anne (2010 Pag. 88) mencipmaVisual Basic .NET
es un lenguaje de programacion orientado a obfpiesse puede considerar una
evolucion de Visual Basic implementada sobre elmé&aork .NET. Su
introduccion resulté muy controvertida, ya que dela cambios significativos en
el lenguaje VB.NET no es compatible hacia atras ¥ual Basic, pero el
manejo de las instrucciones es similar a versi@rgsriores de Visual Basic,
facilitando asi el desarrollo de aplicaciones méanaadas con herramientas

modernas.
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Al igual que con todos los lenguajes de progranmadiasados en .NET, los
programas escritos en VB .NET requieren el FramkewWdET para ejecutarse.

El IDE de Visual Studio 2008 permite trabajar car8r.NET frameworks

diferentes:

.NET Framework 2.0
.NET Framework 3.0
.NET Framework 3.5

También es muy facil de usar gracias al desarddlbardware.
Ademas, integra el framework ASP.NET AJAX paraesatrollo de webs con
tecnologia AJAX.

De acuerdo con CEVALLOS, Javier (2008 Pag. 44) noerac que. El Visual

Basic ha sido desarrollado con el objetivo de eairea los usuarios de
programacion informatica un paquete de utilidademles y accesibles. Es por
esto que el Visual Basic puede ser usado y facteneomprendido por expertos
como también por usuarios principiantes. Su bade pl dialecto BASIC pero
con componentes novedosos que lo adaptan a losudesg informaticos

modernos. A esto se suma que el Visual Basic emaslain lenguaje de
programacion guiado por eventos que permite maperatibilidad y mejores

resultados.

Los investigadores revelan por su parte que: Mafto¥isual Basic es una
evolucion del lenguaje Visual Basic que esta dideffaara generar de manera
productiva aplicaciones con seguridad de tiposigntedas a objetos. Se permite
a los desarrolladores centrar el disefio en WindalisWeb y dispositivos
moviles. Como con todos los lenguajes que tienenopgetivo Microsoft .NET
Framework, los programas escritos en Visual Basibenefician de la seguridad
y la interoperabilidad de lenguajes.
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1.4. BASE DE DATOS

De acuerdo con, ROB,Peter (2003 Pag. 77) menciama &na base de
datos o banco de datos (en ocasiones abreviadalacosiglaBD o con la
abreviaturd. d) es un conjunto de datos pertenecientes a un miemiexto y
almacenados sistematicamente para su posterior Eisoeste sentido, una
biblioteca puede considerarse una base de datopuesta en su mayoria por
documentos y textos impresos en papel e indexados gu consulta.
Actualmente, y debido al desarrollo tecnoldgicacdmpos como la informatica y
la electronica, la mayoria de las bases de dattén esn formato digital
(electronico), que ofrece un amplio rango de sohes al problema de almacenar

datos.

Para,COHEN,Daniel (2001 Pag. 103) menciona que.ddsa de datos representa
algunos aspectos del mundo real, aquellos quadeesan al disefiador. Se disefia
y almacena datos con un propdésito especifico. @opalabra "datos" se hace
referencia a hechos conocidos que pueden regstrax®mo ser numeros
telefonicos, direcciones, nombres, etc.Las basesdates almacenan datos,
permitiendo manipularlos facilmente y mostrarlos deersas formas o

informacion guardada.

En base al criterio de los investigadores Base a®Pes: una forma rapida y
eficaz para almacenar informacion, en forma esiradi, organizada y accesible

en tiempo real para ser utilizada por quien lo siéee

1.4.1.Caracteristicas de la Base de Datos

Segun el criterio de varios autores se menciosgldente:
Entre las principales caracteristicas de los si$etie base de datos podemos

mencionar:

* Independencia légica y fisica de los datos.

« Redundancia minima.
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» Acceso concurrente por parte de multiples usuarios.
* Integridad de los datos.

e Consultas complejas optimizadas.

e Seguridad de acceso y auditoria.

» Respaldo y recuperacion.

* Acceso a través de lenguajes de programacion estand

1.7. SQL Server

En concordancia con, DEWSON, Robin (2005 Pag. 18hciona que.SQL
Server es un entorno integrado para obtener acocesfigurar y administrar todos
los componentes de SQL Server. Management Studibica un amplio grupo
de herramientas graficas con cinco editores detsenriquecidos para ofrecer a
desarrolladores y administradores con cualquiedayi@de experiencia acceso a
SQL Server.

De acuerdo con, JAMES R. GRUFF (2008 Pag. 88) meacjue. Management
Studio esta disefiado para desarrollar y adminisbgatos de base de datos y para
administrar y configurar los objetos existentes AlgalysisServices. Si esti
implementando una solucion que utiliza serviciosbdses de datos de SQL
Server 0 si esta administrando una solucién exestgne utiliza SQL Server,
AnalysisServices, IntegrationServices o0 Reporting8es, debe utilizar
Management Studio.

El SQL es un lenguaje de acceso a bases de datosxglota la flexibilidad y
potencia de los sistemas relacionales permitienao gariedad de operaciones en

éstos ultimos.
Segun el criterio de los investigadores se dice §@. Server es una excelente

opcion para tener en cuenta como motor de basatde di deseamos desarrollar

aplicaciones cliente/servidor poderosas y paradgmmolimenes de usuarios.
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1.6.1. Caracteristicas

Segun el criterio de varios autores se indicagaiente

» Confiable: Permite a las organizaciones ejecutar aplicaciones mas

criticas con niveles de seguridad, confiabilidasgalabilidad muy altos.

e Productivo: Permite reducir el tiempo y los costesjueridos para

desarrollar y administrar sus infraestructurasatesi

« Inteligente: Ofrece una plataforma integral quendbai introspectiva e

informacién donde sus usuarios lo desean.

Segun el grupo investigador se dice que: SQL Se2@88 ofrece un amplio
conjunto de caracteristicas nuevas y de actualizasi para las caracteristicas
existentes que facilitan el trabajo tanto de adstiadores como de

desarrolladores de bases de datos.

1.6.2.Arquitectura cliente/servidor

IBM en el afio 2004 define al modelo cliente/servides la tecnologia que
proporciona al usuario final el acceso transparentlas aplicaciones, datos,
servicios de computo o cualquier otro recurso dgbg de trabajo o, a través de la
organizacion, en multiples plataformas. EI modedpasta un medio ambiente
distribuido en el cual los requerimientos de seépgichechos por estaciones de
trabajo inteligentes o “clientes”, resultan en umb#&jo realizado por otros

computadores llamados servidores”.

De acuerdo con, ZABALA, José (2009 Pag. 77) mastdieue. Las aplicaciones

Cliente/Servidor en la actualidad requieren un esguhibrido de tal manera que
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puedan procesarse transacciones, disefio de bak#ade comunicacion, uso de
una interface gréafica de usuarios y uso de internet
Una aplicacion Cliente/Servidor se define como Hgugue se divide en dos

partes: El servidor y el Cliente.

Los investigadores mencionan que.En esta aproxéimagi con el objetivo de
definir y delimitar el modelo de referencia de warquitectura Cliente/Servidor,

debemos identificar los componentes.

1.6.2.2Qué es un Servidor

De acuerdo con AREITIO, Javier (2008 Pag. 98) nmrecgue. Un servidor es un
equipode altas prestaciones que contiene archive@ewyrsos que se “sirven” o
comparten con otros equipos a través de una redséxvidores suelen hacer las
veces de concentrador de una red de equipos cdosecide los cuales procesan

solicitudes. Esta disposicion se suele denomireat e cliente/servidor”.

Es cualquier recurso de computo dedicado a respantles requerimientos del
cliente. Los servidores pueden estar conectados a&lientes a través de redes
LAN o WAN, para proveer de multiples servicios a tdientes y ciudadanos tales

como impresion, acceso a base de datos, procesardeeimagenes, etc.

Para PACHECO, Andrés. (2006 Pag. 23). Revela qutaiver" o servidor,
también llamado "Host" 6 anfitrion; es una compatad con muy altas
capacidades, encargada de proveer diferentes issr@das redes de datos (una
red es un conjunto de computadoras interconectutas si), tanto inaldambricas
como las basadas en cable, también permite acaesogentas de correo
electrénico, administracion de dominios empresasiahospedaje y dominios

Web entre otras funciones.

Los investigadores mencionan que.En informatica, semvidor es un tipo

de software que realiza ciertas tareas en nombréosiaisuarios. El término
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servidor ahora también se utiliza para referirserdénador fisico en el cual
funciona ese software, una maquina cuyo propositor@veer datos de modo que

otras maquinas puedan utilizar esos datos.

1.6.2.1.2. Funciones del servidor

De acuerdo al criterio de varios autores. Cuandoliente pide un recurso como,
por ejemplo, un archivo, datos de una base de ,dameso a aplicaciones
remotas o impresion centralizada, el servidor prpoa estos recursos al cliente.
Como se menciond antes, los procesos del servidatgm residir en una maquina
que también actia como cliente de otro servidoemds de proporcionar este
tipo de recursos, un servidor puede dar accesoaa pdes, actuando como un
servidor de comunicaciones que conecta a otrosdseeg o mainframes o

minicomputadoras que actian como hosts de la red.

Segun el criterio de los autores las funcionesrdgenvidor son:

» Gestion de periféricos compartidos
» Control de acceso concurrentes a base de datosaciaap

» Enlaces de comunicaciones con otras redes deciada |
Los investigadores mencionan que. En informatica sarvidor es una
computadora que, formando parte de una red, pras@awicios a otras
computadoras denominadas clientes.
1.6.2.2. Que es cliente
En concordancia con, BASTOS, Ana (2007 Pag. 43)cinaa que. Cliente es un

elemento de un sistema informatico que requiersemvicio mediante el envio de

solicitudes al servidor
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Segun la direccion electronica definicionesabcAtigan(2007) Cliente es: “A su

vez, para la informatica, se le llama cliente aeqnipo 0 proceso que accede a
recursos facilitados por otro equipo o servidomenudo de forma remota. Se
trata de una aplicacion informética que tiene elde acceder a esos mismos

servicios mediante tecnologias digitales”.

http://www.definicionabc.com/general/cliente.php

Los Investigadores mencionan que. Cliente es"Término que define a la

persona u organizacion que realiza una compra.ePasthr comprando en su
nombre, y disfrutar personalmente del bien adgoiredcomprar para otro, como
el caso de los articulos infantiles. Resulta laepde la poblacién mas importante
de la compaifiia.

1.6.2.3. Caracteristicas de los sistemas clientgider

Segun, BASTOS, Ana (2007 Pag. 58) menciona que. diftema de

cliente/servidor realiza multiples funciones al mmdis tiempo que presenta una
imagen de un solo sistema a las estaciones Cligtdts se logra combinando los
recursos de codmputo que se encuentran fisicamepéeaglos en un solo sistema
l6gico, proporcionando de esta manera el servics efectivo para el usuario

final.

Segun el criterio de varios autores. El sistementd/servidor tiene las siguientes

caracteristicas que los distinga de los demas pspie
e Servicio: El servidor es un proveedor de servicios. ElntBees un
consumidor de servicios. En esencia cliente/servigtovee una clara

separacion basandonos en la idea de servicios.

* Recursos compartidos:un servidor puede atender muchos clientes al

mismo tiempo y regular al acceso a los mismos sesutompartidos.
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* Localizacion Transparente:el servidor es un proceso que puede estar en
la misma maquina que el cliente o en diferentesumag sobre la red.
* Integridad: El cédigo de los datos en el servidor estd admadst de

forma centralizada, lo cual ofrece integridad yusetad a los datos.

Los investigadores mencionan que. En el mundo de/[PCas comunicaciones
entre computadoras se rigen basicamente por losquéma modelo Cliente-
Servidor, éste es un modelo que intenta proveebiligesd, flexibilidad,

interoperabilidad y escalabilidad en las comunmaes. ElI término

Cliente/Servidor fue usado por primera vez en 128@ referirse a PC’s en red.

1.6.2.5.Capas del modelo Cliente/Servidor

Segun varios autores. Es un esquema cliente serexisten dos capas, el cliente

y el servidor.

Un servidor suele ser un programa que esta en adaskjecucion y esta
especializado en realizar ciertas tareas, suelensgestor de base de datos, como
SQL Server, Oracle, que acceden directamente desdstras aplicaciones
cliente. El servidor acepta las solicitudes re@bigor la red, ejecuta los servicios

solicitados y retorna el resultado al programaltasolicitado.

Los investigadores indican que. Un cliente es ungq@ma que ejecuta bajo
demanda de un usuario humano que precisa un regeetd de servicio

localizado en una maquina diferente. Cuando séiaitses aplicaciones clientes,
se incluyen parametros que permiten al usuariocd&@e la maquina destino y el

namero de puerto.

1.6.3.Calidad de los servicios de Cliente/Servidor

De acuerdo con, ACUNA, Jorge (2003 Pag. 55) mencipraAl desarrollar un

sistema cliente/servidor se esta optando por uwamd que garantiza la agilidad
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para la obtencién de la informacion, ya que puedgistir varios clientes
conectados a una maquina que presta los servielosetvidor; y que esté de

acuerdo a las necesidades de la empresa o in&tituci

Segun el criterio de varios autores la calidadsdelicio de cliente/servidor es:

a) Calidad de la aplicacion cliente
* Facilidad de uso
* Maneja multiples plataformas de hardware

* Maneja multiples aplicaciones de software

b) Calidad de la aplicacion servidor
» Confiable

* Bloqueo sofisticado

* Tolerancia a fallas

+ Control centralizado

Segun el criterio de los investigadores mencionae. d.a calidad de los
servicios de los clientes/servidores se basa didadjide los servicios de la

informacion.

1.6.4.Estacion de trabajo (Cliente)

Segun, COLOBRAN, Miquel (2008 Pag. 400) manifiegtee.Es una red de
computadoras, una estacion de trabajo es una cadwat que facilita a los
usuarios el acceso a los servidores y a los peode la red. A diferentes de una
computadora aislada, tiene una tarjeta de red & festamente conectada por

medio de cables u otros medios no guiados corelvgleres.

Es el que inicia un requerimiento de servicios.r&uerimiento inicial puede

convertirse en multiples requerimientos de tralbaj@vés de redes LAN o WAN.

20



La ubicacion de los datos o de las aplicaciongstaimente transparente para el
cliente.

En concordancia con varios autores. Un cliente e es un computador,
configurado para conectarse a un servidor. Habiteiale, resulta necesario
configurar la NIC, los protocolos TCP/IP, la pued® enlace y los servidores
DNS.

Los Investigadores manifiestan que. Una estacidimatd@jo es una computadora
clienta la cual se utliza para ejecutar aplicaegon Un servidor es una

computadora que ejecuta servicios.
1.6.4.2. Funciones del cliente:

Segun, MARTINEZ, Federico (2003 Pag. 33) menciome gLos clientes en una
red cliente-servidor son las maquinas o procesespglen informacién, recursos
y servicios a un servidor unido. Estas peticione®den ser cosas como
proporcionar datos de una base de datos, apli@sigmartes de archivos o

archivos completos a la maquina cliente.
Varios autores llegan a la conclusion que las fumes del cliente son:

* Manejo de la interfaz grafica del usuario
» Captura y valida los datos de entrada

* Generacion de consultas e informes sobre las basdstos

Los investigadores mencionan que. Las funcionasnddiente es de solicitar
los servicios integrados dentro de un servidor amo y receptando

informacion que se modifica de acuerdo a la estad&trabajo.

1.7. INTERFACES DE DESARROLLO

De acuerdo con, RUIZ, Enrique (2007 P&g. 88) mercaue. El entorno, permite
a los desarrolladores y disefladores crear expe&gde usuarios personalizadas

muy atractivas, que mejoran la conexion de lasagilbnes con el cliente.
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Windows PresentationFoundation ofrece a las emgrdésaoportunidad de
establecer relaciones soélidas con sus clientetaltigiy les brinda posibilidades

Unicas de creacion de marca.

Ademas, proporciona a los desarrolladores y disg@adina plataforma unificada
de interfaz de usuario (IU), de forma que puedaerajer un Unico paradigma

que ofrezca posibilidades ilimitadas para las @rperas de 1U.

Los investigadores mencionan que. Las interfacegaoaean. Siempre estuvieron
ahi; estan en las pantallas interactivas. Si b#&m ihterfaces no son textos,
podemos estudiarlas como si lo fueran. Ademas, anuegtan quietas, se
transforman y evolucionan. Ellas "piensan entreysconstituyen un complejo

sistema que remite del simulador de vuelo a laceymedia multimedia y del

procesador de textos a los electrodomésticos.

1.7.1.Windows PresentationFoundation

En concordancia con, NATHAN, Adam (2007 Pag. 128phawna que. Windows
PresentationFoundation es el subsistema de pregemtanificado de Microsoft
para Windows, expuesto a través de WinFX, modeloddégo administrado de
Windows Vista que extiende Microsoft .NET FrameworkVindows
PresentationFoundation esta compuesto por un nmier saca ventaja del
hardware con graficos modernos y por un conjunteldses administradas que

los desarrolladores pueden usar para crear agitasivisualmente ricas.

En Windows Vista, WinFX admite una API con la cuat desarrolladores
pueden alojar los controles y formularios de Wingddwrms en una aplicacion de
Windows PresentationFoundation, y viceversa. Cuamddesarrollador crea una
aplicacion en Windows PresentationFoundation, lyangarte del cddigo se
encuentra escrito e implementado en XAML. XAML edsmapido, mas facil de

implementar y de localizar, y significa una eleocraejor que cualquier codigo
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equivalente. Con XAML, no existen errores de ren€o, porque es una
representacion de un modelo de objetos basado én XM

El término AERO, sigla de Auténtico, Energético flRdvo y Open (Abierto),
remite a las guias de experiencia de usuario panddis Vista, y se encarga del
look and feeldel sistema operativo. Estas guias no sélo determél modo en
que se dibujan los pixeles, sino también la formauee el usuario interactia con

el sistema y evoca sentimientos.

Los Investigadores manifiestan que. WindowsPresienteoundation (WPF) es
una tecnologia de Microsoft, presentada como pkert@indows Vista. Permite el
desarrollo de interfaces de interaccion en Winddasiando caracteristicas

de aplicaciones Windows y de aplicaciones web.

1.7.1.1. Objetivo del WPF

Segun, CONESA, Jordi (2009 P4g. 199) menciona bume. de los objetivos
primordiales en el desarrollo bajo Windows PredemtBoundation es la
integracion. Servicios como las animaciones y Da@iBg son usados
exactamente de la misma manera que el manejo equentios graficos 2D y 3D,
los elementos de interfaz de usuario, como botgndextBox, e incluso los

elementos multimedia.
Los usuarios finales desean excelentes graficospuenas resoluciones en DPI,
efectos 3D, animaciones, transiciones y fundidodp ten un entorno simple.
Justamente, Windows Vista ofrece esta nueva genarde graficos.
1.7.1.2. Controles

e Simple Controls

Controles simples que no tienen ningun contenideros.
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*« Content Controls

Son controles que pueden mostrar algan contenido.

* ItemsControls
Controles que pueden tener hijos. Cualquier comfu@ tenga alguna coleccién
cae en esta categoria.

* Headered Content Controls
Contienen dos propiedades: Header (es tipicamessslau para poner un
identificador) y Content (es contenido del control)

+ HeaderedltemsControls

Contienen las siguientes propiedades: Header,dtéemSource.

1.7.1.3. El Motor de WPF.

El motor de WPF unifica la manera en que desadotks y disefiadores manejan
documentos, material audiovisual e U, proporcialtann runtime Unico para
experiencias de navegacion, aplicaciones basadasraularios, gréaficos, videos,
audio y documentos. Windows PresentationFoundaem®ncuentra construido
sobre Microsoft DirectX(r), lo cual libera todo pbder de los gréaficos que el
hardware presenta en computadoras modernas, ysédepexplotar los futuros

avances en materia de hardware.

Por ejemplo, el motor de rendering basado en westode Windows

PresentationFoundation permite que las aplicaci@seslen y aprovechen los
monitores de alta definicion sin exigir trabajo Ismpentario por parte del
desarrollador o usuario. De modo similar, ustedbi@m sacara provecho del
momento en que Windows PresentationFoundation teéeteta tarjeta de video

gue soporta la aceleracién de hardware.
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1.7.1.4.El framework de Windows Presentation Foutida.

Proporciona soluciones para material audiovisuagfb para interfaz de usuario

y documentos que van mucho mas alla de lo quedsarblladores tienen hoy.

Creado con criterios de extensibilidad, WindowssBngationFoundation permite
que los desarrolladores creen sus propios contsole® el motor de Windows
PresentationFoundation “desdegebund up o haciendo una subclase con los
controles ya existentes de Windows Presentatiordaiion. Son centrales en el
framework de Windows PresentationFoundation logrotes para formas,
documentos, imagenes, videos, animaciones, 3Dnelpa” donde ubicar

controles y contenido.

1.7.2.Programas Relacionados

1.7.2.1.Infragistics

De acuerdo con, InfragisticsNetAdvantagefor .NETuea completa y detallada
suite de desarrollo para ASP.NET, que incluye nsiesontroles para su uso
dentro de formularios, nuevos componentes y heemtas para la plataforma
.NET.

Segun la direccion electronica InfragisticsShargplEEUU (2008), Infragistics
dice que: “Una de las herramientas mas atractieaNetAdvantagefor .NET, es
AppStylistfor Windows Forms. Mediante ella podenpeysonalizar el aspecto
visual de nuestras aplicaciones dotandolas dealhdompletamente profesional,
al estilo de Office 2007. No debemos olvidar qupdesonalizacion solo afectara
a los controles incluidos en la suite NetAdvantag®o a los pertenecientes a
Visual Studio o a otros desarrolladores”.
http://Infragistics.ulitzer.com/node/2234094
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Los investigadores mencionan que. InfragisticsNeghtagefor .NET es el
conjunto de componentes para interfaz de usuddprfias completo, tanto para
las plataformas actuales: Windows Forms y ASP.NEAmo para las tecnologias

emergentes: WPF y SilverLight.

1.7.2.2.MyGeneration 1.3.0.3

Segun la direccidn electrénica MyGeneration EEUQD{) MyGeneration indica
gue: “MyGeneration es una herramienta de desarmitcemadamente flexible
escrita en Microsoft .NET MyGeneration generaragade las plantillas escritas
en VB.NET, C#, JScrip y VBScript.MyGeneration eargte en la generacion de
las arquitecturas de ORM o de O/R que traza ldsiars para las arquitecturas
tales como GENTLE.NET, Opf3, NHibernate y otros.tdla su base de datos se
ponen a disposicion las plantillas con el MyMetd"AP

http://www.mygenerationsoftware.com/portal/defasdpx

De acuerdo corl,ambert M Surhon€2010 P&g. 65) menciona que. MyGeneration
apoya a Microsoft SQL, Oracle, IBM DB2, MySQL, RystSQL, Microsoft
Access, FireBird, Interbase, SQLite y VistaDB. My@gtion puede también
generar el coédigo para los sistemas operativosodilicrosoft. MyGeneration
instala con muchas plantilla de la muestra que rgenel cédigo de C# vy de
VBNET, procedimientos almacenados, PHP, HTML.

Los investigadores consideran que:MyGenerationnepragrama completo para
el entorno de desarrollo para crear codigos defarmaa comoda, sin perder
ninguna de las herramientas que todo programadm thner a mano. Ademas,
MyGeneration ofrece la posibilidad de trabajar comerfaces de usuario
personalizadas en cada uno de los distintos tereadas con esta herramienta.

a) Caracteristicas dominantes de MyGeneration

Segun los criterios de varios autores se indicaitasentes caracteristicas:
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Apoya una variedad de sistemas del DBMS: Micross@LServer,
Oracle, IBM, Microsoft Acces, MySQLPostgreSQL, Ibirel, Interbase,
SQLiteVistaDB.

Los idiomas de la plantilla apoyadas incluyen CH&.NET, JScript y
VBScript

La sintaxis de la regidén de Perserve permite qtedyzeserve segmentos

del codigo sobre la regeneracion

MyGeneration es un estructurado entorno con lasidaes y opciones
necesarias para programar y compilar scripts enMBMNET, JScript, y

VBScript haciendo uso de ejemplos y plantillas pfeddas.

Desarrollado en .NET, MyGeneration es ideal paaddjar en ORM u
otras arquitecturas basadas en archivos O/R, talocGentle.NET o

Nhibernate.

Es compatible con Microsoft SQL, Oracle, IBM DB2, y$OL,
PostgreSQL, Microsoft Access, FireBird, InterbaS€Lite, VistaDB y
Advantage y permite ensamblar cédigo compatibléotaon Windows

COmo con otros sistemas operativos.

Por defecto, el entorno incluye un importante nirds plantillas que te
ayudaran a implementar codigo en C#, VB.NET, PHPVIH, entre otros

establecer conexiones con bases de datos.

1.7.2.3.  CrystalReports

De acuerdo con la direccion electrénica CrystalRsp007) CrystalReports

dice: “El software CrystalReports nos permite redlecinformacion de miles o

millones de registros a un sencillo listado de y#&gnas, depurando el contenido

y haciéndolo inteligible en cuestibn de unos misut€on posibilidades de
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integracion en multiples lenguajes de programadamreportes de Crystal se han
convertido en un estandar de facto en todo el mungla no solo en el &mbito del

SIG, sino en el ambito empresarial globattp://www.librosdeluz.net/manual-de-crystal-

reports-en-espaol/

De acuerdo con, BISCHOF, Brian (2005 Pag. 77) nestd que. CrystalReports
se utiliza para disefiar y generar informes a pdetiuna amplia gama de fuentes
de datos. Several other applications, includingrd&oft Visual Studio, at one
time bundled an OEM version of Crystal Reports agm@eral purpose reporting
tool. [ 1] Crystal Reports is a popular reportter especially so when Microsoft
bundled it with Visual Studio versions 2003 thro&§l08.

Los Investigadores dicen que. CrystalReports esapheacion de inteligencia
empresarial utilizada para disefiar y generar inésrislesde una amplia gama de

fuentes de datos (bases de datos).

1.7.2.4. Robohelp

De acuerdo con, MEADE,Jim (2006 Pag. 99) menciara s un producto para
la creacidon de sistemas de ayuda y documentacodesmwnales para aplicaciones
de escritorio y basadas en Web, tales como apdicasi .NET y aplicaciones
dinamicas de Internet. Podra crear sistemas deaaywel incluyan elementos tales
como temas de ayuda, tablas de materias, inditesgrips y ayuda contextual

entre otras caracteristicas.

Segun el criterio de varios autores se llegé a daclasion de que las

caracteristicas de RoboHelp son:

* RoboHelp Office: Es el estdndar en lo que se eefierla autoria de
sistemas de ayuda. Con RoboHelpOffice puede trnalemjael editor de
HTML incorporado de RoboHelp, en cualquier editopglar, tal como

Dreamweaver, o en Microsoft Word.
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* RoboHelp Office Pro: Tiene todas las caracteristi@ RoboHelp Office
ademas de poderosas caracteristicas basadas emigébis tales como el
analisis en tiempo real de la actividad del usufinal y la busqueda en

lenguaje nativo.

* RoboHelp Office Pro for .NET: Tiene todas las ctedsticas de
RoboHelp Office Pro, ademas de otras caractersspiaga el desarrollo de

sistemas de ayuda que se desplegaran en MicribEort .

* RoboHelp para Word: Se disefo para los usuariopigigeren trabajar en
Microsoft Word.

Los Investigadores manifiestan que. AdobeSysten®Ralp es una aplicacion
informatica para la creacion y edicion de manuates ayuda. Creado,
originalmente, por EhelpCorporation , ahora es ipagd de Adobe Systems tras

la compra de Macromedia. Existe la versidn servientada a redes.

1.7.2.5. Informix (PDO_INFORMIX)

Segun, PRIEBSCH,Stefan (2009 Pag. 77) mencionakKpian gestor de base de
datos creado por informixsofware Inc. Incluye un BRI5 (sistema
Administrador de Base de datos relacionales/ Relaki Data Base Manager
System) basado en SQL un lenguaje de cuarta géherac juegos de
herramientas para la inclusion de SQL en progrataagplicacion.

De acuerdo con la direccidon electronica PHP:INFORNDPO EEUU (2012)
PHP:INFORMIX DPO Indice que: “PDO_INFORMIX es un ntoolador que
implemente los objetos de datos PHP (PDO) de larfa# para permitir el
acceso de PHP abases de datos Informix.Optimizcchgmles de inteligencia del
negocio competitivas. Maximiza operaciones de dp#wa el grupo de trabajo y
para la empresa en total. Proporciona la firmezandeadministracion de base de
datos comprobada, mejor de su espeaig’/php.net/manual/es/ref.pdo-

informix.php
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Segun el criterio de los investigadores dice qafarinix es una Base de Datos
relacionales de cuarta generacién, que va orienshdebusiness, soporta la
mayoria de las plataformas y puede utilizarse eue@as, medianas y grandes
empresas, ya que los costos del programa se ajastas necesidades de las

mismas.

1.7.3.Herramientas Case

De acuerdo con, AMAYA, Jairo (2009 Pag. B@anifiesta queLas herramientas

CASE ComputerAided SoftwareEngineering Ingenieria de Software Asistida
por Computadora) son diversas aplicaciones infacasdestinadas a aumentar la
productividad en el desarrollo de software redutmeal costo de las mismas en

términos de tiempo y de dinero.

Segun, GRAHAM, lan (2010 Péag. 66) menciona quea£s$ierramientas nos
pueden ayudar en todos los aspectos del ciclodiede desarrollo del software
en tareas como el proceso de realizar un disefiprdgécto, calculo de costos,
implementacion de parte del codigo automéaticamesue el disefio dado,
compilacién automatica, documentacion o detecciéremores entre otras, que
analizaba la relacién existente entre los requsitte un problema y las

necesidades que éstos generaban.

Los investigados indican quieas herramientas case ayudan al mejoramiento del
ciclo de vida del software en los procesos de digediesarrollo disminuyendo el

tiempo y el costo de los mismos.
1.7.3.1. PowerDesigner
Segun, GREEN, William (2006 Pag. 696) menciona dr@verDesigner es la
herramienta de modelamiento nimero uno de la indugermite a las empresas,
de manera mas facil, visualizar, analizar y mamipuhetadatos, logrando una

efectiva arquitectura empresarial de informacion.
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Segun, HOBERMAN, Steve (2006 Pag. 77) manifiesta. @is una herramienta
para el analisis, disefio, inteligente y construtsidlida de una base de datos y un
desarrollo orientado a modelos de datos a niviglofig conceptual, que da a los
desarrolladores Cliente/Servidor la mas firme bpaea aplicaciones de alto
rendimiento. Ofrece un acercamiento de disefio patimizar las estructuras de
las bases de datos. Capturando el flujo de datea deganizacién, puede crear un
modelo conceptual y fisico de la base de datosétrEica de disefio a dos niveles

permite separar lo que se desea disefiar de lcequiessa implementar.

Los investigadores indican que. PowerDesigner pacpitectura Empresarial
también brinda un enfoque basado en modelos, epeuaite alinear al negocio
con la tecnologia de informacion, facilitando lgplementacion de arquitecturas
efectivas de informacién empresarial. Brinda pa&snécnicas de analisis, disefio
y gestion de metadatos.

1.7.3.2.Rational Rose

De acuerdo a la direccién electronica IBM ratioatilsare EEUU (2012),
Rational rose es: “Es una herramienta software glaiodelado Visual mediante
UML de sistemas software. Permite Especificar, &aa] Disefar el sistema
antes de Codificarlo. Es un paquete de softwareigito de herramientas de
modelado utilizadas para un desarrollo robustoucsmhes eficientes para
necesidades reales en aplicaciones cliente/sen@dtmrno empresarial, etc”.

http://www-01.ibm.com/software/rational/

Segun, SCHMULLER, Joseph (2004 Pag. 478) mencioma Bational Rose es
una de las mas poderosas herramientas para eladodékual para el analisis y
disefio de sistemas basados en objetos. Se utliaanpodelar un sistema antes de
proceder a construirlo. Cubre todo el ciclo de wisaproyecto: concepcion y
formalizacién del modelo, construccion de los congrdes, transicion a los
usuarios y certificacion de las distintas fases.
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Segun el criterio de varios autores se puede osgoe las caracteristicas de
rationalrose son:

+ Mantiene la consistencia de los modelos del siskoftavare
* Chequeo de la sintaxis UML

« Generacion Documentacion automaticamente

Los investigadores dicen que. Rational rose es har@amienta propone la
utilizaciéon de cuatro tipos de modelo para realipar disefio del sistema,
utilizando una vista estatica y otra dinamica de neodelos del sistema, uno
l6gico y otro fisico. Permite crear y refinar estastas creando de esta forma un
modelo completo que representa el dominio del probl y el sistema del

software

1.8. Ingenieria de software

De acuerdo con, WEITZENFELD,Alfredo (2009 Pag. 99pnifiesta que.

Ingenieria de Software, disciplina relacionada ebdesarrollo de productos de
soporte l6gico o software. Un producto de softweseel conjunto completo de
programas informaticos, procedimientos, documeataygidatos especificos para
su suministro a un cliente; desarrollo se ocuptodas las actividades técnicas y
de gestidn necesaria para crear el producto, yzaeal desarrollo eficazmente
significa cumplir las necesidades del cliente ajumé¢nto a unos limites de

tiempo, coste y calidad.

De acuerdo con, SOMMERVILLE, lan (2005 P&ag. 33) omma que. La

ingenieria del software es un area enfocada basitana la creacion del sistema
gue solucione y facilite el proceso productivo aea empresa o sector laboral.
Todos los proyectos de ingenieria de Software coraie con una peticion del

cliente.
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Los Investigadores manifiestan que. Ingenieria ftl@ace es la aplicacion de un
enfoque sistematico, disciplinado y cuantificable dasarrollo, operacién vy
mantenimiento de software, y el estudio de estésgers, es decir, la aplicacion

de la ingenieria al software.

1.8.1.Calidad de Software

De acuerdo con, GRACIA, Mario (2010 Pag. 33) masif que. El software es
inmaterial y la calidad del software dificil de nreghero tenemos algunas pautas,
algunos indicadores que nos ayudan a diferencsaproductos de calidad de los

que carecen de ella:

» El acercamiento a cero defectos
* El cumplimiento de los requisitos intrinsecos yresps

+ La satisfaccion del cliente

Sobre todo la satisfaccion del cliente. Ya que sl un suministrador puede
engafar a todos, alguna vez o varias veces, pemqouede engafar a muchos
durante largo tiempo. El cliente “casi” siempreng razén y para eso estan las
encuestas de satisfaccion. El software de calidaal que resulta en los primeros

puestos de la tabla por “aclamacién” de los usgario

Los Investigadores dicen que. La calidaddelsoftwarana preocupacion a la que
se dedican muchos esfuerzos. Sin embargo, el seftaai nunca es perfecto.
Todo proyecto tiene como objetivo producir softwdeela mejor calidad posible,

que cumpla, y si puede supere las expectativassdgsliarios.

1.8.2.Arquitectura Software

Segun, GOMEZ, Cristina (1999 Pag. 457) manifiesia. d-a arquitectura de

software (AS) es la parte de la ingenieria de softwgue ocupa la descripcion y
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el tratamiento de un sistema como un conjunto aepomentes, que facilite su

organizacion en los diferentes subsistemas querhoai.

Los Investigadores mencionan. La arquitecturaSoéwas un modelo de
aplicacion distribuida en el que las tareas serrepantre los proveedores de
recursos o servicios, llamados servidores, y lonathelantes, llamados clientes.

Un cliente realiza peticiones a otro programagelidor, que le da respuesta.

1.8.3.Ciclo de Vida del Software

Segun, PHILLIPS,Jorge (2011 Pag. 179) menciona §uproceso de desarrollo
de software requiere por un lado un conjunto deepto, una metodologia y un
lenguaje propio. A este proceso también se le llahwclo de vida del software

gue comprende cuatro fases: concepcion, elaboramdstruccion y transicion.

La concepcién define el alcance del proyecto ymela un caso de negocio.

La elaboracién define un plan del proyecto, esmecilas caracteristicas y

fundamenta la arquitectura.

La construccién crea el producto y la transiciGansfiere el producto a los

usuarios.

Segun el criterio de varios autores. Un modeloicle de vida de software es una
vista de las actividades que ocurren durante ehrd#k de software, intenta
determinar el orden de las capas involucradas yctierios de transicion

asociados entre estas etapas.

Un modelo de ciclo de vida del software:

« Describe las fases principales de desarrollo devacé

« Define las fases primarias esperadas de ser eflasutlurante esas fases
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* Ayuda a administrar el progreso del desarrollo, y
* Provee un espacio de trabajo para la definiciénrddetallado proceso de

desarrollo de software.

Los Investigadores mencionan que. La creacion délvare es un proceso
intimamente creativo y la ingenieria del softwaatet de sistematizar este proceso
con el fin de acotar el riesgo del fracaso en laseoucion del objetivo creativo
por medio de diversas técnicas que se han demosadetuadas en base a la

experiencia previa.

1.9. Metodologias para el desarrollo

1.9.1. Modelo en Cascada

De acuerdo con, manifiesta que. ISMODES, Eduar@®3Pag. 55) Este es el
mas basico de todos los modelos, y sirve como klatguconstruccién para los
demas modelos de ciclo de vida.La vision del modekcada del desarrollo de
software es muy simple; dice que el desarrolloafevare puede ser a través de

una secuencia simple de fases.

Cada fase tiene un conjunto de metas bien definydéss actividades dentro de
una fase contribuyente a las satisfacciones desntletaesas fases o0 quizas a una

subsecuencia de metas de la fase.

El modelo de ciclo de vida cascada, captura algpriosipios basicos:

* Planear un proyecto antes de embarcarse en él.

» Definir el comportamiento externo deseado del siatantes e disefar su
arquitectura interna.

* Documentar los resultados de cada actividad.

» Disefiar un sistema antes de codificarlo.

» Testear un sistema después de construirlo.
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Una de las contribuciones mas importantes del modakcada es para los
administradores, posibilitandoles avanzar en eamelo, aunque en una escala

muy bruta.

* Ingenieria y Andlisis del SistemaDebido a que el software es siempre
parte de un sistema mayor, el trabajo comienzélestando los requisitos
de todos los elementos del sistema y luego asignalgilin subconjunto

de estos requisitos al software.

» Analisis de los requisitos del softwar&l proceso de recopilacién de los
requisitos se centra e intensifica especialment software. El ingeniero
de software (Analista) debe comprender el ambitdad@formaciéon del

software, asi como la funcion, el rendimiento yitasrfaces requeridas.

» Disefa El diseiio del software se enfoca en cuatro atribdtistintos del
programa: la estructura de los datos, la arquitactal software, el detalle
procedimental y la caracterizacion de la interflak proceso de disefio
traduce los requisitos en una representacion deva® con la calidad

requerida antes de que comience la codificacion.

» Caodificacion: El disefio debe traducirse en una forma legiblea par
maquina. El paso de codificacion realiza esta téBeal disefio se realiza

de una manera detallada la codificacion puedezagak mecanicamente.

* PruebaUna vez que se ha generado el cédigo comienzaukbardel
programa. La prueba se centra en la légica intdehasoftware, y en las
funciones externas, realizando pruebas que asegyuwenla entrada

definida produce los resultados que realmentegaarn.

* MantenimientoEl software sufrira cambios después de que seganak

cliente. Los cambios ocurriran debido a que sethay&ontrado errores, a
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gue el software deba adaptarse a cambios del enésterno, o debido a

gue el cliente requiere ampliaciones funcionaldslaendimiento.

* Ventajas: Se tiene todo bien organizado y no se mezclan dassfEs
perfecto para proyectos que son rigidos, y aderoadedse especifiquen
muy bien los requerimientos y se conozca muy b#rhdrramienta a

utilizar.
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CAPITULO IlI.

INFORMACION RELACIONADA CON LA INVESTIGACION DE
CAMPO

2.1Entorno de la Corporacion Ecuatoriana de AluminiosCEDAL

S.A. (Latacunga)

2.1.1 .Antecedentes Historicos

Corporacion Ecuatoriana de Aluminio S.A., CEDAL, ema compaiiia
Ecuatoriana constituida en el afo 1974, con el guibp de producir y
comercializar perfileria y otros productos extrgdde aluminio para uso

arquitectonico y estructural.

Inicio sus actividades productivas en el afio 197&ctualmente es el lider en la
produccion y distribucion de perfiles de aluminio @ Ecuador con mas de 40
distribuidores exclusivos en todo el pais. Desd@&9lfnantiene una sélida
presencia comercial en Colombia a través de su admamfiliada VITRAL, que

posee centros de distribucion en las ciudades lig Bagota

Adicionalmente en el afio 2006, CEDAL inicia su s de disefio e innovacion
a través del desarrollo de nuevos productos consa &€fnea Evolucion, la misma
que esta conformada por mamparas, puertas batigniaspuerta corrediza

Multiplex.
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En el mes de octubre del 2007, CEDAL certificaistema de gestion de calidad
bajo la norma ISO 9001:2000, certificacién que cange la estandarizacion de

procedimientos en la produccién y comercializaclérproductos de aluminio.

2.1.2. Filosofia Corporativa

2.1.2.1. Misiébn

Somos lideres en el mercado nacional con solidsepota en la Region Andina,
en la produccion, comercializacion y desarrollo eldrusiones de aluminio,
satisfaciendo las necesidades de nuestros clieatesalor agregado, servicio y

promoviendo el progreso de nuestros accionistdabomdores y la comunidad.

2.1.2.2. Vision de la Corporacion.

Ser una empresa lider e innovadora en extrusioregluminio y servicios
relacionados dentro de la Comunidad Andina, coripgetien mercados
globalizados, reconocida por la excelencia de sutegg la calidad de sus

productos.

Elegimos el profesionalismo, la mejora continuaayaplicacion de estandares
internacionales de calidad como medios para cumpuliestros principales
objetivos que son: la satisfaccion del cliente axieficio de nuestros accionistas,
colaboradores y la comunidad.

2.1.2.3. Principios Corporativos
» Valorar al ser humano y contribuir a su desarrollo.
» Actuar siempre con integridad.

* Buscar la satisfaccion de los clientes.

* Procurar la excelencia en toda actividad.
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» Participar proactivamente y agregando valor en edadollo de la
empresa, la comunidad y el pais.

* Tener vision y compromiso a largo plazo.

2.1.2.4. Politica de Calidad

“Lideramos el mercado de perfileria de aluminiagdémos atencién profesional y
personalizada que garantice la satisfaccion detmogeslientes, comprometidos
con en el cumplimiento de sus requisitos y la naejoontinua de nuestros

procesos.”

2.1.2.5. Certificado Internacional de Calidad ISO90:2008

CEDAL S.A. es la primera y Unica planta extrusoua @sté certificada bajo el
Sistema de Calidad 1ISO9001:2008 por los organismesnacionales UKAS y
ANAB

2.1.2.6. Licencia Ambiental

El ministerio del Ambiente otorgo la Licencia Ambial N.- 235 para la industria
de la Corporacion Ecuatoriana de Aluminios S. A.icdba en el Cantdn
Latacunga, Provincia de Cotopaxi

CEDAL actualmente cuenta con dos prensas de ekirade siete pulgadas con
una capacidad de 1700 toneladas métricas de presitanuna, una linea completa
de anodizado, una linea de pintura electrostétioan ynorno de fundiciones
horizontal que permite reciclar su recobrado yitabrlingotes de aluminio de

alta calidad.
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Grafico N° 2.1. Estructura organizacional del areale metales

JEFEDEFRODUCCION|
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Fuente: Area de Recursos Humanos de CEDAL S. A.
En CEDAL Latacunga, cuentan con la colaboraciénjafe de metales, el

supervisor de Matriceria, el matricero y los resipes ayudantes de Matriceria.
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2.2. METODOLOGIA DE INVESTIGACION

Las técnicas que se aplicaron para presente tralgajavestigacion fueron las
encuestas las mismas que fueron disefiadas compasgie cerradas tomando en
cuenta las variables independientes y dependigmaes la formulacion del

cuestionario para obtener la informacion que seales

Se utilizé la investigacion descriptiva para obtemgormacion de campo,
obteniendo resultados inmediatos acerca de labfiedéid de la propuesta del
proyecto asi como conocer mas afondo la necesieldal empresa enmarcado en

los dos ultimos items del cuestionario de las estase

La investigacion documental se aplica en la adguiside informacion tedrica

para poder sustentar las variables adyacentesialde investigacion.

Se utiliza también el método deductivo e inductwola investigacion para poder
obtener los razonamientos y andlisis de manerapgeelan servir a nuestro
proyecto de investigacion a través de las tablagliesicas y porcentuales que se

muestran en el desarrollo del segundo capitulo.

Se trabajara con toda la poblacion debido a quegsote unidades de estudio y

no amerita aplicar la formula estadistica pararsata muestra representativa.
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2.2 ANALISIS E INTERPRETACION DE RESULTADOS DE LAS
ENCUESTAS DIRIGIDAS AL PERSONAL DEL AREA DE MATRICE RIA

DE LA FABRICA DE CEDAL S.A.

1.- ¢ Conoce usted lo que es un sistema de contrelgroduccién?

Tabla N° 2.1. Sistema de Control

)

Respuesta Frecuencia Porcentaje
Si 5 34%
No 10 66%
Total 15 100%

Fuent®ersonal de la fabrica Cedal S.A.

Elaboraddnvestigadores

Grafico N° 2.2. Sistema de Control

mSi ®mNo

FuentePersonal de la fabrica Cedal S.A.

Elaboradoinvestigadores

Andlisis e Interpretacion.

El 66% dice que no conocen lo que es un sistertensasizado. El 34% dice que

si conoce lo que es un sistema sistematizado.

Existe un escepticismo referente a lo que es urtralosistematizado de

informacion que éstos contribuyen a que el mandjsyprocesos de la misma

seran en forma manuales y tediosos necesitandaadoumulacion técnica a

poder mejorar los tiempos para optimizar los remurdel departamento de

Matriceria
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2.- ¢ El control de produccion en el area de Matrigéa es sistematizado?

Tabla N° 2.2. Control de area de Matriceria

Respuesta Frecuencia Porcentaje
Si 2 13%
No 13 87%
Total 15 100%

Fuent®ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Grafico N° 2.3. Control de area de Matriceria

mSi mNo

FuentePersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboradoinvestigadores

Andlisis e Interpretacion.

El 87% dicen que el control de produccion en elaade matricaria no es
sistematizado. El 13% dice que el control de proifucen el area de matricaria si
es automatico.

Al no manejarse conceptos claros de lo que es atimawion lastimosamente no
se puede hablar de que el personal técnico deftdepento pueda contar con ese
tipo de informacion, por lo cual se amerita seraforzamiento del area cognitiva

en la parte informéatica del personal que laborkaénstitucion.
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3.- ¢ El control actual de produccion en el area dmatricaria es eficiente?

Tabla N° 2.3. Eficiencia en el area de Matriceria

Respuesta Frecuencia Porcentaje
Si 2 13%
No 11 74%
Desconozco 2 13%
Total 15 100%
Fuent®ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Grafico N° 2.4. Eficiencia en el area de Matriceria

mSi mNo Desconozco

FuentePersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboradoinvestigadores

Andlisis e Interpretacion.

El 74% dice que el control actual de producciénekarea de matricaria no es
eficiente él. 13% dice que el control actual dedpazion en el area de matricaria

si es eficiente.

Al existir un problema dentro del departamento derin feria es importante
poder derrotar que se debe mejorar los procesotosaruales se lleva a cabo los
controles de produccion para poder determinar emdoexacta y eficiente la

obtencion de resultados para la toma de decisiones.
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4.- ¢La informacién que sale de Matriceria llega atiempo a los otros

departamentos?
Tabla N° 2.4. Emisién de informes
Respuesta Frecuencia Porcentaje
Siempre 2 13%
A Veces 8 53%
Nunca 4 27%
Desconozco 1 7%
Total 15 100%

Fuent®ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Grafico N° 2.5. Emision de informes

B Siempre WA Veces Nunca ™ Desconozco

7% 13%

\l/

27%

Fuentd®ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Andlisis e Interpretacion.

El 53% dice que la informacion que sale de matiacawveces llega a tiempo a los
otros departamentos. El 27% dice que la informacjde sale de matricaria
Nunca llega a tiempo a los otros departamentod3® dice que la informacion
gue sale de matricaria siempre llega a tiempo. tvasnque el 7% dice que
desconoce si la informacion que sale de matrideega a tiempo a los otros

departamentos.

Al no tener una eficiencia y en la recesion infacida de los diferentes
departamentos se produce un cuello de botella gateto que genera que se
limiten los recursos y los procesos se vuelvanleréies generando tiempo segura
siendo necesario buscar una técnica sistematica pagjorar los flujos

informacion.
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5.- ¢Cree que con un sistema informatico se puedaejarar el tiempo que

tarda en llegar la informacién de un departamento atro?

Tabla N°2.5. Mejora de tiempos de informacion

Respuesta Frecuencia Porcentaje
Si 13 87%
No 2 13%
Total 15 100%

Fuent®ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Grafico N° 2.6. Mejora de tiempos de informacion

mSi mNo

FuentePersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboradotnvestigadores

Andlisis e Interpretacion.

El 87% cree que con un sistema informatico si sd@aumejorar el tiempo que
tarda en llegar la informacién de un departamenttr@ departamento. El 13%
creen que con un sistema informético no se puegeranel tiempo que tarda en

llegar la informacion de un departamento a otracademento.
Gracias a los sistemas informacion se puede mdgsdiempos entrega de esta, y

segun el criterio de los entrevistados es impogtgoe se pueda sistematizar los

procesos para evitar pérdidas de tiempos en laasto decisiones
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6.- ¢Cree usted que con la implementacién de un te&isa de control de
produccion se aprovecharia todos los recursos paesi obtener una rapidez

y eficacia de resultado?

Tabla N° 2.6. Implementacién de un sistema de comkde produccion

Respuesta Frecuencia Porcentaje
Si 10 67%
No 3 20%
Desconozco 2 13%
Total 15 100%

Fuent®ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Grafico N° 2.7. . Implementacién de un sistema deontrol de produccion

mSi ®mNo Desconozco

FuentePersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboradolnvestigadores

Andlisis e Interpretacion.

El 67% Creen que con la implementacion de un setéencontrol de produccion
si se aprovecharia todos los recursos para asheybtma rapidez y eficacia de
resultados. El 20% creen que con la implementagé&nn sistema de control de
produccion no se aprovechara todos los recursos qlatener una rapidez y
eficacia de resultados. 13% restante desconocensiacimplementacion de una

base de datos se aprovecharia todos los recursos.

Se reconocen que una base de datos digitalizad#e payudar a la busqueda
insercion modificacion y eliminacion de datos lcequermite que éstos puedan

mejorar la organizacion.
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7.- ¢ Considera usted que el personal del area de Maeria de la empresa
CEDAL S.A. estéa capacitado para la utilizacién de m sistema informatico?
Tabla N° 2.7.Capacitacion sobre el sistema de infaratico

Respuesta Frecuencia Porcentaje
Si 3 21%
No 10 66%
Desconozco 2 13%
Total 15 100%

Fuent®ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Grafico N° 2.8. Capacitacion sobre el sistema deformatico

mSi mNo Desconozco

FuentePersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboradoinvestigadores

Andlisis e Interpretacion.

El 66% considera que el personal de la fabricaaderipresa CEDAL S.A no esta
capacitado para la utilizacion de un sistema in&tito. El 21% dice que el
personal de la fabrica de la empresa CEDAL S.Ats eapacitado. El 13% dicen
gue desconocen si el personal de la fabrica damipresa CEDAL S.A esta

capacitado.

Al existir poca capacitacion en lo que es el dedlarly funcionamiento de un
sistema sistematizado para el departamento se tdef@ muy en cuenta la
capacitacion y el seguimiento del manual de usuanocaso de existir una
automatizacion directa de los procesos para padeidcer la actividad cognitiva
de los trabajadores.

49



8.- ¢, Cree que en el caso de implementar un sistenb@ control de produccion
se deba capacitar a las personas que trabajan endka de Matriceria?

Tabla N° 2.8. Capacitacion al personal

Respuesta Frecuencia Porcentaje
Si 12 80%
No 3 20%
Total 15 100%

Fuent®ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Grafico N° 2.9. Capacitacion al personal

mSi mNo

FuentePersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboradolnvestigadores

Andlisis e Interpretacion.

El 80% cree que en el caso de implementar un sis@momatico si se deba
capacitar a las personas que trabajan en la faBEEXAL S.A. el 20% cree que
en el caso de implementar un sistema no se delaitapa las personas que
trabajan en la fabrica CEDAL S.A.

El personal de la fabrica central del departamesgoMatriceria tiene una

deficiencia cognitiva en el area informatica estgoaede solucionar a traveés de
cursos de capacitacion extra horario en las cisgsuede capacitar al personal
para el manejo de sistemas sistematizados queagémaayores rendimientos en

los tiempos de procesos informacion.

50



9.- ¢Considera usted necesario mejorar el tratamig¢o de informacion en el
departamento de Matriceria de la empresa CEDAL S.~.

Tabla N° 2.9. Necesidad de implementar el sistemaformatico

Respuesta Frecuencia Porcentaje
Si 13 87%
No 2 13%
Total 15 100%

Fuent®ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Grafico N° 2.10. . Necesidad de implementar el s&sha informatico

mSi mNo

FuentePersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboradoinvestigadores

Andlisis e Interpretacion.

El 87% considera que si es mejorar el tratamiergoirdormacion en el
departamento de Matriceria de la empresa Cedal H.A3% dice que no es
mejorar el tratamiento de informacion en el depaetsto de Matriceria de la

empresa Cedal S.A.

Existe la apertura y la necesidad de poder cowiamua sistema sistematizado de
produccion siempre y cuando éste se ajuste a tEsidades de la empresa y del
departamento, es por esto que se debe manejautomaadizacion adecuada bajo

los parametros necesarios.
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produccion en el area de Matriceria?

10.- ¢ Esté usted de acuerdo que se implemente ustema para el control de

Tabla N° 2.10. Aprobacion de la implementacion

Respuesta Frecuencia Porcentaje
Si 14 93%
No 1 7%
Total 15 100%

Fuent®ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Grafico N° 2.11.Aprobacion de la implementacion

mSi mNo

7%

\

Fuenté?ersonal de la fabrica Cedal S.A.
Elaboraddnvestigadores

Andlisis e Interpretacion.

El 93% dice que si esta de acuerdo con la impleswent de una sistema de la
sistematizaciéon de la informacion en el area deibtata. El 7% dice que no esta
de acuerdo con la implementacion de una sistenautignatizacion de archivos
de la unidad educativa a distancia “Monsefior Leg®idProafio extension

Latacunga.

Existe una gran mayoria que esta de acuerdo coseajiaplemente este tipo de
sistema de sistematizacion para mejorar el regirimformacion en forma veraz
y eficiente y poder obtener estadisticas de formampnente constante y de
acuerdo a la realidad del departamento, permitisedonas eficientes en la toma

de decisiones que puedan necesitar en |los otr@stdepentos.
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2.4. Verificacidon de la Hipotesis

La Hipdtesis planteada en el proyecto de tesis adetkl desarrollo e
implementacion de un sistema para el control dpréaluccion en el Area de
Matriceria en la Corporacion Ecuatoriana de Alumi@EDAL (Latacunga) S.A.
corregira de una forma Optima las dificultades tjgee el area para tener un
mejoramiento en la forma de archivar los datos ya gyuda se tiene mayor
accesibilidad y rapidez en el resultado de la mBwion.”. Por lo tanto, se puede
identificar a través de los indicadores de la pnégunueve y dices existe una
factibilidad en el desarrollo de la propuesta dsiséematizacion, con porcentajes
aceptables que demuestran que existen la necagidage ajusta a la propuesta

planteada.

2.5 Verificacion de Objetivos

Al terminar con éxito la propuesta iniciada en largoracion Ecuatoriana de
Aluminio CEDAL S. A. (Latacunga) podemos indicaregse efectu6 todos los

objetivos inicialmente planteados los mismos que so

» Se utilizo la metodologia Bibliografica o documéngeara la recopilacion
de la informacion necesaria para la formacién Bamer Capitulo dando
cumplimiento al objetivo especifico.

 En el Segundo Capitulo se empled de la MetodalBgiscriptiva, con el
instrumento que son las encuestas en las cualgdisé a los trabajadores
del area de Matriceria de la Corporacion Ecuatarid& Aluminio Cedal
S.A. cumpliendo con el segundo objetivo especifide nuestra

investigacion.
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El Tercer Capitulo se da solucion a la problemtleatada respondiendo
a las necesidades de la problematica presentaddapsistematizacion en
el Area de Matriceria, utilizando la metodologia pie@gramacion en

cascada para el disefio y codificacion la Proputstayal nos ayudé a la
obtencion de un sistema de calidad, basado eral@snetros establecidos

por el area.
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CAPITULO Il
3. PROPUESTA.
Tema: desarrollo e implementaciéon de un sistema glazontrol de produccion en
el area de Matriceria aplicando formularios WindoRiesentationFoundation
WPF de Visual Basic en la corporacion ecuatorianaldminios CEDAL S.A.
3.1. DATOS INFORMATIVOS

Nombre de los responsables:

+ Jessica Germania Armas Pallo.

» Digo Hernan Comina Cafar

Tiempo de ejecucion:

Permanente

Asesores especializados:

Ing. Franklin MontaluisaYugla.

Ing. Fredy Tapia.

Empresa:

Corporacion Ecuatoriana de Aluminio CEDAL. S.A.

Provincia: Cotopaxi.
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Cantén: Latacunga.

Zona: Urbana.

Beneficiarios: Area de Matricera de la empresa CEDA.

Antecedentes de la propuesta.

3.2. OBJETIVOS

3.2.1. OBJETIVO GENERAL

Desarrollar e implementar un sistema para el cbdeggroducciéon de perfiles en
el Area de Matriceria aplicando Formularios WindoRmesentationFoundation
WPF de Microsoft Visual Basic 2008 en la Corporacigcuatoriana de
Aluminios CEDAL. S.A.

3.2.2. Objetivos especificos

* Analizar los procesos que la empresa ha venidorrdisado hasta la
actualidad en la produccion, estableciendo dimatride desarrollo de

soluciones.

» Disefiar un modelo de sistematizacion con una baselatos para la
optimizaciéon de la informaciéon de la produccion dipartamento

Matriceria.
» Utilizar la metodologia de cascada para el dedarrdel software

mediante un modelo WPF que permitié hacer eficigraéficaz el sistema

para el control de la produccién.
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* Realizar un manual de usuario para la identificacé los procesos de

instalacion y uso del Software Propuesto.

3.3. Andlisis de Factibilidad:

Una vez planteada la propuesta de desarrollar fisvage que ayude en el control
de produccion en el area de Matriceria de la Capon CEDAL S. A. se

procedid6 a la recoleccion de informacion y el didlocon el personal

administrativo de esta dependencia y con los ussiatel 4rea de Matriceria.
Luego de un andlisis se define como realizable iespdementacion, pues los
requisitos expuestos y las herramientas dispongi@esiten que este proyecto se
pueda desarrollar en un tiempo prudencial y coapelyo de quienes utilizan el

sistemay el grupo investigador.

El sistema a desarrollarse por parte del grupcsiigedor se basa en una funcion
de varias herramientas como son: Microsoft Visuai® 2008, conjuntamente
para el almacenamiento de informacién el motor alebdse de datos SQL
SERVER 2005. Ademéas para el disefio de la base des dse utilizé:
PowerDesigner 12, el modelado visual para el asaliglisefio del sistema en
Rational Rose 2000. Al tratarse de una aplicacl@mnte-servidor, este software
requiere ser instalado en las maquinas clientesbase de datos se alojara en el

servidor.

* Analisis de requisitos

Para el manejo de requisitos para la construcosbrsaftware se tome en cuenta
la necesidad de tener una base de datos soélidgdleest que almacene por su
estructura un minimo espacio y permita guardarosaregistros para datos
permanentes del Area de Matriceria, se detalla emasual de usuario. Pero se

muestra datos importantes a continuacion:
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Tabla N° 3.1. Requisitos de Hardware

RECURSOS

DESCRIPCION

Un servidor

N

Pentium IV de 800Mhz

Tres computadoras clie

0 superiores.
ntes P

Memoria de 512 MB 0
superior.

Disco duro de 80 GB
superior.

CD-ROM, CD-R/RW,
DVD-ROM.

Tarjeta de Red d

10/100 Mbps a
superior.
Fuente: Grupo Invegador
Realizado por: Grupmvestigador
Tabla N° 3.2. Requisitos de Software
RECURSOS DESCRIPCION

Sistema Operativo

Windows 7

Windows XP, Windows Vista y

Modeladores de base de datos

Rational Rose

PowerDesigner

Base de datos

SQL SERVER 2005

Programacion

Visual Basic 2008 (WPF)

Fuente: Grupo Investigador
Realizado por: Grupo Investigador

Disefio del Sistema
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El disefio del se basa en el modelo de entidadidelgara integrar informacion
del modulo al sistema general que se utiliza dederla Empresa el cual se detalla

del manual de maquina.

» Disefio del Programa

El disefio del programa se especifica en el Manaidll@quina

* Implantacion

El software estaba instalado en la planta de laresapen el Area de Matriceria
se mand6 a los fines propuestos dentro de produccifentro de la

implementacion de sistema, primero hay que asegpirgue el mismo sea
funcional y operacional para que los usuarios puedanipular e interactuar de

forma sencilla, correcta, ordenada y rapida caistéma.

El sistema de control de produccién, es una apdinacliente / servidor por lo
tanto necesita estar interconectada a través dentmaaet y cumplir de forma
escrita con los requerimientos minimos de ya detai anteriormente, tanto de
hardware y software especialmente en el equipdigga las veces de servidor, ya
gue debera soportar o alojar el motor de base ties dme para el case es SQL
SERVER 2005, asi como también alojara el sistenmugraturaleza misma.

Cabe destacar que para que exista una simbiosisatie del sistema, la base de
datos y todos sus componentes y que los mismogharcen todos su potencial,
se debe preparar un computador servidor que briiZes las ventanas del sistema

operativo Windows XP Profesional.

*« Mantenimiento.

El mantenimiento del sistema de control de prodiuce la efectuara de acuerdo
a las necesidades y exigencias de los requisitodosleusuarios y de las

operaciones que vayan siendo requeridas en ettneausde uso y operacion.
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Dentro del mantenimiento del sistema, es importal@stacar la necesidad de
respaldar los datos e informacion creando copiasedaridad, tanto del sistema
mismo, como la base de datos, a fin de evitar pEssipérdidas de datos e
informacion y si los hubiera tener a mano respadttisalizados frecuentemente

para poder enfrentar una posible emergencia.

También es conveniente tomar en cuenta el ciclod#edel software, para lo cual
se ha estimado una durabilidad de siete afios yasajeeformas se lo ajustaria
mediante modulos a fin de cumplir tareas y requeritos adicionales y que

surjan en el transcurso del tiempo.
Por ultimo indicar que el mantenimiento del sistesstard a cargo del grupo de

desarrollo del software, ya que cuentan con heeatas de desarrollo y van a ser

quienes manipulen el sistema.
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MANUAL DE USUARIO
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Bienvenidos a Control e Historial de Matriceria

el e T T

ﬂﬂ.ﬂaﬂaaa&a&' ]

La aplicacién Control el Historial de Matriceria EnCorporacion Ecuatoriana
de Aluminios CEDAL S.A. tiene como objeto el Comtde la Produccion de

Perfiles de Aluminio en el Area de Matriceria.

Control e Historial de Matriceria es un programae esta disefiado para el
control de la matices ademas, de generar un laston el fin de registrar de
forma segura, veras reduciendo el riesgo de coneeteres y de tener una

informacion totalmente organizada la cual ayudetara de decisiones.
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PREFACIO

Corporacion Ecuatoriana de Aluminio CEDAL S.A.

Control e Historial de Matricerial.0.0

Gracias por Instalar Control e Historial de Matrig#.0., es un programa para
el Control de la Producciéon de Perfiles de Alumiaioel Area de Matriceria

deseamos que estén satisfechos y que disfrutanwkos

Control e Historial de Matriceria es una Aplicacid@hsefiada para el Control
de Matrices la que crea un Historial adecuado gada una de ellas recopilado
la informacién de las diferentes acciones que serge diariamente como por
ejemplo: Control Matriz, Nitrurado, Movimiento Maty Corrida de Matrices,
Extrusion, Materia Prima y Planificacion de Prodaonc. Mediante una
correcta utilizacién se podréa llevar los registqoe se crean diariamente, de
forma segura, veras reduciendo el riesgo de coragtaes.

Archivos de ayuda han sido creados para ayudameamder como funciona el
programacomo un todo, asi para descubrir las ptages y funciones de sus
complementospor separado. Se asume que el uswamiee la terminologia
basica y dispone delas habilidades necesariasuphzar el sistema operativo
Windows. Si no estasfamiliarizado con los térmioosio "Servidor de Datos”
0 "Sincronizacion”, te recomendamosconsultar eluabdel usuario apropiado

antes de proceder.

Control e Historial de Matriceria también incor@omuna interfaz totalmente
moderna y sencilla con las medidas de seguridacesjigetipo de aplicaciones
debe tener incorporadas para seguridad de la iafiiém contenida en ella.
Control e Historial de Matriceria es un programayrfécil de instalar.

63



Control e Historial de Matriceria cuenta con diferentes moédulos o tareas

las cuales pueden ver en la siguiente Grafica:

| MENU PRINCIPAL|
. — - - T
MANTENIMIENTO| ~ |ADMINISTRACTON | |-?LWmC;0NI[ EXTRUSION MODULO
= | PRODUCCION CONSULTAS
| MANTENIMIENTO] CONTROL
IEXTRUSION
Control
-)EONTROL'E._{[ATEE_{1AI Parametros
- - — de
HCOMPORTAMIENTO| |, Extrusién
}ICcm@cn‘mimto
=
PRENSA
Movimicnto
— Matriz

Requerimientos de Sistema

Sistemaoperativo de 32bit o 64bit Windows Vista@8®, Windows 2000,
ME, 98, Windows.

Pentium IV de 800Mhz o superiores.

256 MB o superior.

Disco duro de 80 GB o superior.

CD-ROM, CD-R/RW, DVD-ROM.

Tarjeta de Red de 10/100 Mbps o superior.
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Instalacion de Control e Historial de Matriceria

Control e Historial de Matriceria un programa @sé disefio para que el usuario
pueda instalarlo de una forma sencilla para ell stebe seguir con las

instrucciones que se pide el Asistente de Instafaen cuatro sencillos pasos:

a) Ubicamos Ila Aplicacion Matriceria Control e His&dr damos clic

Derecho o doble clic.

b) Inicia el Asistente de Instalacion Matriceria Cohtre Historial y

seleccionamoSiguiente >
5! Matriceria Control & Historial || o

Este es el Asistente para instalacién de Matriceria
Control e Historial

El instalador le guiard a través de los pasos necesaiios para instalar b atriceria Control e Historial en
el equipo.

Advertencia: este programa ssté protegide por las leyes de derechas de autar » ofros tratadas
intermacionales. La reproducsion o distibucicn ilicitas de este programa, o de cualquier parte del
misme, estd penada por la ley con severas sanciones civiles ¥ penales, 1 serd obieto de todas las
acciones judiciales gue conespondan.

[ Cancelar | < Abrds [ Siguiente > |

c) Seleccién de la carpeta donde se instalara elrdrzg lo puede dejar por
defecto o si lo desea puede cambiar le directommdd se instalara,

SeleccionamoSiguiente> y continuamos.

2] Matriceria Control & Historial S
Seleccionar carpeta de instalaciéon [
|| Ftinstalador instalara Matiiceria Control & Historial en la siguisnte caipsta
Para instalarlo en esta carmeta haga clic en "Siguisnte’’. Para instalaro en una carpeta distinta haga
clic en "Examinar’,
|
Carpeta:
CAProgram Flss (<661 Corporasion Eouatoians e Aluminio CEDAL S | Examinar... |
| Espacio endisco.. |
Instalar Matricenia Control & Histonal sélo para este usuano o para todos los usuanos de este
equipo
@ Para todos los ususrios
: Sdlo para este usuario
|
| Cancelar | | <amas | | Siguients >
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d) Por ultimo confirmamos la Instilacion seleccionaidouiente >

Confirmar instalacidén @I L |
e ]
El instaladar esté lista para instalar Maticeria Cantral & Historial en &l equipo.
Haga clic en “Siguiente"" para iniciar la instalacisn,
[ cancelar | [ <énss | [ Siguienter |

Y seguidamente nos mostrara la siguiente ventavdece que nos indica
Instalando

Matriceria Control e Historial.
1) Matriceria Control = Histarial I ol o

|
Instalando Matriceria Control e Historial DI
el

A

Instalando Matriceria Control & Historial,

Ezpere...

Cancelar < Abids Siguiente >

Al terminar la instalacion tendremos la ventaigaisnte:

Instalacion completada v

Matriceria Contral e Histarial se ha instalado corectamente.

Haga clic en "Cerrar'’ para salir

Utilice "windows Update para comprobar cualquier actualizacion importante de .MET Framewark.

Cancelar | < Alras | ‘ Cerrar I
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Y se ha instalado correctamente el programa.

Configuracion

La configuracion del programa es igual de sendaiteno la instalacion

requiere que los siguientes datos para la conegim la base datos a
continuacién se mostrara un ejemplo practico:

DIEGOHERNAN-PC

ALUMINIO

Como se puede observar en la grafica N: se debesag el nombre del
Servidor, nombre de la Base de datos, el Usuaso Respectiva clave, si la
informacion fue ingresada correctamente el usyardra acceder al programa

sin ningun problema.

B\ Bienvenido a Matriceria CEDAL S.A. [

Matriceria
CONTROL E HISTORIAL

ALUMINIO

Iniciar sesion

El Programa se ha desarrollado en un entorno dk da ser manejado y
entendido para el usuario con el Unico y exclusimode la obtencién de la
informacion real, eficiente y oportuna para losangs del Area de Matriceria
de la Corporacion Ecuatoriana de Aluminios CEDAA.S.

Para ello se han creado perfiles o cuentas deiasyarque la aplicacion lo
requiere por el nivel de la informacion que se ailstria, para acceder a una
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cuenta de usuario se debera solicitar al admidistrdel programa que asigne
un usuario y una clave para acceder a la aplicacébe indicar que el
administrador dara los permisos segun el perfilueedo de usuario a

determinado médulos o tareas.

$\ Bienvenido a Matriceria CEDAL S.A. @

Matriceria
CONTROL E HISTORIAL

Para ello mostrare un ejemplo de una secesiona@tiemmre muchos privilegios

de acceso a algunas tareas:

a) Iniciamos la aplicacion al presionar el icono tpuédentifica |-
al hacer dicha accién no mostrara la ventanaeatesbnida.

$\ Bienvenido a Matriceria CEDAL S.A, =

Matriceria
CONTROL E HISTORIAL

ALUMINIO

b) Continuamos ingresando el usuario y clave que ameente nos haya
otorgado el administrador, para este caso se iaici@n un usuario

ayudante de Matriceria el cual no tiene accesgumnak tareas de sistema.

* 4 Bienvenido a Maticena CEDALSA - ()

“Matriceria
CONTROL E HISTORIAL

ALUMINID
s MULLO L.

¢) Ingresado con los datos de muestro perfil tendsettaoventana del menu
principal y como no tiene acceso a algunas tateadremos un

notificacion. Que no tiene acceso a dicha tarea.
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w2 Corporacién Ecuatoriana de Aluminio CEI‘}L‘:E.?[&JMTK{CERD\I

o

[ Coc T -
e imi ini: G Planificacién de Produccidén Extrusién Modulo Consuitas Ayuda
— - —
9 &l G @
Control de Nitrurado Control Materia Comportamiento  Movimiento Corrida de
Matriz Prima Matriz Matriz Matrices

Mantenimiento Control Materia Prima Comportamiento Reporte Corrida de Matrices

e Historial Matriceria

I'el Mo Tiene Acceso a esta Tarea

Contenido del Sistema

Mantenimiento

En esta pestafia contiene dos tareas la cualeCgotiol de Matriz y

Nitrurado.

I i 3]
Indcio Mantenimiemto
-~ k2 7
Control de  Nitrurado Control
Matriz Pri
Mantenimiento Control M:

Control de Matriz

La matriz es el molde en donde se extruye el Imgetaluminio para darle una

determinada forma dependiendo del disefio de lazanat
En la presente venta se mostrard la informacitalldda de cada una de las

matricesy se visualizara la imagen de la matriareédetémenos informacion

complementaria el Maestro Matriz.
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En el control de matriz podra, agregar, modifiediminar, segin lo considere

necesario.
ot i T TEEN T W &l

{Cuii 1}

Control de Matrices Comportamiento
BEdx 2 2@ = | ~08 2
Nueva Grabar Eliminar Cancelar  Imprimir  Imprimir Maestro  Nitrurar Conulta
Matriz  Matriz Seleccion lista Matriz

Edisidn de Matrices Administrar Reparte de la Matriz

| matriz | Lista Maestro Matriz |
e T T T T o T i e M T et T P

Nuevo Registré

« . . . , Muewva
Para ingresar nuevos registros simplemente delsgopeg el botor maw= e

ingresar la informacion solicitada en la venta detio| de matriz

Ademas se ingresa un plano de la matriz con @nk.!Magen | el cual nos

mostrara una ventana de Abrir para localizar dgatiemos tener el archivo

de imagen de la matriz este archivo tiene que tarextension *.jpg.

70



Biblioteca Documentos
i

reales

&' Muasica

1001 o
I Imagen JPEG o
| — 6,91 KB
il Bibliotecas Tl e
|5 Documentos Tragen JPEG
=l Imégenes - 10,3 KB
1003

Imagen JPEG

Videos = J 311 ke
1004
% Equipo Imagen JPEG
&, Disco local (C:) - — 12,4 KB
a Disco local (D) = 1005 i
Mombre: 1094| - [imagenes jpat*jegl -

1094
‘ L I [ abic  |v] [ cancelar |

Después de ubicar el archivo que buscamos pulsaiis y la imagen se

montara en muestro registro

Adicionalmente cuenta con una herramienta paraliamjp imagen son el

botér_Zeem | 4 pulsarlo témenos.

> Imagen de in Motz Selescionada | — — —— Sy
| 2.7 |
‘ 1.4 ; 2.8 \
1.4
-
' 2| <
: "n_ Y «o| oo -
i 0.2 Alt.x90" — o
=
= L

w =
ol < %j-_ R1
23| | 3.3
13.2

Al terminar de registrar la informacion de la matendremos
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Guardar el Registro

Con la informacion completa pulsamos el bc matriz mostrard un mensaje

de que se guardé correctamente y si debe comptania informacion en
maestro de matriz.

oo s

e Registro Guardado Exitosamente... 5i Desea Complentar |a Informacion
¥ en Maestro Matriz?

(]

|
|
| !

Eliminar un Registro

Para eliminar un registro ejecutamos los sigugepssos:

a) Seleccionar la referencia que se desee elimindisteedlo de control de

matrices.

b) Después de haber marcado la referencia pulsamogfi

# Control de Matrices e ]
) .
- Control de Matrices Comportamiento
= 2 B = a5 %)
2 d X% ' = = K2 &
Nueva Grobar | Eliginar Cancelar Imprimir Imprimir | Maestro Nifrurar Conulta
||| Matriz  Matriz —elosciia,,_lista Matriz
L. “Edisidn de Matrices . " Administrar _Reporfe de la Matriz
Matriz | Lista Magstro Matriz
|
TRererenen | | Aleacion | | Peso Teonca| | Peso P4l | Nomero de Bocas | Relacion o6 Extriaion | | vametm || Vida UMl | Gamal | | oo Matre | | 7omat| | (g
1090 A so00 000 2 45 23 20009 2 2 2
1091 A1, Seleccienal¥affefereiicia que se desee eliminar del Jistado de contiol dé¥atrices. 1 23
1092 A 240 77.00 5 45 20 230808 2 3 2
1093 A /45,00 0.67 g 78 59 98006 5 3 45
1095 A 0.50 070 10 125 123 2343 2 1 2
1762 A 786.00 827.00 o 34 23 11378 33 2 2
2000 A 78.00 2.00 3 34 345 #500 23 2 3
2100 ¥, ot 1.00 10 . Hin 1 2324 1 3 1
2. Después de’haber marcado la referencia pulsamos Eliminar e
2101 a 2500 0.25 1 12 23 12341 1 1 2 f
2102 A 34,00 24,00 5 0 12 12131 11 1 2% 7
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c) Nos mostrara una ventana de confirmacién paraireimel registro  si
pulsamos en la opcidsi el registro se eliminara, de lo contrario pulsamos

NO la ventana de confirmacion se cerrara.

Eliminar Matriz

i@l Esta Sequrc de Eliminar este Registro?

Si Mo

Maestro de Matriz

Contiene informacién complementaria la cual se puadministrar segun lo

requiera agregar, guardar, modificar y eliminaigtegs.

1
¢ gres d " Afedida || T ."
1002 B GARBE 12/31/2002 10/0572009 4234593 1 S8 4/1X4 A
1002 € GARBE 1213172002 103172004 2476382 0 S 83/4X3
1002 D DTE 1213172002 0571172004 3220750 © SI34K45 -
1002 E GTE 101042007 01/29/2010 2,137.69 0 5 7/2X89
1003 H CARB 1213172002 0872012008 18,630.72 0 S8 34X
1003 1 fes 1012072008 0412472008 189572 0 58 4/3X1
1016 A ETS4 08/03/2011 0873172011 4,500.00 1 S8/2K3
1018 A ETSA 082672011 08/3172011 2,000.00 1 2882124
1090 AR ETSA 1210872011 12092011 7,000.00 1 S82X34
1091 AC EXCO 01/06/2011 01872011 8,000.00 0 $523X15
1092 A ETS4 01/06/2011 01/15/2011 555000 1 S8/23%3
< w ]
Referencia: Fabricante Niimero de Bocas flgmate Aceeesorio No ~|
Kilos Brutos Corridos Media Kilos Netos Corridos Espesor
Ingresoa Ia Planta| Select a date [55] | Fecha Inicio Produccién | Select a date 5| Fechastaws |Selectadate (5] Estado: | Selecionar -

Observacion

Nuevo Registro

C’Nl_levn

Para ingresar un nuevo registro en el maestro mqaitsamos el bot y
las cajas de esto se pondran en blanco y podremesar la informacion que nos

solicita la ventana.
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Referencia: 1002 B Fahricante GARBE Niimero de Bocas 4 figmate 3 Acecesorio |Si v|

Kilos Brutos Corridos 56664,15 Media 584/1X4 Kilos Netos Corridos  42345.93 Espesor 32

Tagreso a la Planta| 311212002 [5]| Fecha Inicio Produccién | 0571072009 [i5]| Fechastatus |31/0812003 f3| Esudo: [EnPrensa -

NIMGUNA

Observacion

A
. .-, . '‘Grabar
Ingresada la informacion correctamente pulsambsteélr y tendremos un

mensaje que se guardd correctamente el registro.

Control Maestro Matriz &

\_1 Registro Guardado, Exitosamente...

|

Eliminar Registro

Para eliminar un registro ejecutamos los sigugep&sos:

a) Seleccionar la referencia que se desee elimindistedlo de maestro de
matrices.

b) Después de haber marcado la referencia pulsanmomiti

200.00 1 583/1X4

02/22/2011

1093 A 0212212011 350.00 30000 1 S8 311X4

1093 A 02/22/2011 175.00 15000 1 88 1/1X4

1015 A f6/15/2011 06/23/2011 220.00 200.00 0 S$81/14X3

1001 G 12/3172002 0.00 000 0 S831X4
:mlsiaiecc oY} ncia q | limi del’¥ ilo de muéstrcd de 58 304X1 I

1016 GT ye 10/01/2011 lBrﬂm&riws 850.00 800.00 1 §$821X4

10/01/2011 10/01/2011 260.00 200.00 1 S$821X4
> 1016 10/01/2011 10/01/2011 170.00 100.00 1 $5821X4 ‘ ‘
""""""""" s 121272011 1212712011 220,00 200.00 0 5935%3 L

2. Después de haber marcado la referencia pulsamos Eliminar.

c) Nos mostrara una ventana de confirmacién parareimel registro si
pulsamos en la opcidi el registro se eliminara, de lo contrario pulsamos

NO la ventana de confirmacién se cerrara.
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Control Masstro hMatriz p—

l_e'u Esta Segurc de Eliminar este registro?

[ s 1w |

Nitrurado

El Nitrurado es el mantenimiento que se realizia anatriz, por nivel de
productividad que haya tenido para tener el misstanelar de la calidad del

perfil producido.

El Nitrurado mostrara un historial de cuantas vde@epasado una matriz por
este procedimiento, ademas indicara si dicha matstA en los niveles
adecuados, esta por ser Nitrurado o si ya requieréorma urgente que se

aplique dicho procedimiento.

o
H = 2 z = e g
|| mueve Graver cancetar stiminar tmpron nem smps | Sugerencia  ecobrads |
_— S
| e T T e T T =
;;;;;; oas10,2011 22 20.000.00 6&/10,/2011 3.000.00 | |
1002 £ 021972010 7 2157.60 0273342010 2137.60 |
1001 A ossizs2011 122 5.324.00 Osr2as2011 10,000.00 |
1070 A oas252011 252 4.000.00 osr25/2011 87.08
1070 a8 sarse/a011 23 45500 osszesmo 245500
s101 A 10/06/2011 24 5.000.00 Gsrze/2011 87.00
1000 ABC 11102011 57 25400 11/10/2011 76.865.00
1001 A ossi0rz011 23 6.000.00 osr10/2011 4000.00
1002 B oamrm011 23 240000 oss2as2011 1.400.00
1002 A ossi0rz011 23 2000000 ossiosza11 22,000.00
1001 A 127272011 23 2.008.69 osr10/2011 200869
' Referencia 1003 Matriz H Tipo Matrtz | Solida - Nttrurado por |Solida =
[ Dureze 11 tire  Kitos Netos [N Proximo Nitrurade 3000 @D #tcrta sobre Peso Teorico
Fecha Observacion | 10/08/2011 G

Con el que se podra administrar la informacionisdg requiera agregar,

modificar e eliminar algan registro.

Nuevo Registro

Para agregar un nuevo registro en el Nitruradagmamos el bot6 ™= vy las

cajas de testo se podran en blanco y podremossargeeinformacion.
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Referencia Matriz Tipo Matriz |Selec('mm.r - Nitrurado por |S€15-’fiﬂm'" =
Dureza Hre Kilos Netos -
Fecha de Nitrurado | 27/12/2011 [ Fecha Observacién | 10/08/2011 |

Observacion

Grabar Registro

Al completar la informacion solicitada en paso dnte pulsamos el boton

=
Grabar

y tendremos la ventana de notificacion que sedg@brectamente el
registro.

Mitruado Matriz 0 | B

.;ﬁ- Datos Guardadits) Exitosanente

|

Eliminar Registro

Para eliminar un registro ejecutamos los sigugepssos:

a) Seleccionar la referencia que se desee elimindistedlo del Nitrurado
de matrices.

b) Después de haber marcado la referencia pulsanomiti

s

| nitarar
- @ i _ — 2,
= x ) = w1
Nuewo Grabar Canceiar | Himinages tem (mpir | Sugerencia Recobrado
Segci ista || WNitrurado
Easion Sugerencia
e
Referncia  Matriz Fecha Nitrurado | Duréa(Hyg)  Kitos Netos | Fecha Creacion  Proximo Nitrarado
1010 A o08/14/2011 34 "teas 3001.00 0871072011 8,000.00
1012 8 127122011 34 6,00000° +12/14/2011 3,000.00
1015 A 12712/2011 34 200.00 12/14/3023.,, 2,000.00
1672 GT 12/05/2011 23 812400 12/112011 e, 11,124.00
1090 AB 1271572011 34 7.000.00 12/15/2011 “*2.2000.00
1001 AC 02/17/2011 56 454.00 12/16/2011 20000,
1001 AC 02/17/2011 a7 45.00 12/16/2011 10,000.00
........... I T L e e sEEs s Al del Nitr: oo
- 1007 "a 1. Selec !Cl}?}i%(i erencia que segesee E%},}biiﬂé}fd&&gﬁhle del Nitrur 1%80% i 3
v 1016 GT 12/27/2011 s ATICGG, 00 1272872011 3,800.00.7""
13 1016 6T 01/04/2012 t5ien 3.800.00 - 034045200 = == 2R 6.800.00

c) Nos mostrara una ventana de confirmacién paraireinel registro si
pulsamos en la opcidsi el registro se eliminara, de lo contrario pulsamos

NO la ventana de confirmacion se cerrara.
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a
@I Esta seguro de eliminar este registro? |

Si I Mo

Control Materia Prima

La Materia Prima de suma importancia ya que Bare hubiese proceso

alguno de la fabricacion de la Perfilaria de Aluimin

La ventana mostrara la informacién de la materimgrmrue se emplea en el

proceso de produccion.

Proveedor
aluar

CEDAL 6063 7X24

ALUAR 6065 7X111

CEDAL 6063 7TX24
ALCAN-CBA 6003 7X111
CEDAL 6063 7X22
ALCAN-CBA 6005 7X110

Proveedor | CEDAL 6063 7X24

Comportamiento

Dentro de este cajon de aplicacion tenemos Prwilledd Matriz y

movimiento de Matriz.
Fcion Planificacicon de Produccid

m e

Comportamiento  Moviemiento
Matriz Matriz

Comportamiento
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Productividad Matriz

En la presente ventana se realiza una comparagda productividad que

haya tenido una matriz con respecto a la prensdedestuvo produciendo, con

ello detallara el por qué tiene esos diferentegles/de produccion, y segun

ello se tomaran las respectivas correcciones gtengan, aplicar segun sea el

caso.

| Comportamiento Matriz

(n
|

Im pm_lﬂg

Lista de Opciones

Cargar Consulta
Imprimis]|
| Productividad y Recobrado

Referencia Prodcutividad
1070 ALUAR

Prensa Matriz
o 1A
= 2 A

1070 ALUAR

09/15/2011

Referencia 1070 A | Busar |

Fecha 15/08/2011 Productividad | AlyAR

Kilos Brutas | 413 Kilos Netos | 43565

@ ALUAR
Kilos Producidos £7710 Recobrado | 1 @ ALUAR

1 ALUAR
ALUAR

m Comportamiento Matriz

Movimiento de Matriz

Kilos Producidg

83

El movimiento de la matriz se un resumen sobrexteusion realizada a cada

matriz, en cada turno segun la programacion diarida que nos detalla datos

especificos como son kilos Brutos Kilos Netos.
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[l Movimiento de1a Mat

Movients Matrices Corporacion Ecuatoriana de Aluminio CEDAL S.A
~ Listado del Movimiento Actual de Matrices
Listar Todo el Moviento de Matrices D =
Selecionar Matriz Referencia Matriz Fecha del Movimiento kilos Brutos Kilos Netos Perimetro
I]mpril'ni! Lista 1002 03/12/2005 2344 33400 22.00
I 1001 03/12/2005 2323.78 3,454.88 44.00
1070 08/09/2001 233,399.00 34378
1003 09/09/2011 233.55 223200
Pl 1004 02/09/2011 23.00 22.00
1005 02/09/2011 232.00 323.00
1006 02/09/2011 34.00 333.00
£RE EUET 1007 02/09/2011 445578 556.87
1001 05/02/2007 33333 33388
|
Referencia Alecién
» 1001 A
1002 A
CN —p— v

“* Moviento Matrices

Reporte Corrida Matriz

Detalla toda la informacién de proceso de producdi@ los perfiles de
aluminio asi como de las personas responsable¥ingllo se encuentra el
menu principal en la pestafia de Mantenimiento, abicannos

Corrida de
Matrices

neparte comman ae matmces. INJFESAremos a la siguiente ventana:

% Corrida de Matriz = | =l

)

Corrida de Matriz

d é = Parametro de Consulta
(=7 —

i - T s - z
Consuitar Actuaiizar | Tmprimic Gelermsia 1070 A Lo Burssan | SOl 1 upervisor| Luis Mullo

Matriz | Prensa | 5 Operador 12345
Matriz Impresian
1
Referencia Matriz Prensa Supervisor operador Turmo Miamero de Extrus Fecha Extrusian
1070 A 1 Luis Mullo 12345 1 6 04717/2011 s
» 1070 A 2 Luis Mulls 12345 1 6 0471772011 =
« m »

Detalle de Corrida de Matriz
Enel Proceso Prensa

Longitud de Toche | 14052 Velocidad Puller 2 Longitud de Butt 2 Temp. Salida(C0) 3
Numero de Tochos | 33 {entisk voRHEC TR Temp. ler Tocho 2 Presién de Rompimiento | |
EEscise A Temp.Corrida Tocho | 3 | Pane Pl Y
Extrusié T4/ ariiis - ;
et G Rl Anchin Coros 52 Temp. Container 2 Mat. Prima ALCAN-CBA 6005 7X11
Velocidad Extrusién | 1 Posicion en la Corredera | Horizontal Enfriamiento Utilizade | Azua Asperesion Longitud de Mesa de run-out | 22

PROBLEMAS DETECTADOS EN LA MATRIZ
Ondulacién  Si
Torkian No Otros (Detalles) | 1- Hacemos click en New Project 0 Nueve Proyecto, y selecionamos DataBase > Sgl Server > Visaal C# SQL CLR Database P!
Contine el Detalle del Problema Detectado en la Prensa
El CLR esta integrado a SqlServer, y gracias a esa podemos crear objetos de base de datos usando cualquier lenguaje de Net como C8, VB.Net, F# entre otros. Entre las mejores pricticas di

Diferencia de Puntas| o; Descuadrada | 5;
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Administraciéon

Admiracion es un médulo de control de sistemaual contiene las siguientes
tareas: Control de usuarios, Control de Compone@@#rol de Permisos,

Sincronizacion.

@)

Inicio Mantenimiento Administracion |

¢ 4 8 »
-

Controlde  Controlde | Control de  Sincronizacion de

Usuarios Componentes = Permisos Datos

Ao

Control de Usuarios

Nos permite la administracion de cuentas de ussiarde sistema y también

daremos un perfil segun corresponda.

1 Control de Personal =N
@. Control de Personal

=

Agre Guardar Efiminar

Personal Personal Persona

Todos ~ 1010 Jase Consultas 1010

Administr = 12345 e admin 12345

Todos ~ 2040 Jarge Consultas 2040

Matricero = 2356 Matricero mat mat01
» |[FINMETE - 50215 diego adm 567

Nuevo Usuario

Para poder ingresar nuevo personal se debe seguiog siguientes pasos:

; Agregar
a) Pulsamos el botdi Persanal

b) Nos mostrara un listado de perfiles de usuarigérsse requiera.
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Todos = 1010
Administr = 12345
Todos ¥ 2040

Matricero * 2356
Administr ¥ 50315

' M
Administrador
Ayudante del Matricero
Todos
lefe de Metales
Matricero
Supervisor

c) Seleccionado el perfil adecuado, ingresamos lasdgie se nos solicita.

14 Matricero LEMA M, 1A

=

d) Y finalmente pulsamos el bot(rerzana’ y se guardara eVauegistro.

Eliminar Usuario

Para eliminar un registro ejecutamos los sigugepssos:

a) Seleccionar la referencia que se desee elimindistiedo de control

permisos.

b) Después de haber marcado la referencia pulsamomifi
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| Centrol de Persenal |

[ = (= Q)

Agregar  Guardar | Elmi

| | Control de Personal

12'!4:-.___.

Administr > 12245 Usuario Administrador admin
Matricerc ~ 14 MMatricero LEMA M. 14 .-\\
¢ e 1. Beleccimararda referencia que se desesieliminaradel listad-o, o)
: suP ~ 200 Supervisor de control petsenale =00 2 __,,—"
‘ sSuUP ~ 2001 Supervisor Byrén Zapf:a‘_ —— SPOTTL
» | sup -~ Z0Z Supervisor __‘_._‘M—F - 202

t —
IMETICETD, o o
——

Matricerc ~ 2020 MULLO 2020
Mt —— , 2 e

i =T tEpues de haber marcado la refdd¢ndii pulsanios Eliminar.
Matricerc — 405 MARICE BENAVIDES P. 405

Matricero ~ 41 FMATRIE MULLO L. 41 -

a) Nos mostrara una ventana de confirmacion parargirel registro  si
pulsamos en la opcid®i el registro se eliminara, de lo contrario pulsamos

NO la ventana de confirmacién se cerrara.
(Eimine: pereore S

.@ Esta sequro de eliminar este registro?

| i l Mo I I

Control de componentes

El control de componentes, son accesos a losedifes botones que contiene el
sistema, estos estdn configurados segun el peafigye estos componentes

responderan al perfil que se le configure.

=)

é", Cantrol de Componentes

= I
#) Control de Componentes
Agregar Guardar Efiminar
Componente Compeonenie  Componente
Control de Componentss I
Perfil Mombre Componente Compaonente =
Administrader = BtnNitrurade Control del Nitrurado
Administrader = BtnPermiscs Permisos del Sistema
Administrader ~*  btnPlanDiaric Planificacién Diaria

Administrador
Administrador
Administrador
Administrader
Administrader
Administrador

Matricers

* btnPlanSemanal

~ BtnProcesobxtrusion

¥ BthProcesoPrensa

¥ Btnreporteparametrosextn
~* BtnSincronizar

> BtnUsuarios

¥ BtnMatriz

Planificacién Semanal
Proceso Extrusion
Proceso Prensa
Parametros de Extrusian
Sincronizacion

Control de Usuarios

Control de Matriz

m
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b)

d)

Nuevo Componente

Para poder ingresar nuevo componente se debe segus siguientes pasos:

, Agregar
Pulsamos el botdi cemeansnte

Nos mostrara un listado de perfiles de usuarigérsse requiera.

Perfil
r  Administrador ﬂ
Ayudante del Matricero
Todos
lefe de Metales

Matricerz
Supervisor

Seleccionado el perfil adecuado, ingresamos lassdpie se nos solicita.
Mormbre Componente Components

btnPlanSemanal Ingreso de Inferrnaciorn: Plan Semanal

Cabe indicar que el Nombre Componente esoribre del botén a
que tendra acceso segun el perfil antes selecaoypad componente el

nombre que se le dard para usarlo en control pesmis

=
Guardar

y finalmente pulsamos el bot(cemzansnts y se guardarauevo

registro.

Eliminar Componente

Para eliminar un registro ejecutamos los sigugepssos:
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a) Seleccionar la referencia que se desee eliminatisiatio de control de

componentes.

b) Después de haber marcado la referencia pulsamomifi

5{;}:.

B W | X

Agregar Guardar Eliming
Components  Componente. | Compos T
| ControideComporentes |
3 1

orbre Con

| Control de Compenentes

ompanente

ministrador ~ BtmMateriaPrin  Control Materia Prima

Administrador *  BtnClave ve del usuario

Administrador, - nete: Ingresa Contrpl Componentes , P

= Spues Eoﬂlg er marl:alfo arererencia pulsamos Eliminar
Administrader ~ BtnConsultaPar  Consultz Parametros de Extrusién
Adminictradne *  PBtnbdrwamiantn  Mosantn de Matricac

c) Nos mostrara una ventana de confirmacion parareinel registro si
pulsamos en la opcid®i el registro se eliminara, de lo contrario pulsamos

NO la ventana de confirmacién se cerrara.
f Eliminar Compo»gn_l’i M

u@ Esta sequro de eliminar este registro?

u s ]

Control de Permisos

El control de Permisos permite los accesos adagponentes de sistema, es
decir, a los botones de accesos a las diferemasstadependiendo del nivel del

perfil designado previamente en el ingreso delqreis

‘&

| Permisos |

A |l X

Agregar Guardar Eliminar
Permiso Permiso  Permiso

"Mombre Componente |

)
> Usuaric Administrador Control Materia Primi =
Matricero Controla la clave dely ~ =
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Nuevo Permiso

Para poder ingresar nuevo componente se debe segus siguientes pasos:

a) Seleccionamos de las lista de empleado que ténmeavimmente cargado

uno de ellos.

Usuario Administrador
Supervisor
Supervisor
Supervisor

» | MATRIE

Matricero

m——

. Bugl 13
b) Ya seleccionado el empleado, pulsamos el b(rermiso

c) Pulsamos en el listado de Nombres de Componemnén se requiera.

Contral Materia Prima X
Controla la dlave def wsiario ____________________[§i
Ingreso Control Componentes
Consulta Parametros de Extrusion
Moviento de Matrices

Nitrurado Matriz

Ingreso Control Permisos

Ingreso de Informacion Plan Semanal
Control Extrusion

Proceso en las Prensas

Parametros de Extrusion

Sinconnizar con SIP

Ingreso Control de Usuarios =
Control Informacion Matriz

Ingreso de Informacion en Plan Diario
Tomenrn dn Tnfarmarinm Blan Camanal

H

Guardar

d) Y finalmente pulsamos el bot¢cempenents y se guardara gkt® y

notificara.
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Control Permisos deSl:Stﬂrnﬁ
e —

' o Permisc Asignado..

ﬂ e ] |

Eliminar Permiso

Para eliminar un registro ejecutamos los sigugepssos:

a) Seleccionamos de las lista de empleado que ténpeavsmente cargado
uno de ellos.

Usuario Administrador

Supervisor
Supervisor
Supervisor

Matricero

b) Ya seleccionado el nombre del componente que disaaar.

Control Materia Prima L
Controla la dave del usuario

Ingreso Control Componentes
Consulta Parametros de Extrusidn
Moviento de Matrices

Nitrurado Matriz

Ingreso Control Permisos

Ingreso de Informacion Plan Semanal
Control Extrusion

Proceso en las Prensas

Parametros de Extrusion

Sinconnizar con SIP

Ingreso Control de Usuarios

Control Informacion Matriz

Ingreso de Informacion en Plan Diario

Tmrrarn dn Tnfnrmarinm Dlan €amanal

H

>x<

Eliminar

c) Y finalmente pulsamos el bot(rermiso y se eliminaraegistro.

Sincronizacién de Datos
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Con la sincronizacion de datos tendra la oportuhitaconectarse con la base
de datos Infromix de la Corporacion EcuatorianaAtleminio. Para integrar
informacion especifica de con muestro sistema garaa sincronizacion se
requiere de los siguientes datos.

192.168.2.57

turbo |

Protocolo: 1526/ tcp

Sincronizar

SIS

]
&l

Y automatica se subira la informacion a muesstesia.
Planificacion de Producciéon

La planificacion de produccion contiene dos taréss cuales son: Plan
semanal y Plan Diario

% ' Mantenimiento  Administracién | Planificacién de Produccién

- o

"_!-.;l.'i'il-l Plan {
s |
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Plan Semanal

La planificacién semanal consiste en la organizadila produccion,
determinada por la seleccién de la matriz, tipeacibn de cuantos kilos se
debe extrudir, ademas que se hace una sugerem@ant® de gerencia de

produccion.
e g, TR TN WA WM. 02020 ==

—————V——————————————————

Plan Diario

El plan diario es control de actividades de prodiuccomo su nombre lo dice
diario ya que seguira por cada turno de trabajmacformacion por defecto

tomara el afio, semana, aleacion y sugerido defafijghcion semanal.

Se ingresa la fecha, la prensa y matriz paraainicon la produccién y
automaticamente se bloqueara la matriz que se wsstédo claro que es
necesario indicar la fecha que se bloquea dichaan&ara que no se pueda
programar nuevamente ya que esta en uso hastaequmeé la produccion
establecida para dicha matriz.

88



Rl . ...

S
’@1

/4 !
~" | Control de Plan Diario

H 2 d X @2 HZdX =

Nuewo Plan Cancelar Grabar Plan HlmmarP{nn Imprimir Plan Nuevo Cancelar Grabar  Elimimar Imprimir Lista

Diario Diario Diario Blogueo Bloqueo  Blogueo Bloqueno
Plan Diario | Control de Blogueo
l Plan Semanal Plan Diario Bloquear Matriz
» | 2011 17 1016 A 1> | 04/11/2011 v 14 13:00:00 . 1001 B
Extrusion

La extrusion es el proceso por el cual se proéuperfil de aluminio
dependiendo de la matriz y en qué prensa de emeuesibajando se detalla la
informacion esencial de este proceso y tenemoa pedtafia los siguientes
botones Control de Extrusion, Reporte de Extrugi®noceso prensa.

w2 Corporacion Ecuatoriana de Aluminio CEDAL S.AMATRICERIA]

Inicio Mantenimiento Administracion Planificacion de Produccion Extrusion

4 & @

Control de Reporte Parametros Proceso
Extrusion de Extrusion
Control de Extrusion Proceso Prensa

Control de Extrusion

Control extorsién el proceso de fabricacion de pesfiles de aluminio,
contiene dos de actividades Control de Extrusiosig/ un reporte parametros
de extrusion con informacion detallada del procesos

Control de Extrusion

Es el proceso por donde el lingote de aluminimezallo a pasar a presion por la
matriz para la formacién del perfil que se necesita
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— ‘ Cantrol de Extrusion | Parametros de Extrusidn

N\% EI'E! ﬂimlxm M:%n Gﬂ@ﬂmﬂﬁr

s Extrarar| | Pochis e Extioction| TPura | Provehcdor Mot | Prema’| [ Saperenor| | Opoador”

5% 08/15/2011
70 08/05/2011
80 08/10/2011
81 08/30/2011
18 09/22/2011
19 10/06/2011

14,052.00 £ 1.70 454
14,052.00 . 1.70 555
4.00 1. 170 67
1.90 3. 170 45

Para administrar la informacion, como nuevo, grapaliminar registros

segun se requiera a continuacion se mostrara mpkjeeomo hacerlo:

Nuevo Registro

Para ingresar un nuevo registro se debe reatiziglientes pasos:

fe—

o |

a) Presionamos el bot #egistro

b) Seguidamente se desplegara una barra de ingresiate

Nimero Extrision | | Fecha de Extruccion | | Turno || Provehedor Materia| | Prensa| | Supervisor | Operador

59 08/15/2011 r 3 20 1 202 41

A

Grabar
c) Después de ingresar los datos pulsamos el | endremos la

notificacién que se guardo la primara parte dgisteo.

90



Control Extrusicn - | e

T T eep——

| |

d) Terminado de guardar la cabecera del registro ttasén continuamos

para agregar uno o varios detalles. Para ell@pas el botg s=éie

el proceso es el mismo que el anterior.

Eliminar registro

Para eliminar un registro ejecutamos los sigugepssos:

a) Seleccionar la referencia que se desee elimindistiiio de extrusion.

b) Después de haber marcado la referencia pulsamomiti

et

| Control de Extrusién | Parametros de Extrusion

|2 dXx 5|1 x = 0§

Nuevo Grabar Eliminar Nuevo Guardar Eliminar Para Consulta Reporte Corrida
Registro r—ilciaile Defalie Defaile Imprimir de Prensa
| Edision Extrusion || RegiStroaRefsiuion Keplojte Erleitin S
P s n i &. I ‘ g ""_‘ sedor -—.=-'-.- et én- g e N 'ﬁ' = -'
59 08/15/2011 - 3 20 1 202
1./ebemojomar la referenaiz que se desee eliminar dwel listada: de
20 08/10/2011 v 2 ®Atrusion 1 201 -
> 81 08/30/2011 - 3 20 : T 2001 191
18 09/22/2011 > 7 2 405 14
- Dedfi®%E nabetr marcado 1a referencia pulsamif$ Eliminifr.
20 10/07/2011 = 312 1 200 405
21 05/02/2012 = 112 2 245 405

c) Nos mostrara una ventana de confirmacién paraireinel registro

Si

pulsamos en la opcid®i el registro se eliminara, de lo contrario pulsamos

NO la ventana de confirmacién se cerrara.
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Eliminar Extrusidn - | S|

-_'9:- Esta Seguro de Eliminar este Registro

| Si I Mo | i

Reporte Parametros de Extrusion

El reporte es una consulta de Extrusidbn que noalldeinformacion de
detallada de dicho proceso asi como la informadiéeica de la matriz

empleada, con una plano de la misma.

|1l Parametros de Extrusion = | Lo |
-~ Cansulta de
Referencia 1070 B ~ Consultar Fecha Extrusion 15/08/2011  [15]
Prensa 2
¢ dela
[ 1
Referencia Matriz Fabricade por Tipo Matriz Nimero de Boca.  Peso Kilos Brutos Kilos Netos
> 1070 B ALUR CONDE 1 3 23.00 397.80 58,754,

Plano del Perjil

Proceso Prensa

Este proceso es el que se lleva a cabo en la pesracir el horno por donde
se extruye el lingote de aluminio para darle lanfarfinal del perfil, segun la

seleccién de la matriz.
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2 s e T 1 i

| Process |
= a2 | = - y
= = L= i
Nuevo Cancelar Grapar Eliminar Imprir  Impresion Consutia
Sefecion  Listo
Edision Proceso Prensa

- Listado
! 1

Codigo del Operador Turno Velocidad Velocidad Puller Tensién Puller # Tochos Corridos Posicién Longitud BUTT Temperatura Prim

14 2 1.00 1.00 1.00 1 Horizontal 1.00 [
> 191 2 12.00 22.00 1.00 2 vertical 2.00 |
41 3 32.00 34.00 55.00 65 Horizontal 34.00 ‘ I
405 1 12.00 22.00 1.00 3 vertical 3.00 8
i |
Matricero 191 Turne 2
Velocidad de Extrusion 12 Velocidad del Pulier 2 Temperatura Primer Tocho 22 Tensién de Salida 3
# Tochos Corridos 22 Posicién en la Corredara vertical Temperatura Corrida Tocho 22 Ponsién de Rompimienta
Tencion del Puller 1 Longitud del Bull 2 Temperatura Container 32 Longitud de Mesa 22

Emfriami [Agua Sumergido -
PROBLEMAS DETECTADCS EN LA MATRIZ

Diferencia Puntas  |No =] Descuadrada | No - Ondulacién [No - Torsisn | No =
Otros Detalles | |
OBSERVALION DE CORRECION

Modulo de Consultas

En el presente modulo nos ayuda a buscar informacid mayor rapidez

segun la requiera: Consultas de Matriz, Extrusifhtsurado.

= Corporacion Ecuatoriana de Aluminic CEDAL 5. A [MATRICERLA]
==
Inicio Mantenimiento Administracion Planificacion de Produccion Extrusion Modulo Consultas
i, -
uﬂ a2
Consultar Extrusidn NitTurado
Matriz

Consultas Consulta Extrusidn Consulta Nitturado
Consulta Matriz

La consulta matriz nos ayuda a buscar informac#sica como por ejemplo
peso real, numero de bocas y también identificamdplano de la misma, el
parametro de busqueda es sencillo se ingresadeenefa y automaticamente
nos indicara las posibles matrices que tengamok dista de seleccion y

consultamos.
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EN Consultar Matriz - — || L S

Parametro ce Consulta

[ Referencia 1000 ~ | Buscar l
- de la Bu:
Referencia Aleacion Peso Teorico Peso Real Numero de Bocas Relacién de Extrusicn walmat_m Wid I
> 1009 A 184 1.93 Bl a0 as8 |

Imagen de la Matriz

—
Il

f
\
-

Consulta Extrusion

La consulta extrusion es una busqueda por maara identificar cuantos kilos
netos y brutos ha producido, el fabricante de ldrimy la fecha de su
programacion en la produccion, por ultimo podemasuna observacion que

pueda tener dicha matriz.
2 comuta exruser | =

= de C ita de

Referencia 1001 A -+ Buscar o =

Fecha Ultima Corrida |

> | 1001 A ETSA 5.000.00 400.00 03/23/2011
1001 A EXCO 5.000.00 6.000.00 03/23/2011
1001 A GTE 220.00 200.00 03/23/2011

[EN] m )]
POR LLEGAR AL PESO LIMITE

Consulta Nitrurado

La consulta de Nitrurado nos ayuda a identifica ouatriz se ha realizado un
mantenimiento que cuantas veces se lo ha hechmaadena da informacion
general de la matriz, estado actual de matriz yplerao al que podemos
agrandan pulsando el boton Zoom. El parametro dguada es la referencia y

la matriz.
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Referencia 1001 A -

Fabricante: [1cp

Ingreso Planta: | |

Cambio Estado: | 75/00/201 | 5
Peso Teorico: (4

Peso Maximo: 0,103

Referencia Matriz

4 1001 A
1001 A
1001 A

1001 A

Ayuda

;__] Buscar
Tipo Matriz: Solida

Num. Bocas: | 4

Kilos Metos -

Proximo Nitrurado 4000

Medida: § 8 2/3X2( Fecha Nitrurado | 10/08/2011]
Vida Matrizz 2400

Estado Matriz: POR LLEGAR AL PESO LIMITE

Fecha Nitrurado Kilos Brutos Kilos Netos Proximo Nitrurai

08/10/2011 5,000.00 6,000.00 4,000.00
08/10/2011 5,000.00 6,000.00 4,000.00
12/27/2011 5,000.00 2,008.69 4,008.69
12/21/2011 5,000.00 2,008.69 4,008.69

Es el archivo que nos ayuda a entender como fua@bsistema y las

diferentes funciones.

e

Alras

Coultar

Imprirmir

-

Opciones

Zoon

Recobrado

Contenido I Indice I Buscar !

Corporacion

>

__?_] Reguermientos de Sistema
__?_] Instalacisn

__?_] Conrfiguracian

__?_] Iniciar sesidn

__?_] Interfaz de Lsuario

@ Contenido

__?_] Cortrol e Historial de Matricena

Ecuatoriana de
Aluminio
CEDAL S.A.

64.0(
6400
64.0(
6400
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Manual de Maguina

BIENVENIDOS AL MANUAL DE MATRICERIA:

Dentro del bosque y manifestacion de un sistemausde bien claro
varios tipos de codigo ante cero en el presentauahae identificara
los pasos basicos de cOmo se encuentra la esau#umaodulo para
produccion de area de Matriceria:
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Modelo Conceptual de la Base de Datos

coarnmemmna

"dm t _E Varis WW’DQVB - Componamientowr 1 ~ :
| destab_t Variable multibyte (50} - . cod _comport <pi> Serial <M> | | Sysdiagrams |
. codigo pro <pi> Serial 1 = i
‘pK cod matena _pnma <p,> anoprod Integer refmat_m Integer ‘ 1name <ai> Variable multibyte (128) <M> |
5 i | ssinania: Integer matmat Variable characters (50) | principal_id <ai> Integer <M> |
FK_mioext_cod_materia_prima | aleac Characters (° . alemat_m Characters (50) |diagram_id <pi> Serial M> |
T | refer Integer 5 Maemat tipo_mat Integer | version Integer
oo mioext | tipo Integer refmat m <pi> Integer peso_gz:;) an' Lfﬁ"mon BINMax - |
cod mioext <pi> Serial | | diasr Integer | alemat_m Characters (1) r:::ﬁ'ramot m F‘DG: | | PK__sysdiagrams__33D4B598 <pi>
re'?x‘x?e :? 'eg;re chi (5) ; :rlomv :rr:'eger T o produtimat: ™ thgt ' | UK_principal_name <ai> |
matext_e arial aracters | kilos oat | permat_m Float = | ' -
Ipiext_e Integer | suger Float bocmat_m Integer PK_Comportamiento  <pi> |
timext_e Integer | matdis Integer | rexmat_m Integer - matmov
ntoext_e Integer | matkil Integer valmat_m Integer PermisoComponente | i i
ltoext_e Float extruir Integer vidmat_m Integer Voriabie ch ‘\ ref'“;"l e ke %ga_'e, . -
| pesext_e Float | kilcorr Integer | cstmat_m Integer Codigo per <pi> Variable characters (5)  <M> | atm_ B
| npiext_e Integer | numcorr Integer :tipmat_—m Integer Cod Cmp <pi> Va_b_qﬂg__ggg_(_)na le <—M,> ‘ ;em::_: ;/:u’::: e d';%mclers ®
aleext_e Characters (1) | | kilprod Integer | tasmat_m Integer PK_PermisoComponente <pi> | fecmat & Date syl‘%r(ne)
|ppext_e Integer i PK;propfogrg ';p'ir> | linmat_m Integer B kibmat ¢ F
aliext_e Float 1 = | cmimat_m Float kinm:lnz F:“:
proext_e Variable characters (5) D | premat_m Integer . permat_e Flg:t
pulext_e Characters (1) | FK_promatriz_proprogra | ppimat_m Float nnrurado . - B
duralt_e Multibyte (10) ‘ 5 |imagen_m Variable characte CodigoNitru <pi> Serial pry= | PK_matmov <pi>
:itlx_rt_:a;_e :n:eger A __ | PK_Maemat <pi> codref_n Integer s B ] 7
Heoe I:tzg: ‘ promatriz ‘ ;-Tod_r:\atext :/t:n'able characters (4) ProcesoPrensa
| = I ” ial i T ipmat_m nteger : : - -
| magnes_e Integer [ od == ____;Sena | FK_matext_Maemat tipmat_n Integer CodigoPremsa spi> Serial
PK_mioext <pi> | |anoprod_m nteger L fecnit n Date & Time cod_procesoprem Integer
. ! ::;8“5 m ‘[f;tsgzr A resnit n Integer Turno_procesoprem Integer
¥ | a_m ate & Time T . —] i ot Veloci "_extru_, prem Float
FK_mioext_mocext |aleac_m Characters (1) | {natext ~ | fl:lnet_nn E'::: & Time Vel d_puller_pr P Float
1 ‘refer_m Integer ‘m@ <pi> Serial obaseng_ Text _pullir_pr Float
| prensa_m Integer | matmat_e Variable character:| = Float Numero tochos condos ,_procesoprem Integer
mocext | matriz_m \ ot || e Multibyte (10) proximo_n o Variable characters (5(
"numgxt e  <pi> Serial PK_promatriz <pl> | | fabmat_e Characters (10) PK_nitrurado_1  <pi> Longunud_butt Jrocespprem Float
cod_matmov Integer | |ngmat_e Date & Time R ~| Temprimertocho_procesoprem Float
| fecext_e Date & Time FK J:romatblq_promatnz | fipmat_e Date & Time Temp_corida_tocho_procesoprem Float
lturext e Integer N | figmat_e Integer 1er_proc Float
| tmaext_e Integer proma‘blq | kibmat_e Float — Enfriamiento_utilizado_procesop \ characters (5
| tmnext_e Integer - j';'t"'"‘"—e Cm' permiso ‘ Temsalida_procesoprem Float
| tprext_e Integer |cod promatbla <pi> Serial | obsmat_e Max . numtab._t Integer || Presion_rompimiento_prcesoprem Float
| tvaext_e Integer ;fhed“’- ga:e:TT_lme - t_e ;/ ;I gumb;leu argtab_t Integer l longuitud_mesa_runtoll_procesoprem Float
| figext_e Characters (1) ; r:fr:r_: In:e;er me ;gle ": -ee Iv::;ere ——" destab_t Variable characters (101 | Diferencia_puntas_procesoprem Integer
| proext_e Multibyte (10) | matriz_b Variable char.| | fstmat_e Date & Time clatab t  <pi> Integer ‘ Desctl.lad.mda_p rocesoprem Integer
preext_e Integer | — . | | esppar e Float valtab_t Vanable characters (50\ Ondulacion_procesoprem Integer
| supext e VVarlabIe charaders (5[ | PK_promatblg_1 <pi> i ppar_ - VPK,_peier;liiso 1 <pl> ‘ torcion_procesoprem Integer
"PK_mocext <pi> ‘ S | PK_matext <pi> =" . : __| | OtosDetalle_procesoprem Text |
T ¥ Obseraion_procesoprem Text |
FK_mocext_Personal FK_matext_Estadomatriz ‘PK ProoesoPrensa 1 <pi> B R
Persona e . T ] per ]
9.0.1119_29_ <pi> Variable characters (5) | | turnopersonal | cod_est <pi> Integer W > Variis characiors GOV ]
| Nombre_per Variable characters (50| - - | nombre_est Characters (50 Cod Cmp <pi> Id_Perfil <pi> M> j
| Usuario_per Variable characters (5°>e IQO_d.'SP__T!.m <pi> Serial | (PR cotadomate < { id_Perfil <pi> Perfil ~ Variable characters (50) ‘
| Clave_per Multibyte (10) rsonal Tipo_Tumo Integer _estadomatriz <pi: Descripcion_Cmp Multibyte (100) PK_ pe,ﬁ, <p,> "
i|d Perfil Variable characters (3) | | Fecha_Tumo Multibyte (10 '>PK Componente <pi> = -

‘PK Personal_1 <pi> :PK_tumopersonaI <P|> ) . — 3



Modelo Estructural de la Base de Datos

cod_materia_prima PEOgR g e Compertamiento sysdisgrams matmoy
clatab t varchar(50) <pk> [codigo pro <K= |
destab_t nvarchar(50) anoprod int cod matext int <pk> cod comport  int Zp || NamE sysnarme =gk cod matmov. int Zpke
i e B - ] incipal_id int <gk= | |refmat e int
FK_mioext w‘,‘ materia_prima aleac char(1) matmat_e  varchar(50) refmat_m int petnnipa |
- A ;ig'a, :nm( 'eauema(_e 2::,,-1([1)0) rristrt varchan50) dlag_!arn id int Aphe matmat_e varchar{s)
ey po I bmat_e r(10) T char50) wersion int cuemst_g nchar(10}
diasr int ingmat_e datetime — ol % -
rm =as prodtv  int fipmat_e datolineg tipe, mat it definition varbinany{hiax) ﬂ.ama*t_e datetime
numext_e  int '“‘«b kilos float figmat_e int peso._neto float kibmat_e fioat
refext_e int suger float kibmat_e  float = kinmat e float
matext_e  varchar(5) matdis int kinmat_ e  float peso.bruta float o o
Ipiext_e int mx:::‘“ :m obsmat_e  varchar(Max) recobramat m float permat_e loat
timext_e int extruir conmat_e  nvarchar(10) : s
ntoext_e  int kilcorr int medmat_e varchar(10) produtimat._m  float
Itoext_e float n'umcorr int bocmat_e int i nitrursdo
pesext_e float i - st :ale‘hme ProcescFrensa
npiext_e int esppar_e joat z = P
aleext_e char(1) FK_proma [} . proprogea cod_est int <fk2> = - CodigoNitr |_r|t ks
Ipuext_e int CodigoPremss int Zpic> codref_n int
aliext_e float i g cod_procesoprem int
g ot mmg;;atr; F el e TIJ!;:I pmrx::‘npmm int ::::dr;aTE: i ’;’::d'a’{‘}.’
|putext_e  char(1) ! = £
lotext_e varchar(50) <fk2> ::;P':d_'" ﬁ : “Velociad_ extru_procescprem flost tipmat n int
:::::,—:e i’::""(m) m; :'_m " Estadomatriz Welocidad_pulles procescprem float fecnit_n datetime
silici_e int aleac_m char(1) %&es& gnr(SO) <pk> tension_pullir_procesopsem flost resnit_n int
hiero_e int - ::: : = Numiers. tochos coridos: procesoprem: int kilnet_n float
T— m: ﬂ:{,‘;'z';'..'." varchar(10) Peosicion_comids procescprem: warchar(50} feoeg n datetirme
FK_mioe;t_moeext codigo_pro int 1 FK_matexy_Maemat Longuitud_butt_procesppram float obs. teat
l mocext * ¢ Temprimertocho. procescprem float proximo.on - float
int <pk> FK_DI'O'HH'ITLP'WGW Temp corida tochs procescprem float
;?e—;t"‘;""” :;“ : Tempeontaniner procesoprem flest -
turext_e int promatblq Enfriamients_utilizade procescprem  varchar(50) Perfil
tmaext_e int i CESCETEM 4 i
tmnext_e int fecha_b datetime Tem_s'a“dﬂ—p'? 3 . floet Id Perfil varchar20}
tprext_& int hora_b datetine Fresion_rompimients_proesoprem float Pesfil varchar{ 50}
;v;t::_e g‘t o refe;i_zbb immr(s) { lenguitud_mesa_runtoll_procesoprem - float
e a matriz_| va : :
s nchar(10) cod privaie 1t e Macat Diferencia_punias procesoprem i.r!t _
pr:x:l_e mtmh Sy Tefmat m it prTe Descuadrada_procesoprem int PermisoComponente
supext_e varchal alemat_ m char(1) Ondulacion_procesoprem int :
opeext_e varchar(5) <fk> pesmat_m float tmr_‘,i{m_pd’{:-_'p' pmmm int Codigo per warchar(d} Zpk
permat_m float B Cod Cmp  yarchar{100) <pk=
FK_mocext_Personal bocmat_m int OtosDetalls procesoprem teat = Y
"’:’“a'—’“ int Dbseraion_procesoprem text
Personal R v% ma:_m !nnt' .
4 = turnopersonal ;""\“:‘_: Imt PEIMISS
. per 50) %g—’“—;‘e’m Mn:h o % tipmat_m int Componente numtab t int
Usuario_per varchar(50) e 5) tasmat_m _ int T
Clave_per  nchar(10) - linmat_m int Cod Cmp varchar{100) -=pi= ==
\d_Perfl  varchar(3) FoCh Timo, Ixned T cmimat_m  float e TR destab_t wvarchar100}
premat_m int T J—l H
ppimat_m float Desgipcion_Cmp  nchar(100) dlstab 1 int phs
imagen_m varchar(200) valtab t  varchas50)
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Casos de Secuencia.

ILlsuario

Acceso g la
Base de Datos

Inicio Mend Principal MModulo
Solicitado
s Usuaria vy Clave : :
2.lgresa a : :
3. Realiza
4 Realiza Solicitud
V. Datos

5. Solicitud

B Actualiza
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SCRIP DE LA BASE DE DATOS

Se genera el siguiente codigo:

create table dbo.Componente (

Id_Perfilvarchar(20) collate Modern_Spani€l_AS not null,
Cod_Cmpvarchar(100) collate Modern_Spar@i$hAS not null,
Descripcion_Cmpnchar(100) collate Mod&panish_CI_AS null,
constraintPK_Componente primary key (Id_Perfil, CGchp)

on "PRIMARY"

)
on "PRIMARY"

go

create table dbo.Comportamiento (

"cod-comport” int idetg(, 1),
refmat_mint null,
alemat_m char(1) collateddrn_Spanish_CI_AS null,
matmatvarchar(50) collate Modern_SpanishAS null,

peso_netofloatnull,

peso_brutofloatnull,

recobramat_m AS (([peso_bruto]/[peso_n&to])
produtimat_m float null,
constraintPK_Comportamiento primary key ("cod-contf)o
on "PRIMARY"

)

on "PRIMARY"

go

create table dbo.Estadomatriz (
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cod_estint not null,

nombre_est char(50) collatedgrn_Spanish_CI_AS null,
constraintPK_estadomatriz primary key (cod_est)

on "PRIMARY"

)

on "PRIMARY"

go

create table dbo.Maemat (

refmat_mint not null,
alemat_m char(1) collateddrn_Spanish_CI_AS not null,
pesmat_m float null,
permat_m float null,
bocmat_mint null,
rexmat_mint null,
valmat_mint null,
vidmat_mint null,
cstmat_mint null,
tipmat_mint null,
tasmat_mint null,
linmat_mint null,
cmimat_m float null,
premat_mint null,
ppimat_m float null,

imagen_mvarchar(200) collate Modern_SparishAS null,
constraintPK_Maemat primary key (refmat_m)
on "PRIMARY"

)
on "PRIMARY"
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go

executesp_addextendedproperty 'MS_Description’,
'‘Codigo de Matriz',
‘user’, 'dbo’, 'table’, 'Maemat', ‘column’nraf_m’

go

create table dbo.Perfil (

Id_Perfilvarchar(20) collate Modern_SpaniSl_AS not null,
Perfilvarchar(50) collate Modern_Spanish AS null,
constraintPK_Perfil primary key (Id_Perfil)

on "PRIMARY"

)

on "PRIMARY"

go

create table dbo.PermisoComponente (

Codigo_pervarchar(b) collate Modern_SglanCI_AS not null,
Cod_Cmpvarchar(100) collate Modern_Spar@i$hAS not null,
constraintPK_PermisoComponente primary key (Cogigo_Cod_Cmp)
on "PRIMARY"

)

on "PRIMARY"

go

create table dbo.Personal (

Codigo_pervarchar(5) collate Modern_SganC|_AS not null,
Nombre_pervarchar(50) collate Modern_SgfanCl_AS null,
Usuario_pervarchar(50) collate Modern_SgiarCl_AS null,
Clave_pernchar(10) collate Modern_Spgar@d_AS null,
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Id_Perfilvarchar(3) collate Modern_Spani€l_AS null,
constraint PK_Personal_1 primary key (Codigo_per)

on "PRIMARY"

)
on "PRIMARY"

go

create table dbo.ProcesoPrensa (

CodigoPremsaintidentity(1, 1),

cod_procesopremint null,
Turno_procesopremint null,
Velociad_extru_procesoprem float [,nul
Velocidad_puller_procesoprem float ull,n
tension_pullir_procesoprem float Inul

Numero_tochos_coridos_procesopremintnull,

Posicion_corrida_procesopremvarchar(50) llaeoModern_Spanish_CI_AS
null,

Longuitud_butt_procespprem float Lnul

Temprimertocho_procesoprem float [,nul
Temp_corida_tocho_procesoprem float null,
Tempcontaniner_procesoprem float [, nul

Enfriamiento_utilizado_procesopremvarchar(50) collate
Modern_Spanish_CI_AS null,

Temsalida_procesoprem float null,
Presion_rompimiento_prcesoprem float null,
longuitud_mesa_runtoll_procesoprem float null,
Diferencia_puntas_procesopremintnull,
Descuadrada_procesopremint null,

Ondulacion_procesopremint null,
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torcion_procesopremint null,

OtosDetalle_procesoprem text celdbdern_Spanish_CI_AS null,

Obseraion_procesoprem text collddvelern_Spanish_CI_AS null,

constraint PK_ProcesoPrensa_1 primary key (CodejoBa)

on "PRIMARY"

)

on "PRIMARY"

go

create table dbo.cod_materia_prima (

clatab_tvarchar(50) collate Modern_Span@hAS not null,
destab_tnvarchar(50) collate Modern_Spar@i$hAS null,
constraintPK_cod_materia_prima primary key (clatpb_

on "PRIMARY"

)
on "PRIMARY"

go

create table dbo.matext (

cod_matextint identity(1, 1),

refmat_eint null,

matmat_evarchar(50) collate Modern_Spar@i$hAS null,
cuemat_enchar(10) collate Modern_Spar@i$hAS null,
fabmat_e char(10) collateddrn_Spanish_CI_AS null,
ingmat_edatetime null,

fipmat_edatetime null,

flgmat_eint null,

kibmat_e float null,

kinmat_e float null,
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obsmat_evarchar(Max) collate Modern_Spari$hAS null,

conmat_envarchar(10) collate Modern_Spar@i$hAS null,
medmat_evarchar(10) collate Modern_Spai@$hAS null,
bocmat_eint null,

fstmat_edatetime null,

esppar_e float null,

cod_estint null,

constraintPK_matext primary key (cod_matext)
on "PRIMARY"

)

on "PRIMARY"

go

create table dbo.matmov (

cod_matmovint identity(1, 1),

refmat_eint null,

matmat_evarchar(5) collate Modern_SpartishAS null,
cuemat_enchar(10) collate Modern_Spar@i$hAS null,
fecmat_edatetime null,

kibmat_e float null,

kinmat_e float null,

permat_e float null,

constraintPK_matmov primary key (cod_matmov)

on "PRIMARY"

)
on "PRIMARY"

go

create table dbo.mioext (
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cod_mioextint identity(1, 1),

numext_eint null,

refext_eint null,

matext_evarchar(5) collate Modern_Spar@hAS null,
Ipiext_eint null,

timext_eint null,

ntoext_eint null,

ltoext_e float null,

pesext_e float null,

npiext_eint null,

aleext_e char(1) collateddrn_Spanish_CI_AS null,
Ipuext_eint null,

aliext_e float null,

proext_evarchar(5) collate Modern_Spar@®&hAS null,
pulext_e char(1) collatedérn_Spanish_CI_AS null,
lotext_evarchar(50) collate Modern_Span@h AS null,
duralt_enchar(10) collate Modern_Span@hAS null,
durbaj_eint null,

silici_eint null,

hierro_eint null,

magnes_eint null,

constraintPK_mioext primary key (cod_mioext)

on "PRIMARY"

)
on "PRIMARY"

go

executesp_addextendedproperty 'MS_Description’,
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‘codigo de la materia prima’,
'user’, 'dbo’, 'table’, 'mioext’, 'column’, 'lotext

go

create table dbo.mocext (

numext_eint identity(1, 1),

cod_matmovint null,

fecext_edatetime null,

turext_eint null,

tmaext_eint null,

tmnext_eint null,

tprext_eint null,

tvaext_eint null,

flgext_e char(1) collatedéern_Spanish_CI_AS null,
proext_enchar(10) collate Modern_Sparf@hAS null,
preext_eint null,

supext_evarchar(50) collate Modern_Spar@ishAS null,
opeext_evarchar(5) collate Modern_SparishAS null,

constraintPK_mocext primary key (numext_e)
on "PRIMARY"

)
on "PRIMARY"

go

executesp_addextendedproperty 'MS_Description’,
‘codigo de personal’,
‘user’, 'dbo’, 'table’, 'mocext’, ‘column’, oyee'

go
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create table dbo.nitrurado (

CodigoNitruintidentity(1, 1),

codref_nint null,

cod_matextvarchar(4) collate Modern_SgianCl_AS null,
tipmat_nint null,

fecnit_ndatetime null,

resnit_nint null,

kilnet_n float null,

fecreg_ndatetime null,

obs n text collatedérn_Spanish_CI_AS null,

constraint PK_nitrurado_1 primary key (CodigoNitru)

on "PRIMARY"

)

on "PRIMARY"

go

create table dbo.permiso (

numtab_tint not null,

argtab_tint null,

destab_tvarchar(100) collate Modern_Spar@i$hAS null,
clatab_tint not null,

valtab_tvarchar(50) collate Modern_Span@h AS null,
constraint PK_permiso_1 primary key (clatab_t)

on "PRIMARY"

)
on "PRIMARY"

go
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create table dbo.promatbliq (

cod_promatblgint identity(1, 1),
fecha_bdatetime null,

hora_bdatetime null,

refer_bint null,

matriz_bvarchar(5) collate Modern_Span@h AS null,
cod_promatrizint null,

constraint PK_promatblq_1 primary key (cod_pronggtbl
on "PRIMARY"

)
on "PRIMARY"

go

executesp_addextendedproperty 'MS_Description’,
‘codigo de matext',
‘user’, 'dbo’, 'table’, ‘promatblq’, ‘colurmefer_b'

go

create table dbo.promatriz (

cod_promatrizint identity(1, 1),

anoprod_mint null,

semana_mint null,

fecha_mdatetime null,

aleac_m char(1) collateddrn_Spanish_CI_AS null,
refer_mint null,

prensa_mint null,

matriz_mvarchar(10) collate Modern_Span@h AS not null,
codigo_proint null,
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constraintPK_promatriz primary key (cod_promatriz)

on "PRIMARY"

)

on "PRIMARY"

go

executesp_addextendedproperty ‘'MS_Description’,

‘codigo de matext',

‘user’, 'dbo’, 'table’, 'promatriz’, 'columm@fér_m’

go

create table dbo.proprogra (

codigo_proint

anoprodint
semanaint
aleac
referint
tipoint
diasrint
prodtvint
kilos
suger
matdisint
matkilint
extruirint
kilcorrint
numcorrint

kilprodint

identity(1, 1),

null,
null,
char(1)
null,
null,
null,
null,
float
float
null,
null,
null,
null,
null,

null,

collateddrn_Spanish_CI_AS null,

null,

null,
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constraintPK_proprogra primary key (codigo_pro)
on "PRIMARY"

)

on "PRIMARY"

go

create table dbo.turnopersonal (

Codigo_Turnointidentity(1, 1),

Codigo_Pervarchar(5) collate Modern_SganCIl_AS null,
Tipo_Turnoint null,
Fecha_Turnonchar(10) collate Modern_&barCl_AS null,

constraintPK_turnopersonal primary key (Codigo_Birn
on "PRIMARY"

)
on "PRIMARY"

go

alter table dbo.matext
add constraint FK_matext_Estadomatriz foreign loey( est)

referencesdbo.Estadomatriz (cod_est)

go

alter table dbo.matext
add constraint FK_matext_Maemat foreign key (refrapt

referencesdbo.Maemat (refmat_m)

go

alter table dbo.mioext

add constraint FK_mioext_cod_materia_prima fordign (lotext_e)
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referencesdbo.cod_materia_prima (clatab_t)

go

alter table dbo.mioext
add constraint FK_mioext_mocext foreign key (numekt

referencesdbo.mocext (numext_e)

go

alter table dbo.mocext
add constraint FK_mocext_Personal foreign key (vp&d

referencesdbo.Personal (Codigo_per)

go

alter table dbo.promatblq
add constraint FK_promatblg_promatriz foreign keyd_promatriz)

referencesdbo.promatriz (cod_promatriz)

go

alter table dbo.promatriz
add constraint FK_promatriz_proprogra foreign kegdigo_pro)

referencesdbo.proprogra (codigo_pro)

go

alter table dbo.turnopersonal

add constraint FK_turnopersonal_Personal foreign(€edigo_Per)

referencesdbo.Personal (Codigo_per)
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3.4. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

3.4.1. Conclusiones:

* Al desarrollar la investigacion planteada se puediemar que la
implementacion del sistema informatico para laigashdministracion de
los servicios que brindan el area de Matriceria l@nCorporacion
Ecuatoriana de Aluminios CEDAL S.A. de Latacungajda de manera
significativa al adecuado manejo de la informacidémproceso que se

realiza dentro de esta dependencia.

* Este sistema por sus caracteristicas permite ilanf@nipulacion de datos
por su entorno amigable y sencillo de utilizar, m&mo consta de una
buena interconectividad con las estaciones dejtrapara brindar a los

usuarios una rapida y eficiencia comunicacion eeda

* El andlisis y disefio, bien definido y determinadgyuda a concluir con

éxito el desarrollo del software.

* La aplicacion cuenta con un sistema de seguridditnOpque evita el
acceso al sistema de usuarios no registrados,iexicir proteccion a la

informacién almacenada en la base de datos.

* Al término de esta investigacion se ha podido caoiogr la hipotesis

planteada al inicio, resultando favorable y cummimdo la a cabalidad
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3.4.2. Recomendaciones:

Nos permitimos recomendar los siguientes aspectos:

* Es necesario la capacitacion a todo el personardal de Matriceria y del
personal que va a estar en constante manejo tehsicon el fin de dara
a conocer las ventajas y formas de uso del sistwarrollado, para su

posterior buen funcionamiento y resultado Gtileslgs.

» Se recomienda recurrir al manual de usuario, seganel requerimiento

para despejar inquietudes o aclarar posibles &trore

* Es importante tomar en cuenta los requerimienta® tde software como
de hardware, para un correcto funcionamiento defersia, asi como
también es menester tener actualizado el antidel®quipo de computo

para evitar posibles dafios parciales o totalesaflare.

« Evitar revelar las contrasefias de administraci@mpleados a personas

sin autorizacion previa para proteger el contediglta base de datos.

» La utilizacion del sistema de control esta deskdol por lenguajes que
han aparecido en la actualidad, y por esta raztam ggotegidas por la
propiedad intelectual, para una reproduccion essai® la autorizacion

de los autores.
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ANEXOS
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UNIVERSIDAD TECNICA DE COTOPAXI

Formulario de Encuesta

Tema: “Disefio e Implementacion de un Sistema para el tr@bde Produccion
en el Area de Matriceria Aplicando Formularios Wing Presentation
Foundation WPF del Visual Basic 2008 en la Corporad=cuatoriana de
Aluminios CEDAL S.A.”

PROPOSITO.- La presente encuesta tiene el intencion de sab&ropina el
personal que presta sus servicios en el Area dedei@a acerca de la creacion de
un Sistema de control de produccién en Area antesionada.

INSTRUCCIONES: Marque en la casilla adecuada, de acuerdo comirsio ple
vista.

1.- ¢ Conoce usted lo que es un sistema de contrelgroduccion?

SI []
NO []
2.- ¢ El control de produccion en el area de Matrigéa es sistematizado?

Si
NO

1 [

3.- ¢ El control actual de produccién en el area dmatricaria es eficiente?
Sl
NO
DESCONOZzZCO

Hinn

4.- ¢La informacién que sale de Matriceria llega atiempo a los otros

departamentos?
SIEMPRE
AVECES
NUNCA
DESCONOZCO

HINN
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5.- ¢Cree que con un sistema informatico se puedaejarar el tiempo que

tarda en llegar la informacién de un departamento atro?

sl ]
NO ]

6.- ¢Cree usted que con la implementaciéon de un te&isa de control de
produccion se aprovecharia todos los recursos paesi obtener una rapidez

y eficacia de resultado?

Si L]
NO []

7.- ¢ Considera usted que el personal del area de Maeria de la empresa

CEDAL S.A. esta capacitado para la utilizacion de m sistema informatico?

S []
NO []
DESCONOZCO L]

8.- ¢ Cree que en el caso de implementar un sistemba control de produccion

se deba capacitar a las personas que trabajan en&ka de Matriceria?

sl []
NO []

9.- ¢Considera usted necesario mejorar el tratami¢o de informacion en el

departamento de Matriceria de la empresa CEDAL S.”2

sl []
NO L

10.- ¢ Esté usted de acuerdo que se implemente ustema para el control de

produccion en el area de Matriceria?

sl []
NO []
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ANEXO 1.- AREA DE MATRICERIA
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ANEXO 2.- ALMACENAMIENTO DE MATRICES

ANEXO 3.- ALMACENAMIENTO DE MATRICES |l
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ANEXO 4.- MATRIZ

ANEXO.-5 MODULO DE MATRIZ FORMA MANUAL
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ANEXO.- 6 MODELOS DE MATRICES UN FORMA MANUAL I

ANEXO.- 7 MODELOS DE MATRICES UN FORMA MANUAL IlI
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ANEXO.- 8 FORMA DE ARCHIVAR

ANEXO 9.- FORMA DE ARCHIVAR

] @

O e
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ANEXO.-10 ARCHIVOS DE LA MATRIZ

ANEXO 11.- FORMA DE LLEVAR EL HISTORIAL
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ANEXO.- 12 INSTALACION DE SISTEMA
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